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l URZĄDZEN!A 

DO OBR0BKI 

METALI 

O r rzy rządowon ie 4424-11 
N l +k OKrę. < (dociskowe 

L_ ·-·~-~."--·-· ···· 
z rękojeśc .!q przesławną 

- ...... _.., 

. L 1. Przedmiot n <)t'_!!!Y_, Przedrniotc·rn normy S{' roakrętl<i 

dociskowe=-~ rękojeśc i ~ przestawn~, s tosowane v.; oprc.y ... 

Grupa katalogowo 0427 
~-

1.>) wi<dkof;ć ncr.oinalnę M - w g tab l . 2, 

o:) numer <<Or:-ny ( BN-77/ 4424- 11) . 

rzędowani u . _b _~,___t:~· l<ia<'l oznaczen ia nakrętki doci s k o w ej z czołem 

L_b __ Q_~ :"eś l enia . Wie l kość nom ina lna - w ielkość qwintu 

metrycznego M . 

~._P_QQZIAL l OZNACZE.NIE_ 

2 . 1 . Rodzaj e - wq tab l . l . 

T ablica 1 

E -=r----.. ---~-----
W9 . 

r N-6 1 /M-02814 ~ Nazwn S zkoc 

~:'::.:~ :::=~~~ rn. t iąt)l 
F LNy i z r ękojeścię prze- ! 

s tawnę ; 

---+--+---~ 
'w~.·. - ···· ·~ N<>krętk i dociskowe l ~ 

P L Ns z czołem kul i s tym ! · 
i z rt:~kojeścię. 

,____ __ j"'""'"~' l 
2 . 2. Spo5Ób budo w y ozn~!czeni~ Oznaczen;e 'lakr l,) tk i po­

winno zawiernć nas tęr> '-'iitce dane : 

a) s ymbol wg P N -61/M--02814, 

\uiis tym i 7 rękojeścię pl"zes tawnę o wielkośc i nominal -

n ej M16: 

PLNs M l6 BN-77/ 4 424- 11 

3. WYMAGANIA 

::. l . Wym i .. ~U "" mm .- wg r ysunku i t ab l. 2. 

~,__I.ol e_o:-ancja gwintu - 7H wg PN- 75 / M -61 0 0 4 . 

3 . 3 . Ma ter iał. Kor p u s - stal węglowa k onst rukcyjna wyż­

szej j akości ogólnego p r zeznaczeni a w g PN-75/ H-8401 9 , o 

wytrzymnlości R m ;;;.. 7 1 k G/mm
2 

( R ,., ;;;.. 710 MPa, p r zy 

2 
rP.Iacji 1 kG/mm = 10 MPa). 

Spr~źyna - drut stalowy, sprężynowy B i l 

M -80057. 

w g PN- 71/ 

Mater i ał poz.os tałych części wg nor m p r z edm iotow ych. 

~vykonanie. Pow ierzchn ia dociskowa hartowan a 40 + 

l•-5 HRC. Sorężyna zwijana na z imno. Skrajne zwoje przy­

g ięte n" 3/'• średnicy. 

3. 5 . Cec how wnie. N a nakrętce powi~ny być um i eszczone 

c o najmni•:j ~1as tępujęce d ane: 

b) s ym bol w g P N -61 /M- 0 2 8 14, 

c) w· i el kość nominui~a . 

Z gbszon a p rzez Instyt ut Obróbki Skrawaniem 

Wyda nie 2 

Ustanowiono p r:::ez Dyrektorc• Z jedno cze nia Przemysłu Obrobiarkowego PONAR dnia 13 moja 1977 r . 

(o k o no !·mo obowiązująco w zakresie p r oduk cji od d nia 1 lipca 1978 r. 
( Dz. Norm. i M iar nr 6/ 1978 poz. 30) 
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2 BN-77/ 4424-11 

Wymiary w mm fi(~ ~~) 
BN-77/4423j!j_ 

PLNs 

PLNy ----
/ M ' / l ·1-- /' 

~ IBN-71/4424-11 1 

Tabl ica 2 

Wielkość Rękojeść Kołek 

nominalna D b L (' a R wg wg 

M 
dl 

BN-77 /4423-15 PN- 66/M- 85021 

MS 18 5 20 56 9 8 12,5 8 X SQ 5n6 x 18 

M10 22 6 25 63 10 lO 15 10 X 100 6n6 x 22 

M12 28 32 80 12,5 17 12 X 125 8n6 x 28 
8 12 . 

M16 36 40 95 16 22 12 X 160 8n6 X 40 

KONIEC 

l !\FORMACJE DODATKOWE 

1. Instytucja opracowujęca normę 

Skrawaniem, Kraków . 

Instytut Obróbk i 

2. Istotne zmiany w stosunku do PN-58/M-61296 i PN-58/ 

M-61297 

a) połęczono postanowien ia dwóch norm PN wjednę nor-

mę bran!owę, 

b)_ wyeliminowano nakrętki o wielkości nominalnej M 14, 

c ) wyeliminowano głębokość t wycięcia widełek, 

d) ujednol icorio wymiary ścięć fazowych f , 

e)_ dla korpusu zamiast gatunku określono minimainę wy­

trzymałość materiału . 

Dotychczas obowięzujęce PN-Są/M-61296 i PN-5ą/M-6 1297 

zostaję unieważnione z dni em 1 l ipca 1978 r . 

3 . Normy zwięzane 

PN-75/H-840 19 Stał węgl owa kons trukcyjna wyższej ja--

kośc i ogó lnego przeznaczenia. Gatunki 

PN-61/M-02814 Klasyfikacja i znakowanie przyrzędów po- . 

mocniczych. Dz iał P 

PN-75/M-61004 Oprzyrzędowanie. Gwinty metryczne 

PN- 71/M-8005 7 Druty sprężynowe. D r uty ze stal i węglo­

w ych, okręgłe, ogólnego przeznaczen ia 

PN-66/M-85021 Kołki walcowe 

PN-83/ M-86452 Lożyska toczne. Kulki 

BN-77/ 4423- 15 Oprzyrzędowan ie. Rękojeści przestawne 

de śrub i nakrętek 

4. Wymiary spreżyny - wg rysunku. 

W stanie wolniJrr 
i"'BrnN--7..,7"'/,.,474""24-r::--lni-Inl 

5. Symbol wg SWW- 0642-339 . 

6 . A~tor projektu normy - inż. Cecyl ia Serwin, Instytut 

Obróbki Skr awaniem, Kraków. . . 
7, Wydanie 2 - s tan aktualny: kwiec i eń 1984; uaktual-

niono normy zwięzane oraz wprowadzono zmianę : 

zmianal-Biu let yn PKNiM nr 7/ 1979. 


