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l URZĄDZENIA 

Wkręty szyjkowe z powiększonym DO OBRÓBKI 
METALI 

łbem walcowym 

Grupa kalalogowo IV 2 7 

1. WSTĘP 

1 . 1. Przedmiot norr!!_l; Fr ze dm iotem normy ~f' wk ,-. ~· t y 

szyjkowe z powiększonym łbem wa lcowym sto>:,O\>van•J w o ­

przyrz?dowan iu . 

l. 2. Okreś l enia . Wielkość nominalna - śr <•dnica CJwintu 

metrycznego M i długość l w mm. 

2. PODZIAL l OZNACZENIE 

Koniec praski l'!( 

P/V- 73/M-82061 

l (Ht2) 

L 

l 

l 
__j 

2. 1. Rod '@l· - wkręty szyjkow e z powiększonym łbem w al­

cowym o symbol u FLDz w g PN- 61 /M- 02814. 

IBN 77/4~ 

2. 2. Sposób budow y o zna czenia , Ozn a c ze'lie wkręta po-

w i nno zawierać nast ~puję.ce d ane: 

a) symbo l w g PN- 61/M-02814 , 

b ) wie l kość nominalnę M x l wg tablicy , 

c) numer nor my. 

2. 3 . Przykład oznaczenia wkręta szyjkowego o wie l kości 

nomina lnej M x l = M10 x 14 mm: 

P L D z MIO x 14 B N - 77/ 44 24- 02 

3. WYMAGANIA 

3. 1. Wymiary w mm - w g rysunku i tablic y. 

r-· 

l 
L_ 

Wie l kość 

nom in alna 

M X l 

MS X 6 

MS X 8 

M 6 X 6 

M6 X 10 

MB X B 

MB X 12 

MIO X 10 

M 10 x 14 
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18 t--- 5 t-- 2 
25 l O 

26 B 

21 r---1 6 r- 2,5 
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l 33 10 
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3. 2. Tolerancje gwintu- 6g wg PN-75/M-61004. 

3, 3, Materiał - stal węglowa konstrukcyjna zwykłej ja­

kości ogólnego przeznaczenia wg PN-72/H-84020 o wytrzy-

2 
małości Rm ~ 500 MPa ( Rm;;;. 50 k G/mm , przy relacj i 

2 
1 kG/mm = 10 MPa) . 

3 . 4. Obróbka powierzchniow a - oksydacja. 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

1. Instytucja opracowująca normę 

Skrawaniem, Kraków. 

Ins tytut Obróbk i 

2. Istotne zmiany w stosunku do PN-65/M-61241 

a) zmieniono zakończenie wkręta, 

b) zamiast długośc i części gwintowej b podano długość 

całkow i tę L wkręta, 

c) zamiast gatunku określono mininatnę wytrzymałość ma­

teriału. 

Dotychczas obowięzujęca PN-65/M-61241 zostaje unie­

ważniona z dniem 1 kwietnia 1978 r. 

3. Normy zwi pzane 

PN-72/H-84020 Stal węgl owa konstrukcyjna zwykłej j a­

kośc : ogólnego przeznaczen ia. Gatunk i 

PN-61 /M-02814 Klasyfikacja i znakowanie przyrzędów po-

mocniczych. Dział upu 

PN-75/M-61 004. Oprzyrzędowan ie. Gwinty metryczne 

PN-73/M-82061 Zakończen ia śrub i wkrętów z gwintem 

metrycznym 

4. Symbol wg SWW- 0642-339. 

5. Autor projektu normy -mgr in!. Tadeusz Madej, lnsty... 

tut Obróbki Skrawaniem, Kraków. 


