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NORMA BRANZOWA BN 79
OBRABIARKI Oprzyrzadowanie 4423'21
I URZADZEN!A . .
DO OBROBKI tapy dociskowe proste wgskie
METALI . , . ,
do dociskéw mimosrodowych
Grupa katalogowa 1V 27
1. WSTEP 2. 3. Przyktad oznaczenia fapy dociskowej prostej was-
1. FRssiel T, Evesiivivion tosme su Ay s kiej do dociskéw mimosrodowych bez podktadki o wielkoéci

ciskowe proste waskie do dociskdw mimosrodowych stoso-

wahe w oprzyrzadowaniu.

1. 2. Okreélenia. Wielko$é nominalna - $rednica otworu

d i dtugosé L, wmm.

2. PODZIAL | OZNACZENIE

2.1. Rodzaje - wg tabl. 1.

nominalnej 11x70 mm:
PMDp 11x70 BN-79/4423-21

3. WYMAGANIA

3. 1. Wymiary w mm
a) L apy dociskowe proste waskie do dociskéw mimo$ro—

dowych bez podktadki PMDp - wg rys. 1 i tabl. 2.

Tablica 1
Symbol
wg .
PN—6I/ Nazwa Szkic
M-02814
t apy dociskowe
proste waskie do [ Geis
PMDp | dociskdw mimosro- l ] . ‘@J
dowych bez podktad-
ki
t apy dociskowe
PMDr pro_ste ’ngs!f|e <i1o E] j
dociskdédw mimosro- 4 @
dowych z podktadka
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2. 2. Sposdb budowy oznaczenia. Oznaczenie docisku

powinno zawieraé nastepujace dane: T TR g '
i LS )|

a) symbol wg PN-61/M-02814,

b) wielko$é nominalna wg tabl. 2,

c) numer normy (BN-79/4423-21). Rys. 1

Zgloszona przez Instytut Obrébki Skrawaniem
Ustanowiona przez Dyrekiora Zjednoczenia Przemystu Obrabiarkowego dnia 1 marca 1979 r.
jako norma obowiazujgca od dnia 1 styczniec 1980 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 18/1979 poz. 87)
Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,55 Nokl. 5500 + 55 Zam. 1845/79 Cena 1t 3,60

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1979.



Tablica 2

Wielkoéé PMDp | PMDr PMDp PMDr
ReREiBgA Docisk wg Do Nit wg
dxXL d L al b b, l [ I P A d,| d, dy g t R i BN-79/ drib lyfmy f 15 s | PN-70/
4427-01 M-82954
9x63 63 | 22 28 | 18
9 14 25| 7 2 3,5 14 M8 6(10]| 518 (10 2x16
9x70 70 | 25 32| 22
9,2 8 2,5 PLMf 16
11x70 70 | 28| 14 32| 20 7 2, 5%16
1 26 2,51 4,4 ] 25 |16 M10 8 6 | 20
11x90 90 | 32| 16 40 | 28 8 2, 5x18
1,6 12
14x90 90 | 321 18 40 | 25 9 3x20
14 12,5 32 10 22 3 PLMf 20 M12 1012 7 {22
14x110 110 | 36| 20 50 | 36 10 3x22
18x115 115 | 40 22 50 | 32 11 3x25
18 16,5 48 147 3 5,2 3,5 |28 4 PLMf 32 M16 | 16 8 |28 (14
18x140 140 | 45| 25 63 | 45 12,5 3x28
22x140 140 | 50| 28 63 | 40 14 3x30
22 18,5 58 16 36 PLMf 40 M20 |18 az
22x175 175 | 56 32 80 | 56 16 3x36
4,5 %5158 14|10 16
26x175 175 | 56| 36 80 | 56 18 4x40
26 22,5 72 18| 4 7 40 PLMf 50 M24 | 22 36
26%220 220 | 63| 40 100 | 75 20 4x45
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BN-79/4423-21 3

b) t apy dociskowe proste waskie do dociskéw mimo$ro- 3. 3. Wykonanie
dowych z podktadka PMDr - wg rys. 21 tabl. 2. a) obrébka cieplna do twardosci 38 £2 HRC,
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Rys. 2
3. 2. Materiat b) wykorficzenie powierzchni - oksydowanie chemiczne
(tylko dla rodzaju PMDp).

a) korpus - stal weglowa konstrukcyjna wyZszej jakodci 3. 4. Cechowanie. Na tapie powinny byé umieszczone co
ogdlnego przeznaczenia wg PN-?S/H-B4019 - gatunki o wy- najmniej nastepujace dane:
trzymatosci Rm = 600 MPa, a) znak wytwérni,

b) podktadka - fibra wulkanizowana, b) symbol wg PN-61/M-02814,

c) nity - aluminium wg PN-72/H-93847. c) wielkoéé nominalna.

KONIEC

Informacje dodatkowe



4 Informacje dodatkowe do BN-79/4423-21

INFORMACJE DODATKOWE

1. _Instytucja opracowujaca norme - Instytut Obrdbki

Skrawaniem, Krakow.

2. Istotne zmiany w stosunku do PN-62/M-61068 i PN-62/

M-61069

a) pominiéto tapy o wielkoéci nominainej 16x110, 16x125,
33x220 T 33x270,

b) zamiast okreslenia gatunku stali okres$lono minimalna
wytrzymatos$é materiatu.
PN-62/

Dotychczas obowiazujace PN—62/M-61068 i

M-61069 zostaja uniewaZnione z dniem 1t stycznia 1980 r.

3. Normy zwiazane
PN-75/H-84019 Stal weglowa konstrukcyjna wyZszej ja-
koéci ogdinego przeznaczenia. Gatunki
PN-72/H-93847 Aluminium i stopy aluminium. Drut na nity
PN-61/M-02814 Kliasyfikacja i znakowanie przyrzadéw po-
mocniczych. Dziat ol
PN-70/M-82954 Nity ze tbem ptaskim
BN-79/4427-01 Opfzyrzgdowanie. Dociski mimo$rodowe

4. Symbol wg SWW - SWW 0642-271.

5. Autor projektu normy - mgr in. Ewa Trzcifiska,

Instytut Obrdébki Skrawaniem, Krakoéw,

6. Przyktad zastosowania tapy - wg rysunku.

PN-67/M-82006 BN-78/4427-01
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IBN- 77/4424-04

PN-55/M-82028
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