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Grupa katalogowa IV 8O

1, WST

1,1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy sg wy=

magania i badania 2eliwnych pierscieni tiokowych
stosowanych w sprezarkach t2okowych powietrznych,

No zwigzane

PN-64/H~04663 Odlewy z.eliwa szarego i sferoi-‘

dalnego.. Struktura i jej okreslenia
PN-54/5-36502 Pierscienie tlokowe. Metody badanh
mechanicznych '
BN-67/1385=02 Elementy sprezarek. Pierscienietio-
kowe D= 155 + 1000 mm

2, WYMAGANTIA

2e1, Wymiary pierScieni tlokowych o
D = 155 + 1000 mm wg BN-67/1385-02,

2:2, Material, Zeliwo szare o nastepujgcych ce-
chachs

a) Mikrostruktura osnowy metalicznej - drobno-
Piytkowy perlit o dyspersji do 1,3 um lub perlit
sorbityczny. Dopuszcza si¢ wystepowanie drobnych
réwnomiernie roztozonych wydzielen ferrytu w ilo-
sci nie przekraczajacej 5% pola widzenia mikro—
skopu przy 100- lub 200-krotnym powiekszeniu. Do—
puszcza sig wystepowanie eutektyki fosforowej pod-
wojnej ludb potréjnej o strukturze drobnokrystali-
oznej oraz w postaci cienkiej, porozrywanej siat-
ki o wyratnie wyksztalconych oczkach.

b) Cechy wydzielen grafitu - ksztalt grafitu
piatkowy prosty o diugosci platkéw do 125 um  wy-
stepujacych jako odosobnione wydzielenia, kolonie
0 maiym stopniu izolacji w postaci rozetek. Dopu~
szcza si¢ réwniei grafit platkowy $rednio 2zwich-
rzony, platkowy o skojarzeniu gwiazdkowym oraz
punktowy o skojarzeniu ptatkowym i gwiaszdkowynm.

c) Niedopuszczalne cechy struktury:

- wystg¢powanie cementytu jako osobnego sktadni-
ka strukturalnego,

-~ wystepowanie mikroniecigglosci pochodzenia skur—
czowego lub gazowego,

- wystepowanie wtracen zuzla, skiadnikéw mate-=
riatéw formierskich i innych zanieczyszczen powo-
dujgcych obnizenie wlasnosci mechanicznych,

srednicy

d) Sktad chemiczny powinien zapewnié strukture
Zeliwa podang w 2.2 a) i 2.2 b), Zawartoéé P =
0,5 + 0,8%, 5 - 0,1%.

Dopuszczalne sg niewielkie iloéci dodatkéw sto-
powych w celu otrzymania wymaganej struktury,

2¢3, Przetom pierscienia powinien byé

ziarnisty o barwie matowoszarej.

2.4, Chropowato$é powierzchni - wg BN-67/1385-02.
2220, Wady na powierzchniach pierscienia, Powie=

rzchnie pierscienia oraz krawgdzie powinny byé
gtadkie, bez zadziordéw i wyszczerbien. Niedopusz-
czalne sg rzadzizny, $lady zanieczyszczenr mecha-
nicznych i inne wady mogace wpiynaé¢ ujemnie na
wiasnosci uzytkowe pierscienia, Krawgdzie zewne-
trzne pierécienia powinny byé ostre, pozbawione
grédu. Dopuszcza si¢ zaokrgglenie krawedzi zewne-
trznych powierzchni walcowej promieniem nie prze~
kraczajgcym 0,1 mm.

2.6, Wytrzymatosé pierscienia na zginanie powin-

na byé zawarta w granicach od 30 < 50 kG/mm° {294+
490 MN/m®).

2.7, Twardosé¢ pierscienia powinna wynosié:

190 <+ 260 HB - dla pierscieni o srednicy nomi-
nalnej do 320 mm,

180 + 230 HB =~ dla pierscieai o $rednicy nomi-
nalnej powyiej 320 mm, jezeli zaméwienie nie prze-
widuje inaczej.

Résnica twardosci uzyskana z pomiaréw w rbéznych
punktach tej samej powierzchni plaskiej pierscie-
nia, nie powinna przekraczaé HB 20,

248, Sp;gzxstdéé pierscienia powinna byé taka,

aby sita styczna @, 2zmniejszajgca luz zamka zpo-
totenia swobodnego pierscienia do potozenia z (luz
z zamka pierscienia w cylindrze) miata wartosé po-
dang w BN-67/1385-02,

2:9. Wspéiczynnik odksztalcenia trwatego pier-
gcienia C - wg PN-54/8-36502 nie powinien prze-—
kraczaé 12%.

210, Przyleganie obwodowe pierscienia do po-

wierzchni cylindra. Pierscien powinien przylegaé

drobno-

Centralne Biuro Konstrukcyine Urzqdzen Chemicznych
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Budowy Urzadzes Chemicznych dnia 8 wrzeénia 1970 r.
joko norma obowigzujaca w zakresie projektowania, konstrukeji i produkeji od dnia 1 stycznia 1971 r.
(Mon. Pol. nr42/1970 poz. 325)
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do powjerzchni cylindra na calym obwodzie. Dopu-
szcza si¢ przeswlt najwyzej w dwéch miejscach od-
legiych co najmniej o 1/12 obwodu od kazdego 2z
kohicdw pierscienia. .

Szerokosé przeswitu o diugosci nie wigkszej niz
1/8 obwodu nie moze przekraczaé wielkosci 0,0002D,
gdzie: D - srednica nominalna pieriscienia = sred-
nicy nominalnej cylindra.

2211, Prasko$é powierzchni czolowych i przemie-
szczenie koncow pierscienia, Odchylka od ptaskos—

ci powierzchni czolowych nie powinna przekraczad:
- dla pierscieni o srednicy D <320 mn - 0,03mm,
-~ dla pierscieni o $rednicy D > 320 mm - 0,05 mm.
W' tych samych granicach powinno byé zawarte
przemieszczenie kohcéw pierscienia wzgledem sie-
bie, w kierunku osi pierscienia.

2+12, Niemagnetycznosé, Pierscien powinien by¢

pozbawiony wiasno$ci przyciagania opilkéw stalo-
wych i zeliwnych. Dopuszczalna sumaryczna masa o-
pitek stalowych lub zeliwnych przyciagana
pierscien nie moze przekraczaé 0,5 g.

221%, Cechowanie - wg BN-67/1385-02,

przez

2o PAKOWANTE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

2:1. Pakowanie, Plerscienie tlokowe tego samego
rodzaju 1 wymiaréw, zabezpleczone przed korozjsg,
naleiy uklada¢ pojedynczo lub w rulonach i owijaé
papierem pakowym parafinowym, antykorozyjnym.

Na opakowaniu rulonu nalezy umiescié co najmniejs

a) znak wytwérni,

b) oznaczenie wg BN-67/1385-02,

¢) liczbe pierscieni w rulonie.

Dopuszcza si¢ po uzgodnieniu migdzy zamawiajg-
cym a wytwércqg stosowanie innego rodzaju opakowa-
nia (pudetka tekturowe, z tworzyw sztucznych itp.)
Jesli zawiera ono komplety pierscieni do okreslo-
nego typu sprezarki.

Pojedyncze pierscienie, rulony lub pudelka =z
plerscieniami pakuje sie¢ w skrzynie, Pierscienie
w skrzyniach powinny by¢é ulozone poziomo, tzn. na
plaszczyznach czotowych, Liczba plerscieni wdarzy-
ni 1 jej ciezar brutto wedlug uzgodnienia z za-
mawlajgcym.

Na skrzyni powinny byé umieszczone trwale i wy-
ratne napisy: nazwa lub znak wytwércy, liczba
pleridcieni i cig¢zar brutto oraz "Nie rzucaé", "Nie
przewracaé", "Géra" itp.

222+ Przechowywanie, Pierécienie tlokowe nalety

przechowywadé w opakowaniu pierwothym, w pomiesz-
czeniu zamknigtym wolnym od czynnikéw wywoluja—
cych korozje, o,wilgotnoéci wzglednej nie prze-
kraczajgcej 70%.

323%e Transport, Przewdz w opakowaniach wg 3.1
powinien odbywaé sie¢ krytymi Srodkaml transportu,
Podczas transportu skrzynie powinny by¢ zabezpie-
czone przed przesuwaniem i uszkodzeniem,

: 4, BADANTA

4.1, Pierscienie tiokowe poddaje sie nastepu~
Jjacym badaniom sprawdza jgcyms

a) sprawdzenie wymiaréw,

b) sprawdzenie powierzchni,

¢) sprawdzenie mikrostruktury i przelomu,

d) sprawdzenie wytrzymaiosci na zginanie,

e) sprawdzenie twardosci,

f) sprawdzenie sprezystosci i wspéiczynnika od-
ksztaicenia trwatego,

g) sprawdzenie przylegania pierscienia do powie~
rzchni cylindra i wielkos$ci luzu zamka,

h) sprawdzenie ptaskosci powierzchni czotowych
i wichrowatosci,

i) sprawdzenie niemagnetycznosci.

4,2, Partias pierscieni do badan, Badania nale=-

2y przeprowadzié¢ partiami, Partie stanowig pier-
4cienie tlokowe tego samego redzaju 1 wymiardéw wg
BN-67/1385-02 oraz wykonane z jednakowego materia-
Iu i w jednakowych warunkach produkcyjnych,

4,3, Pobieranie prébek, Z partii pierscieni na-

lezy pobraé¢ do badanr w sposédb losowy prébke o
licznoéci podanej w tablicy, lecz nie mniej ni% 3
sztuki,

Licznosé prébek do badah w % liczby
Syednisa pierécieni w partii
;g::::i::ia Rodzaje badafi wg 4,1
. Wl san i [ 410,
do 320, 25 5
powyzej 320 50 5 #

Dopuszcza si¢ przeprowadzenie kilku réznych ba-
dah na tym samym pierscieniu (mp. do bedania mikro-
struktury mozna uzyé pierscienie poddane uprzednio
prébom niszczacym),

Wytworca zobowiqzany jest przewidzieé odpowied-

nio wigkszqg (w stosunku do zaméwienia) 1liczbe
pPlerscieni do badan koatrolnych.

4,4 is badan

4,4,i, Sprawdzenie wymiaréw nalesy przeprowa~

dzié¢ przyrzadami pomiarowymi lub sprawdzianami za-
pewniajqcymi %Zgdang dokladnosé pomiaru zgodnie z
BN-67/1385-02,

44,2, Sp;aﬁdzenie powierzchni nalezy przepro-

wadzi¢ nieuzbrojonym okiem. W przypadkach wgtpli-
wych wysokosci chropowatosel powierzchni nalezy
sprawdzaé¢ gtadkoSciomierzem,

4,4,3, Sprawdzenie mikrostruktury i przelomu,

Mikrostrukture nalezy sprawdzaé wg PN-64/H~04663
rozdz. 2 1 3,

Badania nalesy przeprowadzié na przekroju po=~
przecznym poloionym pod kgtem 90° wzglgdem zamka
na 1/3 grubosci promieniowej (wymiar b) wg BN-67/
1385-02 od krawedzi zewnetrznej pierécienia.

4,4,4, Sprawdzenie Iz ofcl ne zginanmie na-
leity przeprowadzié wg PN-54/S-36502,
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4,4,5, Sprawdzenie twardosci nalezy przeprowadzié

wg PN-54/S-365020

4.4.6, Sprawdzenie sprezystosci i wspélezynnika
odksztalcenia trwatego C nalezy przeprowadzié wg

PN-54/5-36502.

4,4,7, Sprawdzenie przyleganis pierscienia do
bowierzchni cylindra i wielkos$ci luzu zamka nale=

2y przeprowadzi¢ w sprawdzianie otworowym o Sred-
nicy réwnej Srednicy nominalnej pierscienia D, wy-
konanym w klasie dokZadnoéci IT7 - o owalnosci nie
przekraczajgcejs:

dla pierscieni o srednicy nominalnej D < 320 mm
- 0,005 mm,

dla pierscieni o 4rednicy nominalnej D > 320 mm

0,008 mm,

Wielkos¢ luzu zamka naleisy sprawdzié uniwersal-—
nymi przyrzqdami lub szczelinomierzem,

4,4,8, Sprawdzenie odchyiki od plaskogci powie—
rzehnl czolowych i przemieszczenia kohcdw pierscie-
nias

~ sprawdzenie pierscieni o érednicy D <320 mm
brzeprowadza si¢ przez umieszczenie pierscienia
migdzy dwiema réwnolegiymi ptaszczyznami, ustawio-
nymi pionowo i odlegiymi od siebie o h + 0,03 =
0,06 mnm,

-Plerscien umieszczony miedzy tymi ptaszezyznami
powinien opasé pod wiasnym ciezarem. Wysokosé
piaszczyzn kontrolnych powinna wynosié co na jmnieg
0,9D. _

- sprawdzenie pierscieni o Srednicy D > 320 mm,
przeprowadza sie¢ na piycie do tuszowania.“ublkoéé
przeswitu pomiedzy plaszczyzng czolowg pierscienia
a piyta nalezy sprawdzié szczelinomierzem, Obcig-
tenie nak}adane réwnomiernie na pierscien podczas
sprawdzania nie powinno przekraczaé 40-krotnego

cigezaru pierscienia. Sprawdzaniu podlegajg obydwie
powlerzchnie czolowe pierscienia.

4.4,9. Sprawdzenie niemagnetycznosci nalezy prze-

prowadzié¢ przy uzyciu drobnych opilkéw stalowych
lub Zeliwnych. Pierscien i opilki powinny byé czys~
te 1 suche,

4.5, Ocena wynikéw badan, Jezeli chociazby jedno

badanie, sposréd podanych w 4.1 a), b), g), h),
Jednego pierscienia dalo wynik ujemny, naleiy ca-
tg partie¢ pierscieni poddaé temu badaniu, odrzu-
cajqc nastepnie te piersScienie, ktére nie uzyska-
1y wynikéw dodatnich,

Jezell chociasby jedno badanie, sposrédd podanych
w 4,1¢) d), e), £), 1), jednego pierscienia dato
wynik ujemny, nalezy poddaé temu badaniu dwukrot-
nie wiekszgq liczbe pierscieni niz podano w 4,3,

Jezeli w powtérnym badaniu wyniki chociazby jed-
nego badanis sg ujemne, naleiy partie uznaé za nie-
zgodng z wymaganiami normy.

W przypadku ujemnego wyniku badah niemagnetycz~
nosci, dopuszcza sig¢ powtérne indywidualne bada-
nia (ewentualnie po odmagnesowaniu) wszystkich
pierscieni partii.

4.6, Zaswiadczenie wytwdércy o wynikach badari.

Na kazdg partie pierscieni uzhang za zgodng z wy-
maganiami normy wytwérca powinien wystawié za-
swiadczenie zawierajgce co najmniejs

- nazwg¢ wytworey,

- Dazw¢ zamawiajgcego oraz numer zaméwienia,
oznaczenie wg BN-67/1385-02,

- liczbe sztuk,

- wyniki badan wg 4.4,

- stwierdzenie, e partia pierscieni zostala wy-
konana zgodnie z wymaganiami niniejszej normy 1
zambéwienia,
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