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1. WSTEP

1. 1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy jest pako-

wanie, przechowywanie i transport szybkoobrotowych sii-

nikéw z zaptonem samoczynnym matej i Sredniej mocy,

1.2, Zakres stosowania, Norma dqtyczy silnikéw oraz
ich wyposazenia sktadajacego sie z czeéci zapasowych, na-
rzedzi specjalnych i cze$ci przewidzianych do montagu
przez odbiorce. Nie wyjmowane z opakowania poddostawcy
czesSci, otrzymane przez wytwérce silnikéw w ramach ko-

operadji, nie sa objete postanowieniami niniejszej normy,

2, PAKOWANIE

2.1, Rodzaje opakowania, W zaleznhoéci od stopnia agre-

sywnosci korozyjnej $rodowiska w czasie transportu i prze-
chowywania oraz od tacznego okresu transportu i przecho-
wywania, opakowanie dzieli sie na:

L - opakowanie do transportu i przechowvwania w wa—

runkach lekkich,

S - opakowanie do transportu “ przechowywania w wa-
runkach $rednich,
C - opakowanie do transportu i przechowywania w wa-
runkach ciezkich,
bC - opskowanie do transportu i przechowywania w wa-
runkach bardzo cigzkich,
Rodzaje opakowania ustala sig wg tabl, 1, po okresdle-

niu stopnia agresywnoéci korozyjnej $rodowiska wg tabl, 2,

Tablica 1

Stopien agresywnos$ci korozyjnej
Srodowiska

1 2 3 4

Lt aczny okres
przechowywania
i transportu
w miesiacach

rodzaj opakowania

do 6 L L S Cc
ponad 6 do 12 S S C C
ponad 12 do 24 S C bC bC
ponad 24 bC bC bC bC

Zgloszona przez Instytut Lotnictwa
Ustanowiona przez Zjednoczenie Przemystu Lotniczego i Silnikowego

jako norma obowiazujgca w zakresie czynnosci okreslonych norma od dnia 1 sftycznia 1976 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 7/1975 poz. 19) .

dnia 3 stycznia 1975 r.
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Tablica 2

Strefa klimatyczna

. umiarkowa i
Warunki przechowywa- na tropikalna
nia i transportu ! A
P E Zw ] _g § © ]
g |25 ULE1e |25 LS
o) 8 0 ot 3 |vwo |-o
n 5 @ 2 of 0 a o |2 o

stopieri agresywnosci korozyjnej

Pr'zechowywanie'w
pomieszczeniach kli- 1 1 1 1 1 1
matyzowanych

Przechowywanie w
pomieszczeniach 1 2 2 1 2 3
nieklimatyzowanych

Przechowywanie pod

wiatami 2 = 2 = 3 *
Transport ladowy w

warunkach zapewniaja- 1 2 312 3 4
cych izolowanie przed '

opadami ’

Transport morski w 2 2 2 2 2 5

tadowniach

O zakwalifikowaniu stopnia agresywnosci w ogéinym
cyklu ochrony decyduje ten cykl, ktéry jest najbardziej
niekorzystny, nawet gdyby trwat on krécej niz pozostate,

2, 2, Kompletowanie wyrobdw do zapakowania powinnc

sie odbywaé na podstawie dokumentacji technicznej Twy-

twdrcy.

2.3, Konserwacja

2,.3,1. Pomieszczenie do konserwacji powinno byé

zamkniete, wolne od kurzu, opardw i zanieczyszczer ga-
zowych, Wilgotno$é wzgledna nie powinna przekraczaé 70%,
a temperatura w pomieszczeniu powinna wynosié ZO:tIOOC.

Dobowe wahania temperatury nie moga przekraczaé IOCC,
Wyroby ozigbioné powinny, przed przystapieniem do

czynnoséci konserwacyjnych, uzyskaé temperature panujacg

w pomieszczeniu,

2, 3. 2. Mycie. Zewnetrzne powierzchnie siinika prze-
znaczone do konserwacji zmywa sie dwukrotnie nafta-zmy-
waczem { Antykor) wg PN-71/C-96043, Czeéci, stanowia-
ce wyposazenie, myje sige kolejno w dwéch wannach napet-

nionych ww, $rodkiem zmywajacym,

i
2.3,3. Srodki konserwujace

; .
2.3.3.1. Srodki do wewnetrznych powierzchni _silnika,

Dla rodzaju L stosuje sie eksploatacyjny olej smarujacy, a
dla pozostatych rodzajéw podane niZej mieszaniny;

a) uktad zasilania paliwem - mieszanina o sktadzie wa-
gowym 95% eksploatacyjny olej napgdowy oraz 5% inhibitor
korozji P wedtug dokumentacji wytwércy,

b) uktad smarowania - mieszanina o skiadzie wagowym
95% eksploatacyjny olej smarujacy oraz 5% inhibitor koro-

zji P.

2.3,3,2, érod<i do zewnetrznych powierzchni__siinika,

Dla rodzaju S stosuje sig mieszaning o sktadzie wagowym
90% nafta Antykor oraz 10% koncentrat W.-68 wedtug do-

kumentacji wytwércy. Dla rodzajéw C | bC stosuje sig pre-

parat Inchrol wedtug dokumentacji wytwércy; dla rodzaju
L - wedlug uznania wytwércy.
2.3.3.3. Srodki do wyposazenia, Dla czeéci  wykona-

nych z materiatéw kolorowych i ich stopéw stosuje sig pre-
parat Inchrol, a dla czesci stalowych i Zeliwnych miesza-
nine koncentratu W-68 1 nafty Antykor o sktadzie podanym

w 2,3.3, 2,

2,3, 4, Sposéb przeprowadzenia konserwacji, Konser-

wacje wewnetrznych powierzchni silnika dla rodzaju (.
wykonuje sie przez wprowadzenie eksploatacyjnego cleju
smarujacego do kazdej komory spalania. Olej nalety roz-
prowadzié przez wykonanie kilkudziesigciu obrotéw watu

korbowego. Nastepnie nalety spuscié olej smarujacy i wo-
de z uktadu chtodzenia. W pompie wtryskowej nalety po-
zostawié olej napedowy i olej smarujacy,

Dla pozostatych rodzajéw opakowania, konserwacje we-
whetrznych powierzchni silnika dokonuje sie¢ w czasie jego
pracy przy szybkoéci obrotowej znamionowej. Po okote 10
min pracy, przy utyciu mieszanin wymienionych w 2, 3.3.1,
nalezy zatrzymaé silnik przez zadtawienie ssania powie-
trza. Z olejem smarujacym, napedowym | woda chlodzaca
nalezy postapi¢ tak jak dla rodzaju L,

Konserwacje powierzchni zewnetrznych silnika  prze-
prowadza sie przy ufyciu odpowiedniego pistoletu natrys-
kowego lub pedzia.

Czesci, stanowiace wyposazenie, zanurza sig w wannie
z pIyném konserwujacym, na okoto pét minuty, lekko pO-
trzasajac nimi, Potem wyjmuje sig je z wanny dlaobcieknig-
cia ptynu,

Czesci konserwowane w mieszaninie koncentratu W-68
z nafta zanurza sie ponownie w wannie na okres do 2 min,'

potem wyjmuje sig z wanny,

Wyroby gumowe i z tworzyw szfucznych konserwacjl nie
podlegaja.

Dopuszcza sie inny sposéb konserwacji oraz inne $rod-
ki konserwujace nie wymienione w 2, 3, 3 pod warunkiem za-
pewnienia przewidzianych norma okresdéw transportu i
przechowywania, 7

Czegéci, stanowiace wyposakenie elektryczne, powinny
byé& myte i konserwowane z uwzglednieniem warunkéw, ja-

kie w tym zakresie stawiane sa przez ich wytwérce.

2, 4, Wymagania w stosunku do opakowah 1 podstawo-

wych materiatdw opakowaniowych

2. 4,1, Skrzynki drewniane powinny byé wykonane zgod-

nie z PN-72/D-79601 o jakoéci drewna wg PN-72/D-79602.
Wymiary skrzynek - wg PN-64/0-79021,
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2.4,2. Pudta tekturowe do pakowania wyposatenia po- 2. 6. Znakowanie. Znaki i napisy na opakowaniach jed-
winny byé wykonane wg PN-73/0-79402 z tektury wg nostkowych i transportowych oraz metkach powinny byé

BN-70/7326-12. Wymiary pudet - wg PN-64/0-79021, Do- '

zgodne z PN-67/0-79251 oraz PN-67/0-79252 i zawierad

puszcza si¢ wykonywanie pudet z tektury falistej 3-warst- co najmniej dane wymienione w tabl, 5.
wowej wg PN-68/P-50527, Znaki i napisy na opakowaniach jednostkowych stosuje
sig przy dostawach do central handlowych, a dla zaktadéw
2,5, Sposoby i kolejnodé pakowania, Silnik nalezy kcoperujacych - zgodnie z porozumieniem pcmiedzy dostaw-
pakowaé wg tabl; 3, a wyposaZenie wg tabl, 4, ca i odbiorca.
Tablica 3
Rodzaje )
Lp. Opakowanie i materiaty opakowaniowe opakowania Sposdb pakowania !
L s C |bC
1 |jednost-| Worek z folii z polichlorku winylu o + Wewnatrz worka umiescié woreczki z 2elem
kowe grubosci 0,3 3 0,4 mm wg BN-68/ krzemionkowym frakcji G wg BN-64/
6353-02 lub z folii polietylenowej o 6013-01 oraz wskaznik wilgotnosci,
grubosci 0, 15 mm wg BN-74/6365-01 Worek zamknaé szczelnie zgrzewaniem lub
przez owiazanie 2
2 |trans- Stojak pod silnik + + + + Przymocowaé silnik
portowe
3 Skrzynka drewniana + + + Dla rodzaju S i C stosowaé tylko przy
eksporcie drobnica

w ktérym;:

W - masa $rodkéw pochtaniajacych wilgoé, g,

E = 80 dla stopnia agredywnosci 3 i 4
E = 50 dla stopnia agresywnogci 2
E = 30 dla stopnia agresywnosci 1

2
S - powierzchnia folii, m

T - czas transportu i sktadowania w miesiacach,

1) Otwory silnika i osprzetu, dla wszystkich rodzajéw opakowania, nalety szczelnie zadlepié, a krééce, koficéwki wy-
lotowe i koricéwki watéw owinaé papierem parafinowym wg PN-67/P-50450 i owinaé sznurkiem,

2) llogé zelu krzemionkowego oblicza sig wg wzoru W= 0,5 (E-S*P.T +%)

E - wspétczynnik zalezny od warunkéw klimatycznych transportu i magazynowania,

P - przepuszczalnoéé pary wodnej przez folie pokrowca, g/mz, w ciagu 24 h,

D - masa materiatéw chtongcych wilgoé znajdujacych sie wewnatrz pokrowca (tektura, papier), g.

Tablica 4
Rodzaje
Lp. opakozvf::ania
Opakowanie i materiaty opakowaniowe Sposéb pakowania
L S| ClbC
1 Papier antykorozyjny odmiany 3 £+ 5 + & & _
wg PN-67/P-50450
2 Papier antykorozyjny odmiany 7 wg &
T— PN-67/P-50450
kowe \ . ce g < .
3 Papier pakowy siarczynowy kl. 111, + Owija¢ i okleja¢ tasma o szer,
gat, | wg BN-66/7326-01 20 3 60 mm wg PN-62/P-50551
4 Papier pakowy asfaltowany wg Papier owijaé i oklejaé tasma jak
PN-60/P-96020 lub torby z folii z + |+ wyzej, Torby obciagnaé, usunaé po-
polichlorku winylu o grubosci wietrze a nastepnie zgrzewaé lub
0,2 3+ 0,3 mm wg BN-72/6414-03 owiazaé szczelnie
5 Pudetka tekturowe + + | + + W zaleznos$ci od masy | gabarytu
Sci j i k b
transpory — _ czesci p‘akUJe sie w pudetka lu
6 Skrzynki drewniane + + + + skrzynki
towe
7 Palety tadunkowe + | + + + Stosowaé w zaleznosci od uzgodnie-~
nia z odbiorca
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Tablica 5
Opakowanie
Znaki nha opakowaniu
jednost- transpor -
kowe towe
Nazwa lub znak wytwdrcy + +
Oznaczenie wyrobu + -
Nazwa wyraobu + -
Data konserwac;ji + -
Oznaczenie rodzaju opakowania + &
wg 2, 1
Miejsce przeznaczenia = +
Masa bruitto - +
. 1)

Nakaz ochrony przed wilgocia - +
"Géra!' jednostki opakowanio- "
we] 2)
Miejsce zakfadania stropéw - +

) Podaje sie tylko dla tadunkéw przeznaczonych na
eksport,

2) podaje sig dla tadunkéw o masie powyzej 300 kg -
nie stosuje sie dla silnikéw ustawionych na stojakach,

2, 7. Formowanie jednostek tadunkowych, W przypadku

stosowania paletyzacji jednostki tadunkowe nalezy formo-

wadé na paletach o wymiarach 800 x 1200 mm, Ladunek na
palecie powinien byé zabezpieczony przed przesuwaniem

sie i deformacja.

3. PRZECHOWYWANIE

3.1. Miejsce przechowywania powinno byé odpowiednie

do rodzaju opakowania i zgodne z tabl. 2,

3. 2. Warunki przechowywania, W przypadku:

a) przechowywania wyrobdw w pomieszczeniach niekli-

matyzowanych nie nalezy ich wyjmowaé z opakowah trans-
portowych,
b) przechowywania wyrobdw w magazynach klimatyzo-

wanych mozna je wyjmowaé z opakowan transpoertowych i u-
ktadaé na pétkach i regatach pokrytych farba olejna lub po-
kostem,

Temperatura w magazynie powinna wynosié 20 tIOOC, a
wilgotnosé wzgledna nie powinna przekraczaé 70%.

W przypadku zastosowania Zelu krzemionkowego nalezy
raz w miesiacu przeprowadzaé kontrole wskaznika wilgot-
noéci wewnatrz opakowania, W przypadku przekroczenia

50% wilgotnosci nalezy wymienié 2el,

4, TRANSPORT

Transport powinien odbywaé sie $rodkami transporto-
wymi catkowicie zabezpieczajacymi przed opadami atmosfe-
rycznymi oraz wolnymi od oparéw, kwaséw i $rodkéw koro-
dujacych,

Wyroby w opakowaniach transportowych powinny byé
ustawione $cisle obok siebie i catkowicie zabezpieczone
przed uszkodzeniami mechanicznymi.

W przypadku przewozenia transportem kolejowym nale-
zy przestrzegaé Przepisdw o tadowaniu i wytadowywaniu

wagonow towarowych w komunikacji wewnetrznej,

KONIEC

INFOR MACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca nerme - Instytut Lotnictwa,

2. Normy i dokumenty zwiazane

PN-71/C-96043 Przetwory naftowe, Nafta-zmywacz { An-

tykor)
PN-72/D-79601 Skrzynki i komplety skrzynkowe z tarcicy
zbijane. Wspdine wymagania

PN-72/D-79602 Skrzynki i komplety, Jako$é drewna

PN-64-0-79021 System wymiarowy opakowar

PN—67/0—79251 Produkty w opakowaniach jednostkowych,
Znaki i znakowanie. Wymagania podstawowe

PN-67/0-79252 Produkty w opakowaniach transportowych,
Znaki i znakowanie, Wymagania podstawowe

PN—73/O-79402 Opakowania transportowe tekturowe, Pud-
fa. Wspélne wymagania i badania -

PN-67/P-50450 Papiery i kartony antykorozyjne natrono-
we

PN-68/P-50527 Tektury faliste

PN-62/P-50551 Taémy papierowe powleczone klejem

PN-60/P-96020 Papiery i kartony pakowe asfaltowane

BN-64/6013-01 Zel krzemionkowy granulowany

BN-68/6353-02 Folia kalandrowana zdwojona z uplastycz-
nionego polichlorku winylu

BN-74/6365-01 Folia opakowaniowa z polietylenu o matej
gestosci

BN-72/6414-02 Opakowania jednostkowe z tworzyw sztucz-
nych, Torby z folii z uplastycznionego polichlorku wi-
nylu z dnem nieuformowanym, bez fatd, zgrzewane

BN-66/7326-01 Papiery pakowe zwykte

introli-

BN-76/7326-12 Kartony i tektury pudetkowe oraz

gatorskie

Frzepisy o tadowaniu i wytadowywaniu wagonéw towarowycdh
w komunikacji wewnetrznej - Zatacznik 10 DKP {Dz.T i
Zmia-

ZK z 1968 r. nr 4 poz, 10 wraz z pdzniejszymi

nami).

3, Uwagi do wydania 1l - wyda'nie Il bez zmian, Uaktual-

niono normy zwigzane i poprawiono oczywiste bledy,
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