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1. WSTEP

1. 1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest me-

toda oznaczania wzglednej twardoséci szlifowania szkfa op-

tycznego.

1. 2. Okreslenia,
to stosunek objetodci szkta BK 516-64 wg BN-76/4862-06,

Wzgiedna twardos$é szlifowania jest

zebranej z probki podczas obrdébki, do objetosci szkta

oznaczanego uzyskanej w tych samych warunkach.

2. METODA OZNACZANIA

2. 1. Zasada metody. Oznaczenie polega na okreséleniu

objetosci szkta zebranego z prébki o okres$ionej powierz-
chni podczas obrébki w ustalonych warunkach przy za-

stosowaniu narzedzi diamentowych.

2.2. Przyrzady i materialy

a) Docieraczka optyczna do ptaszczyzn z regulacja do-
cisku narzedzia i chiodzeniem wodnym.

b) Narzedzie w postaci tarczy z powierzchniowo na-
klejonymi pastylkami diamentowymi o ziarnistosci 100/80
wg PN-75/M-59108,

c) Bezklejowy. uchwyt do prébki.

d) Waga o doktadnosci 0,01 g,

e) Stoper.,

2. 3. Pobieranie prdbek. Naiezy pobraé 3 prébki z o-

znaczanego rodzaju szkta oraz 3 prébki dlaszkia BK 516-64,

2. 4. Wymagania dotyczace prébek. Prdébka powinna

mieé ksztatt krazka. Wielkosci prdbek nie normalizuje
sig; zaleca sig, aby powierzchnia prébek poddawana ob-
rébce byta nie mniejsza niz 2500 mmz. Dopuszczalna réz

nica wielko$éci powierzchni prébek z oznaczanego szkta

nie powinna by¢ wigksza niz +2 % $redniej powierzchni
prdbek ze szkta BK 516-64. Powierzchnie przezhaczo-
ne do obrébki powinny byé przygotowane przez dotarcie

pastylkami o ziarnisto$ci 100/80.

2. 5. Wykonanie oznaczenia. Prdbke ze szktaBK 516-64

nalezy osuszyé, zwaiyé i umiescié w uchwycie. Pod-

dawaé obrdébce pastylkami w okredlonych doswiadczalnie

warunkach. Po zakofczeniu obrébki, probke nalezy do-

ktadnie umyé, osuszyé i zwazyé. Wyznaczyé objetosé
zebranego szkta V wg wzoru
p = am (1)
e

w ktérym:
Am - réznica mas prébki przed i po obrébce,
@ - ggstosé szkia.
Operacje nalezy powtérzyé dia kazdej prdbki szkia po-
branej wg 2.3, zachowujac takie same parametry obrdbki,
Odchytka wartoéci parametrdw nie powinna przekraczaé

+1 % wartoséci parametrdw ustalonych przy obrdébce

pierwsze] prdébki.

2. 6. Opracowanie wWynikdw oznaczenia, Wzgledna twar-

do$é szlifowania Hs nalezy obliczyé ze wzoru

H =X (2)
%

w ktérym;
V, - suma objetosci szkia zebranego z trzech prébek
szkta BK 516-64, '
‘{, - suma objetosSci szkta zebranego 2z trzech prébek
oznaczanego szkia.
nie-

Jako wzgledna twardo$¢ szlifowania podaje sig

mianowana liczbe z zaokragleniem do setnych czeéci.
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2 Informacje dodatkowe do 'BN-83/6862-07

INF ORMAC JE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme - Centralne Labora-

torium Optyki - Warszawa.

2. Normy zwiazane

PN-?S/M-SQ]OB Wyroby diamentowe. écierniwo diamen=-
towe. Klasyfikacja wielkoéci‘:; ziarna
BN-76/6862-06 Szkio optyczne. Szkic optyczne bez-

barwne

3. Normy zagraniczne

ZSRR‘POCT 13659 -68 Creryno onTHueCcKoe GECLBETHOE,
DU3UKO XMMUUECKOE CBORCTBa. [lapaMeTpH

4, Autor projektu normy - mgr inz. Urszuia Starzec

- Jeleniogérskie Zaktady Optyczne - Jelenia Géra.



