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N O R M A BRANŻOWA BN-83 

GRY Zabawki 8557-02 
l ZABAWKI Pojazdy dla dzieci 

Rowerki 

l. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy s<! wyma ­
gania i badania dotyczące rowerków trójkołowych prze­
znaczonych dla dzieci od lat 2 do 5, z wyjątkiem ro­
werków dzieciących trójkołowych określonych wg 
SWW podbranża 1043-55. 

1.2. Określenia. Rowerek zabawowy jest to pojazd 
trójkołowy przystosowany do zabawy . o wysokości sio­
dełka nie przekraczającej 500 mm , napędzany siłą nóg. 

2. PODZIAŁ l OZNAC ZENIE 

2.1. Podział - zgodnie z SWW podbranż.c: 

2821- 49 Pojazdy z metalu d la dzieci pozostałe. 
2824 - 559 Srodki lokomocji z drewna pozostałe. 

2.2. Przykład oznaczenia zabawki - pojazdu z meta­
lu dla dzieci, rowerka trójkołowego 282 1-49: 

ZABAWKA - ROWEREK TRÓJKOł.OWY 2X2 1-49 

BN-HJ/8557 -02 

3. WYMAGANIA 

3.1. Materiały podstawowe. Do produkcji rowerków 
należy stosować jako pod s ta wowc materiał y podane 
w tabl. l. 

Tablica l 

Lp. NazwCJ materialu Wymagania wg 

l Tarcica liściasta ogólnego 
przeznaczenia PN-72/ D-9ó002 

2 Rury stalowt ze szwem prccy-
zyjnc PN-73/H-7424:l 

3 Rury bez szwu PN-73/H-74240 
4 Guma PN-69/C-94 101 

BN-75/ 4961-25 
5 Tworzywa sztuczne wg PN-78/ N-OHSIO 

ta hl. 2 

Dopuszcza się stosowanic innych materiałów pod 
warunkiem zapewnienia odpowiednich właściwości co 

trójkołowe 
Grupa katalogowa 1724 

najmnieJ tak ich . jakie mają ww. materiały, przy czym 
wi lgot ność drewna nic powinna przekraczać 15 % wg 
PN-77 / D-041 00. 

W przypadku stosowania elementów rowerków wy­
konanych z metalu lub z drewna w połączeniu z inn\'Jni 
materiałam i. materia ły te powinny spełn iać wymagania 
podane w PN-76/N-08500. 

3.2. Wymiary - wg tabl. 2. 

Tablica 2 

I. p. Wymiary 
Minimalne Maksymalne 

mm 

l Wvsokość siodełka 240 500 
3 Rozstaw kół tylnyd1 320 400 
3 R.( lZSlaw OSI kół 350 700 
4 Wysnkość kierownicy 420 640 
5 Długość n;kojdci 60 85 

3.3. Wykonanie 
3.3.1. Rowerki trójkołowe z metalu. Ramę i układ 

kierownica - widełki należy wykonać z rurek stalo­
wych wg PN-7:VH-74243 lub wg PN-73/ H-74240 
o p rzekrojach zapewniających wytrzymałość i funkcjo­
nalność . W przypadku stosowania elementów z two­
rzyw sztucznych powinny o ne spełniać wymagania wg 
PN-78/N-08510. 

3.3.2. Rowerki trójkołowe z drewna. Rama i układ 
kierownica - widełk i powinny być wykonane z tar­
cicy liściastej wg PN-72/ 0-96002 lub sk lejki wg PN-71 / 
D-97003 o przekrojach i profilach zapewniających wy­
trzymałość . funkcjonalność i estctyczr.y wygląd . 

W przypadku stosownia elemen tów z tworzyw sztucz­
nych powinny one spełniać wymagania wg PN-78/ 
N-085 10. Dopuszcn1 się wykonanic rowerków bez me­
chanizm u korbowego. 

3.3.3. Konstrukcja ra my i siodełko. Konstrukcja ramy 
może być wykonana w tak i sposób. że siodełko stano­
wi integra lną lub oddzielną część ram y. Zaleca się, 

aby przy konstrukcji oddzie lnego siodełka była możli­
wość zmia ny wysokości siodełka i od ległości siodełka 

Zgłoszona przez Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Przemysłu Zabawkarskiego i Artykułów Politechnicznych 
Ustanow iona przez Prezesa Zarządu Krajowego Związku Spółdziel ni Zabawkarskich dnia 4 lutego 1983 r. 

jako norma obowiązująca od dnia 1 lipca 1983 r. 
(Dz. Norm i Miar nr 5/1983 poz. 9) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE .ALFA .. 1983. Druk. Wyd. Norm. W·wa. Ark . w yd. 0.65 N akl. 800 + 55 Zam. 656/83 Cena zł. 8,00 
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od kierownicy. Konstrukcja ramy powinna być tak 
wykonana, aby utrzymać obciążenie jak w 3.7.1 i za­
pewnić stabilność rowerka. 

3.3.4. Układ kierownica - widełki powinien być tak 
wykonany, aby zapewniał obrót o kąt 4S0 w każdą 

stronę od płaszczyzny symetrii roweru . Za leca się, ab y 
wykonanie układu kierownicy umożliwiało ustawianic 
wspornika kierownicy na odpowiednią wysokość w za­
leżności od wzrostu dziecka . Kierownica powinna być 
ustawiona symetrycznie do płyszczyzny symetrii rower­
ka, a na końcach kierownicy powinny być założone 
chwyty - rączki wykonane z tworzyw sztucznych. 

3.3.5. Koła i mechanizm korbowy. Mechanizm korbo­
wy powinien być wykonany jako korba z pedałami 
osadzona w sposób trwały z piastą koła przedniego. 
Pedały powinny być osadzone obrotowo na dźwigni 
korby. Odległość korby od płaszczyzny symetrii koła 
powinna wynosić co najmniej 35 mm. Srednica kół 
nie powinna być mniejsza niż 120 mm , a szerokość 

bieżnika opony nie mniejsza niż 14 mm . Zaleca się 

s tosować pełne tarcze koła przedniego. 
3.3.6. Połączenia elementów. Wszystkie połączenia po­

winny zapewniać funkcjonalność i bezpieczeństwo użyt­
kowa nia. Elementy z metalu powinny być łączone za 
pomocą połączeń nicrozłącznych: spawania, lutowania 
lub za pomocą połączeń rozłącmych, np. śrub. Łby 
śrub, wkrętów i nitów powinny być wpuszczone w ele­
menty łączone, a nakrętki śrub po winn y być umiesz­
czone na wewnętrznych powierzchniach elementów i za­
bezpieczone przed odkręceniem się w czasie użytkowa­
nia. Na zewnętrzne powierzchnie ele mentów, z którymi 
styka się użytkownik, należy stosować śruby ze łbem 
kulistym. 

3.4. Wymagania dotyczące bezpieczeństwa. Rowerki 
powinny być wykonane w taki sposób, aby spełniały 
wymagania dotyczące bezpieczeństwa użytkowania wg 
PN-76/N-08500. Zastosowanie elementów, zespoły 

i części złączne, które w czasie użytkowania mogą 

stanowić zagrożenie, powinny być zatępione. Części 

złączne, ta kie jak nity, gwoździe lub wkn;ty, powinny 
być wpuszczone w elementy łączone tak, aby uniemoż­
liwiły skaleczenie . Na końcach rur powinny być założo­
ne chwyty lub korki zaślepiające . Srednice otworów 
w elementach ozdobnych i odległości między elementa­
mi ko nstrukcyjnymi powinny być mniejsze niż S mm 
lub większe ni? 12 mm. 

3.5. Powłoki ochronne. Rowerki i ich elementy wy­
konane z metali powinny mieć powłoki lakierowe lub 
galwaniczne: niklowe, chromowe o grubości co najmniej 
3 11m; natomiast rowerki i elementy z drewna powin­
ny być malowane lakierem lub emalią i zapewniać do­
brą przyczepność do podłoża - III stopień wg PN-80/ 
C-8JS31. Na e lementy. z którymi styka się bezpośred­

ni o użytkownik (kierownica-rączki kierownicy), należy 
stosować emalie o właściwościach nictoksycznych wg 
PN-76/N-08500. 

3.6. Jakość powierzchni. Nie d opuszcza się występo­
wania następujących wad: 

koro zji elementów me ta lowych, 
ostrych krawędzi . 

- pęknięć elementów. 
- brak korków zaślepiających. 
3.7. Wymagania wytrzymałościowe 
3.7.1. Wytrzymałość na obciążenie statyczne -- wg 

PN-76/N-08500 p. 3.4.3. 
3 .7.2. Wytrzymałość na obciążenie dynamiczne pod­

czas uderzenia. Rowerki nie powinny ulec uszkodzeniu 
po S-krotnym uderzeniu o podłoże na każdą stronę od 
płaszczyzny syme trii roweru. 

3. 7 .3. Wytrzymałość na zderzenia poziome - PN-76/ · 
N-08SOO p. 3.4.6. Próbę wykonać S-krotnie. 

3.8. Stabliność. Rowerek ustawiony na równi pochyłej 
o kącie nachylenia 10° nie powinien przewrócić się. 

3.9. Wymagania funkcjonalne. Rowerki powinny za­
pewniać lekki i płynny obrót kierownicy o kąt co naj­
mniej 4S0 w każdą stronę od płaszczyzny symetrii ro­
weru. Koła powinny obracać się lekko bez zahamowań 
i oporów. Rower nie powinien przewrócić się pod­
czas skrętów i kierowania. 

3.10. Wyposażenie. Rowerki mogą mieć : dzwonek , 
światła odblaskowe lub inne elementy dekoracyj ne , np. 
kalkomanię. W przypadku wyposażenia rowerka 
w dzwonek, powinien on działać sprawnie, a jego syg­
nał powinien odpowiadać zatwierdzonym wzorcom. 

· Rowerki w elementach powinny mieć instrukcję mon­

tażu . 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
l TRANSPORT 

4.1. Pakowanie 
.4.1.1. Opakowanie jednostkowe. Rowerki należy pa­

kować w papier pakowy wg BN-66/ 7326-0 l. Dopuszcza 
się pakowa nic rowerków w stanie częściowo rozmonto­
wanym . 

4.1.2. Opakowanie transportowe. Rowerki pakowane 
wg 4. 1.1 należy pakować w tekturę falistą lub w pudła 
z tektury falistej wg PN-73/0-79402, lub w worki pa­
pierow~.: wg PN-76/ P-79005. Sposób zabezpieczenia 
opakowań powinien być zgodny z BN-77/8550-06. 

4.2. Znakowanie 
4.2.1. Znakowanie wyrobu i opakowań jednostkowych. 

Rowerki i opakowanic jednostkowe powinny mieć ety­
kietę zawierającą co najmniej następujące dane : 

a) na zw<; i adres producenta, 
b) oznaczenie wg 2.2, 
c) cenę detaliczną, 

d) wiek przeznaczenia - od lat dwóch do pięciu, 

c) . znak kontroli jakości . 

4.2.2. Znakowanie opakowań transportowych. Na opa­
kowaniu transportowym należy umieścić zgodnie 
z PN-76/ 0-792S2 w widocznym miejscu co najmniej 
następujące dane: 

a) na zwę i adres producenta , 
b) m iejsce przeznaczenia, 
c) oznaczenie wg 2.2, 
d) liczbę sztuk w opakowaniu. 
c) masę brutto, 
f) znaki manipulacyj ne - .. ochronić przed wilgocią" , 

,.nie rwcac. 
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4.3. Przechowywanie 
8550-06. 

transport - wg BN-77 l 

5. BADANIA 

5.1. Program badań 
5.1.1. Badania pełne na leży przeprowad zić w celu 

oceny konst rukcji rowe rka w przypadku wprowadzenia 
zmian technologicznych lub materiałowych oraz przy 
okre·sowej kontroli p rod ukcji co najmnie raz w roku 

Zakres badań pełnych i ich kolejność - wg tabi. J. 
5.1.2. Badania niepełne należy przeprwadzić przy 

ocenie bieżącej kont roli produkcji i przy badaniach 
jakościowych poprzedzających odbiór partii rowe rków. 

Zakres badań niepeł nych - wg ta bl 3. 

5.2.4. Poziom kontroli - II ogólny, plany jednostop­
niowe wg PN-79/N-0302 1. 

5.2.5. Wadliwość - maksimum 4 %. 
5.2.6. Wybór i stosowanie planów badnia. Plany bada­

nia d la kontro li norma lnej - wg tab l. 4. 
Wybó r i stosowanie pla nów badania d la kontroli 

obost rzonej i u lgowej o ra z warunki przejśc ia - wg 
PN-79/ N-0302 1 p. 2.4. 

5.3. Opis badań 
5.3.1. Oględziny zewnętrzne należy przeprowadzić 

organoleptycznie w świe t le rozproszonym o natężeniu 
200 + 300 lx. 

5.3.2. Sprawd zenie wymiarów na leży wykonać za po­
mocą przy rządów pomiarowych o dokładności l mm. 

Tablica 3 

Lp. Rodzaje badań Wymagania wg Badania wg 

l Oględzin y zewnętrzne :1.6. 4. 1. 4.2 . . ł . IO 5.3. 1 
2 Spra wdzcnic materiałów :l. l 5.3.3 
3 Spra wdzenic wymiarów 3.2 5.3.2 
4 Bada nia Sprawdzenie wykonania :u 5.3.4 

5 nicpełne Sprwadzcni(' wymagali hezpieczeń-

s twa :1.4 5.3.5 
6 Sprawdzenie stabilnośc i u 5.3. 11 
7 Badania pel n c Sprawdzenie funkcjonalności J .9 5.3.6 

8 Sprawdzenie powlok ochronnych 
9 Sprawdzenie wytrzymałości 

- na obciążenie sta tyczne 

- na obciążen ie d ynamic711c pode z<" 
- na zderzenia poziomt' 

5.2. Kontrola jakości 

5.2.1. Liczność pa rtii. Partia rowerków przeznaczona 
dci kontroli powinna zawierać rowerki jednego rodzaju 
i dosta rczone do obrotu za jednym dokumentem prze-
syłkowym . · 

5.2.2. Pobieranie próbek do badań pełnych . N i czależ­

nie od liczności partii rowerków do badań pełnych na­
. leży pobrać próbkę losowo "na ś lepo" wg PN/N-030 l O 

o licznośc i 5 sztuk. 
5.2.3. Pobierar.ie próbek do badań niepełnych . Z partii 

rowerków przedstawionych do badań niepełnych należy 
pobrać rowerki w sposób losowy "na ś le po" wg PN/ 
N-030 10 o liczności wynikającej z tabl. 4. 

Tablica 4 

Liczność partii Liczność próbki 
N 

m , m • 
n 

sztuk 

do 25 J o l 
26 90 13 l 2 
9 1 150 20 2 3 

15 1 280 ' 32 .1 4 
281 500 50 5 6 
500 1200 80 7 8 

120 1 3200 125 lO 11 

m, - liczba kwalifikująca. 

n1 2 - liczba d ysk wa lifik ująca . 

3.5 5.3.7 

3.7. 1 5.3.8 
uderzeni;• 3 .7.2 5.3.9 

3.7.3 5.3.10 

5.3.3. Sprawdzenie materiałów podstawowych. Należy 
sprawdzić czy Żastosowane do produkcji materiały od­
powiadają wymaganiom wg 3.1 oraz czy są zgodne 
z wymaganiami wg PN-76/N-08500. 

Spra wdzenie wi lgotności d rewna na leży przep rowa­
dzić zgodnie z PN-78/N-0851 1. 

5.3.4. Sprawdzenie wykonania rowerków z metalu . 
Sprawdzenie wykonania na leży · wykonać organolep­
tycznie w warunkach wg 5.3. 1. Sprawdzenie wymiarów 
dotyczących wykonania na leży wykonać za pomocą 
przyrządów pomiarowych o dokładności l mm . 

5.3,5. Sprawdzenie wymagań bezpieczeństwa należy 

przeprowadzić orga no leptycznie w warunkach 5.3.1, 
a pomiary otworów i od ległości między elementami 
na leży wykonać sprawd zia nem wg PN-77/ N-0850 1 
p. 2.4.2.2 rys. l. 

5.3.6. Sprawdzenie funkcjonalności. Próbę obrotu kie­
rownicy na leży wykonać przy obciążeniu rowt:rka jak 
w 3.7. 1. Natomiast lekkość i płynność obrotu kół 

sprawdzamy bez obciążenia przez nadanie kołom pręd- . 
kośc i 350 obr/ min; koła nie powinny zatrzymać się 

w czasie 6 s. 
Wynik badań należy uznać za dodatni, jeże l i nie 

stwierdzi się wad uszkodzeń uniemożliwiających funk­
cjona lność rowerka . 
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5.3. 7. Sprawdzenie powłok ochronnych. Określenie 
przyczepności powłok lakierowych i emaliowanych do 
podłoża należy wykonać metodą siatki nacięć wg 
PN-80/C-81531., 

Sprawdzenie grubości powłok ochronnych wykonać 
metodą kroplową wg PN-80/H-04605 p . 4. 

5.3.8. Sprawd7.enie wytrzymałości na obciążenie sta­
tyczne - wg PN-77/N-08501 p . 2.4.3.3. 

5.3.9. Sprawdzenie wytrzymałości na obciążenia- dyna­
miczne podczas uderzenia. Rowerek należy ustawić na 
płaszczyźnie poziomej ułożonej z płyt chodnikowych wg 
PN-63/B-14050. Na rowerek należy działać taką siłą, 

aby utracił równowagi( i upadł. Próbę należy wykonać 
S-krotnie na każdą stronę od płaszczyzny symetrii ro­
weru. Wynik badań należy uznać za dodatni , jeżeli 

rowerek nie ulegnie uszkodzeniu uniemożliwiającemu 
dalsze bezpieczne jego użytkowanie. 

5.3.10. Sprawdzenie wytrzymałości na zderzenia po­
ziome - wg PN-77/N-08501 p. 2.4.3.5. 

5.3.11. Sprawdzenie stabilności. Rowerek należy 

ociążyć jak w 3.7.1 i ustawić na równi pochyłej. Wy­
nik badań należy uznać za doda tni. jeżeli rowerek nie 
p rzewróci s ię . 

5.4. Ocena wyników badań pełnych. Wynik badań 

pełnych należy uznać za dodatni, jeżeli wszystkie bada­
nia podane w tabl.. 3. które mają zastosowanie przy 
badaniu danego rodzaju rowerka, dadzą wynik dodatni. 

5.5. Ocena wyników badań niepełnych. Wynik badań 
niepełnych należy uznać za dodatn i, jeżeli liczba rower­
ków nie spełniających wymagań no rmy jest mniejsza od 
liczby dyskwalifikują cej (m z) wg 5.2.6 tabl. 4. 

5.6. Ocena partii. Partię rowerków należy uznać za 
zgodną z wymaganiami normy, jeżeli wynik badań peł~ 
nych danego rodzaju rowerków oraz wynik badań nie­
pełnych danej parti i rowerków są dodatnie. 

KONI EC 

INFORMACJE DODATKOWE 

l. Instytucja opracowująca normę - Ośrodek Badawczo-Rozwo­
jowy Przemysłu Zabawkarskiego i Artykuków Politechnicznych , 
Łódź. 

2. Normy i dokumenty związane 
PN-80/C-81531 Wyroby lakie rowe. Określenie przyczepności powłok 

do podłoża oraz przyczeponość międzywarstwowej 

PN-77/D-D4 100 Drewno. Oznaczanie wilgotności 

PN-7IiD-97003 Sklejka ogólnego przeznaczenia 
PN-80/H-D4605 Ochrona przed korozją . Określenie grubości powłok 

metalowych metodami niszczącymi 
PN/N-{)3010 Statystyczna Kontrola Jakości. Losowy wybór sztuk 

do próbek 
PN-79/N-03021 Statystyczna Kontrola Jakości. Kontrola odbiorcza 

według oceny alternatywnej. Plany badania 
PN-76/N-08500 Zabawki . Bezpieczeństwo i higiena użytkowania . 

Wymagania ogólne 

PN-77/N-D8501 Zabawki. Bezpieczeństwo i higiena ui.ytkowania . 
Wymagania 

PN-78/ N-{)85 11 Zat>awki z drewna. Wspól ne wymagania i badania 
PN-76/0-79252 Transportowe Jednostki opakowaniowe. Znaki i zna-

kowanie. Wymagania pod stawowe 
PN-73/0-79402 Opa kowania transportowe tekturowe. Pudła 

PN-76/P-79005 Opakowania transportowe. Worki papierowe 
BN-66/7326-D l Papicry pakowe zwykk 
BN-77/8550-{)6 Zabawki. Pakowanie, przechowywanie i transport 
Pozostałe normy związane podano w tabl. l. 
Systematyczny Wykaz Wyrobów SWW. T.3 Wydanie lll u zupełnio­

ne . GUS. Warszawa : Wydawnictwo Akcydensowe 1980. 
3. Symbol wg SWW - 2!\2 1-49; 2824-559. 
4. Autor projektu normy - Krystyna Kotala i mgr G rzegorz 

Szymczak, Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Przemysłu Zabawkarskie­
go i Artykułów Politechnicznych, Lódź . 


