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NORMA BRANZOWA

BN-83

GRY Zabawki
| ZABAWKI ' Pojazdy dla dzieci
Rowerki trojkotowe

8557-02

Grupa katalogowa 1724

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sy wyma-
gania i badania dotyczace rowerkéw trdjkotowych prze-
znaczonych dla dzieci od lat 2 do 5. 7 wyjatkiem ro-
werkéw dziecigcych trojkotowych okreslonych  wg
SWW podbranza 1043-55.

1.2. Okreslenia. Rowerek zabawowy jest to pojazd
tréjkotowy przystosowany do zabawy, o wysokoSci sio-
detka nie przekraczajacej 500 mm, napgdzany sity nog.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Podziat — zgodnic 7z SWW podbranze:
2821 — 49 Pojazdy z metalu dla dzieci pozostate.
2824 — 559 Srodki lokomocji z drewna pozostate.
2.2. Przyklad oznaczenia zabawki — pojazdu z meta-
lu dla dzieci, rowerka trojkotowego 2821-49:
ZABAWKA — ROWEREK TROJKOLOWY 2821-49
BN-K3/8557-02

3. WYMAGANIA

3.1. Materialy podstawowe. Do produkcji rowerkow
nalezy stosowa¢ jako podstawowe materialy podane
w tabl. 1.

Tablica 1
Lp. Nazwa materiatu Wymagania wg
I ] Tarcica lidciasta  ogodlnego
przeznaczenia PN-72/D-96002
2 Rury stalowe ze szwem precy-
zyjne PN-73/H-74243
3 Rury bez szwu PN-73/H-74240
Guma PN-69/C-94101
BN-75/4961-25
5 Tworzywa sztuczne wg PN-78/N-08510
tabl. 2

Dopuszcza si¢ stosowanic innych materialow pod
warunkiem zapewnienia odpowiednich whasciwos$ci co

najmniej takich, jakie majg ww. materialy, przy czym
wilgotnoé¢ drewna nie powinna przekraczaé 15 % wg
PN-77/D-04100.

W przypadku stosowania elementdw rowerkow wy-
konanych 7z metalu lub z drewna w potgczeniu z innymi
materialami, materiaty te powinny spetnia¢ wymagania
podanc w PN-76/N-08500.

3.2. Wymiary — wg tabl. 2.

Tablica 2
: Minimalne ' Maiksymalne
Ip. Wymiary
mm

t Wysokos¢ siodetka 240 500
3 Rozstaw kot tylnych 320 400
3 Rozstaw osi kot 350 700
4 Wysokosé kicrownicy 420 640
5 Diugos¢ rgkojesel 60 85

3.3. Wykonanie

3.3.1. Rowerki tréjkotowe z metalu. Ram¢ i1 ukiad
kierownica — widetki nalezy wykona¢ z rurek stalo-
wych wg PN-73/H-74243 lub wg PN-73/H-74240
o przekrojach zapewniajacych wytrzymalosé i funkcjo-
nalno$é. W przypadku stosowania elementdw z two-
rzyw sztucznych powinny one spetnia¢ wymagania wg
PN-78/N-08510.

3.3.2. Rowerki trojkotowe z drewna. Rama i uklad
kierownica — widetki powinny by¢é wykonane z tar-
cicy lisciaste] wg PN-72/D-96002 lub sklejki wg PN-71/
D-97003 o przekrojach i profilach zapewniajacych wy-
trzymatosé,  funkcjonalno$é 1 estetyczny wyglad.
W przypadku stosownia elementow z tworzyw sztucz-
nych powinny onc spetniaé wymagania wg PN-78/
N-08510. Dopuszcza si¢ wykonanie rowerkdéw bez me-
chanizmu korbowego.

3.3.3. Konstrukcja ramy i siodetko. Konstrukcja ramy
moze by¢ wykonana w taki sposéb, ze siodetko stano-
wi integralng lub oddzielng cz¢$¢ ramy. Zaleca sig,
aby przy konstrukcji oddzielnego siodetka byla mozh-
wo$¢ zmiany wysokosci siodetka 1 odlegtosci siodetka
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od kierownicy. Konstrukcja ramy powinna by¢ tak
wykonana, aby utrzymac obcigzenie jak w 3.7.1 i za-
pewni¢ stabilno$¢ rowerka.

3.3.4. Uktad kierownica — widetki powinien by¢ tak
wykonany, aby zapewnial obrét o kat 45° w kazda
strong od plaszczyzny symetrii roweru. Zaleca sig, aby
wykonanie ukladu kierownicy umozliwiato ustawianie
wspornika kierownicy na odpowiednig wysokos¢ w za-
leznosci od wzrostu dziecka. Kierownica powinna by¢
ustawiona symetrycznie do plyszczyzny symetrii rower-
ka, a na koncach kierownicy powinny by¢ zatozone
chwyty — raczki wykonane z tworzyw sztucznych.

3.3.5. Kota i mechanizm korbowy. Mechanizm korbo-
wy powinicn by¢ wykonany jako korba z pedatami
osadzona w sposOb trwaly z piasta kola przedniego.
Pedaly powinny by¢é osadzone obrotowo na diwigni
korby. Odleglo$¢ korby od plaszczyzny symetrii kota
powinna wynosi¢ co najmniej 35 mm. Srednica kot
nie powinna by¢ mniejsza niz 120 mm, a szeroko$é
bieznika opony nie mniejsza niz 14 mm. Zaleca sie
stosowaé pelne tarcze kota przedniego.

3.3.6. Potaczenia elementéw. Wszystkie polaczenia po-

winny zapewnia¢ funkcjonalno$é i bezpieczefistwo uzyt- .

kowania. Elementy z metalu powinny by¢ laczone za
pomocg polaczen nierozlacznych: spawania, lutowania
lub za pomocg potaczen roztacznych, np. $rub. Lby
Srub, wkretow i nitow powinny by¢ wpuszczone w ele-
menty fgczone, a nakrgtki $rub powinny byé umiesz-
czone na wewngtrznych powierzchniach elementéw 1 za-
bezpieczone przed odkreceniem si¢ w czasie uzytkowa-
nia. Na zewngtrzne powierzchnie elementdw, z ktorymi
styka si¢ uzytkownik, nalezy stosowaé $ruby ze tbem
kulistym.

3.4. Wymagania dotyczace bezpieczefistwa. Rowerki
powinny by¢ wykonane w taki sposéb, aby spelnialy
wymagania dotyczace bezpieczenstwa uzytkowania wg
PN-76/N-08500. Zastosowanie elementow, zespoty
1 czg$ci zhaczne, ktOre w czasie uzytkowania moga
stanowi¢ zagrozenie, powinny by¢ zatepione. Czgsci
zigczne, takie jak nity, gwozdzie lub wkrety, powinny
by¢ wpuszczone w elementy taczone tak, aby uniemoz-
liwity skaleczenie. Na koncach rur powinny byé zatozo-
ne chwyty lub korki zaslepiajace. Srednice otworéw
w elementach ozdobnych i odlegtosci migdzy elementa-
mi konstrukcyjnymi powinny by¢ mniejsze niz S mm
lub wigksze niz 12 mm.

3.5. Powloki ochronne. Rowerki i ich clementy wy-
konane z metali powinny mie¢ powloki lakierowe lub
galwaniczne: niklowe, chromowe o grubosci co najmniej
3 pm; natomiast rowerki i elementy z drewna powin-
ny byé malowane lakierem lub emalig i zapewnia¢ do-
brg przyczepno$¢ do podtoza — III stopicn wg PN-80/
C-81531. Na elementy. z ktérymi styka si¢ bezposred-
nio uzytkownik (kicrownica-raczki kierownicy), nalezy
stosowaé¢ emaliec o wlasciwosciach nietoksycznych wg
PN-76/N-08500. )

3.6. Jako$¢ powierzchni. Nie dopuszcza si¢ wystgpo-
wania nastgpujacych wad:

— korozji clementéw metalowych,

— ostrych krawedzi,

— pe¢knigé¢ elementow.

— brak korkow zaslepiajgcych.

3.7. Wymagania wytrzymalo$ciowe

3.7.1. Wytrzymato§¢ na obcigzenie statyczme -— wg
PN-76/N-08500 p. 3.4.3.

3.7.2. Wytrzymato§é na obciazenie dynamiczne pod-
czas uderzenia. Rowerki nie powinny ulec uszkodzeniu
po S-krotnym uderzeniu o podtoze na kazda strong od
ptaszczyzny symetrii roweru.

3.7.3. Wytrzymato$é na zderzenia poziome — PN-76/
N-08500 p. 3.4.6. Prob¢ wykona¢ 5-krotnie.

3.8. Stablino$é. Rowerek ustawiony na rowni pochylej
o kacie nachylenia 10° nie powinien przewrocié sig.

3.9. Wymagania funkcjonalne. Rowerki powinny za-
pewniaé¢ lekki i ptynny obrét kierownicy o kat co naj-
mniej 45° w kazda stron¢ od ptaszczyzny symetrii ro-
weru. Kota powinny obracac si¢ lekko bez zahamowan
i oporéw. Rower nie powinien przewrdci¢ si¢ pod-
czas skretéw i1 kierowania.

3.10. Wyposazenie. Rowerki moga mic¢: dzwonek,
$wiatta odblaskowe lub inne elementy dekoracyjne, np.
kalkomani¢. W przypadku wyposazenia rowerka
w dzwonek, powinien on dziataé sprawnice, a jego syg-
nal powinien odpowiadaé¢ zatwicrdzonym wzorcom.

-Rowerki w elementach powinny mieé instrukcjg mon-

tazu.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie

4.1.1. Opakowanie jednostkowe. Rowerki nalezy pa-
kowa¢ w papier pakowy wg BN-66/7326-01. Dopuszcza
si¢ pakowanic rowerkOw w stanie czg§ciowo rozmonto-
wanym.

4.1.2. Opakowanie transportowe. Rowerki pakowane
wg 4.1.1 nalezy pakowaé¢ w tekturg falista lub w pudta
z tektury falistej wg PN-73/0-79402, lub w worki pa-
picrowe wg PN-76/P-79005. Sposéb zabezpieczenia
opakowan powinien by¢ zgodny z BN-77/8550-06.

4.2. Znakowanie

4.2.1. Znakowanie wyrobu i opakowan jednostkowych.
Rowerki i opakowanie jednostkowe powinny miec ety-
kiet¢ 7zawicrajacg co najmniej nastgpujgce dane:

a) nazwg 1 adres producenta,

b) oznaczenie wg 2.2,

¢) cene detaliczng,

d) wick przeznaczenia — od lat dwoéch do pigciu,

¢) znak kontroli jakosci.

4.2.2. Znakowanie opakowan transportowych. Na opa-
kowaniu transportowym nalezy umiescié zgodnie
z PN-76/0-79252 w widocznym miejscu co najmniej
nast¢pujgce danc:

a) nazw¢ 1 adres producenta,

b) miejsce przeznaczenia,

¢) oznaczenie wg 2.2,

d) liczbe sztuk w opakowaniu,

e) mase¢ brutto,

f) znaki manipulacyjne — ,ochroni¢ przed wilgocig®,
Lnie rzucaé”.
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4.3. Przechowywanie i
8550-06.

transport — wg BN-77/

5. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1. Badania pelne nalezy przeprowadzi¢c w celu
oceny konstrukcji rowerka w przypadku wprowadzenia
zmian technologicznych lub materiatowych oraz przy
okresowej kontroli produkcjt co najmnie raz w roku

Zakres badan petnych i ich kolejno§¢ — wg tabi. 3.

5.1.2. Badania niepeine nalezy przeprwadzi¢ przy
ocenie biezacej kontroli produkcji i przy badaniach
Jjakosciowych poprzedzajacych odbior partii rowerkow.

Zakres badan niepetnych — wg tabl 3.

5.2.4. Poziom kontroli — 11 ogdlny, plany jednostop-
niowe wg PN-79/N-03021.

5.2.5. Wadliwos¢ — maksimum 4 %.
5.2.6. Wybor i stosowanie planéw badnia. Plany bada-

nia dla kontroli normalnej — wg tabl. 4.
Wybdr i stosowanie planéw badama dla kontroli
obostrzonej i ulgowej oraz warunki przejScia — wg

PN-79/N-03021 p. 2.4.

5.3. Opis badan

5.3.1. Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowadzié
organoleptycznie w $wietle rozproszonym o natgzeniu
200 -+ 300 Ix.

5.3.2. Sprawdzenie wymiaréw nalezy wykonac za po-
moca przyrzadow pomiarowych o doktadnosci 1 mm.

Tablica 3
Lp. Rodzaje badan Wymagania wg Badania wg
1 Ogledziny zewngtrzne 3.6, 4.1, 42, 310 5.3.1
2 Sprawdzenic materiatow 31 5.33
3 Sprawdzenic wymiarow 32 532
4 Badania Sprawdzenie wykonania 33 534
5 niepetne Sprwadzenic wymagan bezpieczen-
stwa 34 535

6 . Sprawdzenie stabilnosci 18 5311
7 Badania petne Sprawdzenie funkcjonalnosci 39 5.3.6
8 Sprawdzenic powlok ochronnych 35 537
9 Sprawdzenie wytrzymalodci

— na obcigZenie statyczne 32,1 53.8

— na obcigzenie dynamiczne podczas uderzenia 3.7.2 53.9

— na zderzenia poziome 3373 53.10

5.2. Kontrola jakoSci A

5.2.1. Liczno$¢ partii. Partia rowerkOéw przeznaczona
do kontroli powinna zawicra¢ rowerki jednego rodzaju
1 dostarczone do obrotu za jednym dokumentem prze-
sytkowym.

5.2.2. Pobieranie probek de badan pelnych. Niezalez-
nie od licznosci partii rowerké6w do badan petnych na-
- lezy pobraé probkg¢ losowo ,na $lepo™ wg PN/N-03010
o licznoéci S sztuk.

5.2.3. Pobieranie prébek do badaf niepelnych. Z partii
rowerkéw przedstawionych do badan niepetnych nalezy
pobraé rowerki w sposdb losowy ,na Slepo” wg PN/
N-03010 o liczno$ci wynikajgcej z tabl. 4.

Tablica 4
Licznos¢ partii Liczno$¢ probki
m, m
N n
sztuk
do 25 3 0 1
26 = 90 13 1 2
91 + 150 20 2 3
151 = 280 32 3 4
281 + 500 50 5 6
500 <+ 1200 80 7 8
1201 -+ 3200 125 10 11
m, — liczba kwalifikujgca,
m> — liczba dyskwalifikujgca.

5.3.3. Sprawdzenie materialéw podstawowych. Nalezy
sprawdzi¢ czy zastosowane do produkcji materiaty od-
powiadaja wymaganiom wg 3.1 oraz czy sa zgodne
z wymaganiami wg PN-76/N-08500.

Sprawdzenic wilgotnosci drewna nalezy przeprowa-
dzi¢ zgodnie z PN-78/N-08511.

5.3.4. Sprawdzenie wykonania rowerkéw z metalu.
Sprawdzenie wykonania nalezy ‘wykona¢ organolep-
tycznie w warunkach wg 5.3.1. Sprawdzenie wymiardw
dotyczacych wykonania nalezy wykona¢ za pomocg
przyrzadéw pomiarowych o doktadnosci 1 mm.

5.3.5. Sprawdzenie wymagan bezpieczenistwa nalezy
przeprowadzi¢ organoleptycznie w warunkach 5.3.1,
a pomiary otwordéw 1 odlegto$ci mi¢dzy elementami
nalezy wykonaé sprawdzianem wg PN-77/N-08501
p. 2.4.2.2 rys. L.

5.3.6. Sprawdzenie funkcjonalnosci. Probg obrotu kie-
rownicy nalezy wykonaé przy obciazeniu rowerka jak
w 3.7.1. Natomiast lekko$¢ i ptynnos¢ obrotu kot
sprawdzamy bez obcigZenia przez nadanie kotom pre¢d-
kodci 350 obr/min; kola nie powinny zatrzymaé sig
w czasie 6 s.

Wynik badan nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli nie
stwierdzi si¢ wad uszkodzen uniemozliwiajgcych funk-
cjonalnos$é¢ rowerka.
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5.3.7. Sprawdzenie powlok ochronnych. Okreslenie
przyczepno$ci powlok lakierowych i emaliowanych do
podloza nalezy wykonaé¢ metoda siatki nacieé wg
PN-80/C-81531.

Sprawdzenie grubosci powlok ochronnych wykonaé
metodg kroplowa wg PN-80/H-04605 p. 4.

5.3.8. Sprawdzenie wytrzymalosci na obciazenie sta-
tyczne — wg PN-77/N-08501 p. 2.4.3.3.

5.3.9. Sprawdzenie wytrzymatos$ci na obciazenia dyna-
miczne podczas uderzenia. Rowerek nalezy ustawi¢ na
plaszczyZnie poziomej wtozonej z ptyt chodnikowych wg
PN-63/B-14050. Na rowerek nalezy dziata¢ taka sila,
aby utracit r6wnowage 1 upadl. Probg nalezy wykonaé
S-krotnie na kazda strong od ptaszczyzny symetrii ro-
weru. Wynik badan nalezy uznaé za dodatni, jezeli
rowerek nie ulegnie uszkodzeniu uniemozliwiajagcemu
dalsze bezpieczne jego uzytkowanie.

5.3.10. Sprawdzenie wytrzymalto$ci na zderzenia po-
ziome — wg PN-77/N-08501 p. 2.4.3.5.

5.3.11. Sprawdzenie stabilnosci. Rowerek nalezy
ocigzy¢ jak w 3.7.1 i ustawi¢ na réwni pochylej. Wy-
nik badani nalezy uznaé za dodatni, jezeh rowerek nie
przewrdci sig. '

5.4. Ocena wynikéw badai pelnych. Wynik badan
pelnych nalezy uznac za dodatni, jezeli wszystkie bada-
nia podane w tabl. 3, ktére majg zastosowanie przy
badaniu danego rodzaju rowerka, dadza wynik dodatni.

5.5. Ocena wynikow badan niepelnych. Wynik badan
niepetnych nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli liczba rower-
kow nie spetniajacych wymagan normy jest mniejsza od
liczby dyskwalitikujacej (m2) wg 5.2.6 tabl. 4.

5.6. Ocena partii. Parti¢ rowerkOw nalezy uznac za
zgodna z wymaganiami normy, jezeli wynik badan pei-
nych danego rodzaju rowerkéw oraz wynik badan nie-
petlnych danej partit rowerkow sa dodatnie.

KONIEC

INFORMACIJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norm¢ — Osrodek Badawczo-Rozwo-
jowy Przemystu Zabawkarskiego i Artykukéw Politechnicznych,
todz.
2. Normy i dokumenty zwigzane
PN-8G/C-81531 Wyroby lakierowe. Okreslenie przyczepnosci powlok
do poditoza oraz przyczeponos¢ migdzywarstwowej
PN-77/D-04100 Drewno. Oznaczanie wilgotnosci
PN-71/D-97003 Sklejka ogodlnego przeznaczenia
PN-80/H-04605 Ochrona przed korozja. Okreslenie grubosci powtok
metalowych metodami niszczacymi

PN/N-03010 Statystyczna Kontrola Jakosci. Losowy wybdr sztuk
do prébek

PN-79/N-03021 Statystyczna Kontrola Jakosci. Kontrola odbiorcza
wedlug oceny alternatywnej. Plany badania -

PN-76/N-08500 Zabawki. Bezpieczenistwo i higiena uzytkowania.
Wymagania ogodlne

PN-77/N-08501 Zabawki. Bezpicczefistwo i higiena uzytkowania.
Wymagania
PN-78/N-08511 Zabawki z drewna. Wspdlne wymagania i badania
PN-76/0-79252 Transportowe jednostki opakowaniowe. Znaki i zna-
kowanie. Wymagania podstawowe
PN-73/0-79402 Opakowania transportowe tekturowe. Pudia
PN-76/P-79005 Opakowania transportowe. Worki papierowe
BN-66/7326-01 Papiery pakowe zwykie
BN-77/8550-06 Zabawki. Pakowanie, przechowywanie i transport
Pozostate normy zwigzane podano w tabl. 1.
Systematyczny Wykaz Wyrobow SWW. T.3 Wydanie 11l uzupetnio-
ne. GUS. Warszawa: Wydawnictwo Akcydensowe 1980.
3. Symbol wg SWW — 2821-49; 2824-559.
4. Autor projektu normy — Krystyna Kotala 1 mgr Grzegorz
Szymezak, O$rodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Zabawkarskie-
go i Artykutéw Politechnicznych, Lodz.



