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NORMA

BRANZOWA
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GRY
I ZABAWKI

Zabawki
Gry zrecznosciowe

Bilardy i kregle

8552-03

Grupa katalogowa 1724

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy s3 za-
bawki — gry zrgcznosciowe — bilardy 1 kreggle, wyko-
nane z tworzyw sztucznych lub drewna.

1.2. Okresienia

1.2.1. bilard — gra zrgcznoSciowa, w ktorej kule
wprawiane s3 w ruch za pomoca kija lub mechanizmu
SpIgZynowego.

1.2.2. kregle — gra zr¢czno$ciowa, w kidrej grajacy
starajg ci¢ stragci¢ za pomocg kuli jak najwigkszg liczbg
figur — kregli, przeznaczona do zabawy w pomieszcze-
niu, jak rOwniez na wolnym powietrzu.

1.2.3. Pozostale okreSlenia — wg PN-82/N-08502.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Podzial i sposob budewy oznaczenia. Zabawki
— bilardy i kregle dzieli si¢ wg SWW na podbranze:

2822-71 gry $wietlicowe i zZreczno$ciowe z tworzyw
sztucznych,

2822-713 bilardy,

2822-79 pozostate (kregle),

2824-81 gry $wietlicowe i zreczno$ciowe z drewna,

2824-811 bilardy,

2824-813 kregle.

Oznaczenie powinno sktadal si¢ z nazwy zabawki,
numeru podbranzy wg SWW, wielkosci wg 3.4 oraz
numeru niniejszej normy.

2.2. Przyktad ozmaczenia zabawki bilardu z tworzy-
wa sztucznego o symbolu wg SWW 2822-713, wiel-
kosci (2):

ZABAWKA - BILARD 2822-713/2
BN-87/8552-03

3. WYMAGANIA

3.1. Wygiad zewnstrzny i ksztalt zabawki powinien
by¢ zgodny z dokumentacjy konstrukcyjna lub kon-
strukcyjno-technologiczng, przeznaczony dla okreflo-
nego wieku dziecka wg PN-76/N-08500.

3.2. Rodzaj i liczba elementéw. Liczba elementow
wchodzaca w skiad bilardéw z drewna i kregli z drewna

i tworzyw sztucznych powinna by¢ podana na etykie-
cie lub w instrukcil zalzczonej do gry.

3.3. Materiaty podstawowe. Do produkcji zabawek
— bilardéw i krggli nalezy stosowaé¢ materiaty podane
w tabl. 1.

Wilgotnos¢ drewna nie powinna przekracza¢ 15%
wg PN-77/D-04100.

Tablica 1

Lp. Nazwa materiatu Wymagania wg

I |Tarcica liSciasta ogdlnego prze-| PN-72/D-96002

znaczenia

b

PN-83/D-97005/11
BN-77/7122-11/01
BN-77/7122-11/11
PN-80/P-R6004
PN-84/P-82662

PN-71/C-89292
PN-R4/C-80293

BN-72/6364-(1
BN-75/6364-02

BN-79/6364-03
BN-80/6336-01

Skiejka ogdlnego przeznaczenin
Ptyta pilséniowa twarda

Plyta piliniowa migkka

Filce bite obuwiowe

Tkaniny pluszowe

NN A

Polistyreny

8 [ Polietyleny

9 | Polipropylen
16} Poliammd

11§ Drut sprgzynowy PN-71/M-80057

Dopuszcza sig¢ stosowanic innych materiatéw pod warunkiem
spelnienia wymagan bezpieczenistwa uzytkowania wg PN-76/
N-08500.

3.4. Wielko$é zabawki obejmuje przedzialy wymiaro-
we | + 7, podane w tabi. 2, przy czym wielkosé
zabawki oznacza najwigkszy wymiar jej dtugosci, sze-
rokosci lub wysokoscl.

Tablica 2
Wielko$é Przedzial wymiarowy
1 do 120
2 121 = 200
3 201 = 300
4 301 <+ 400
5 401 + 600
6 601 = 800
7 801 =+ 1200

Zgtoszona przez Os$rodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Zabawkarskiego i Artykutéw Politechnicznych
Ustanowiona przez Prezesa Zarzadu Centralnego Zwigzku Spotdzielczosci Pracy dnia 29 lipca 1987 r.
jako norma obowigzujaca od dnia 1 stycznia 1988 r.

{Dz. Norm. i Miar nr 13/1987, poz. 33)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ,ALFA" 1988.

Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 0,75 Neki. 900 + 40 Zam. 2390/87

Cena zt 48,00
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3.5. Wykonanie

3.5.1. Bilardy z drewna powinny sktada¢ si¢ ze skrzy-
ni wykonanej z materialdw drzewnych podanych
w tabl. 1, stolu o nawierzchni filcowej lub pluszowej,
biezni dla kuli zakoficzonej szufladg z rowkami odpo-
wiadajacymi poszczegdlnym otworom w plycie stotu.

Na ptycie stolu nalezy oznaczyé tréjkatem miejsce
ustawienia kul oraz oznaczy¢ miejsce ustawienia
grzybka.

Bieznia powinna byé nachylona do plyty stotu pod
katem minimum 2°. Liczba otworéw w stole powinna
byé zgodna z dokumentacja konstrukcyjng. Otwory
powinny byé wykonczone blachg wg PN-81/H-92131,
PN-73/H-92122, PN-79/H-92202 lub tulejkami z two-
rzywa.

Wykonezenie otworéw powinno stanowi¢ réwng
plaszczyzng ze stotem.

Otwory wykonczone blachg powinny spetnia¢ wyma-
gania PN-83/N-08513.

Kule nalezy wykonaé jako bryly pelne z tworzyw
sztucznych lub tarcicy liSciastej.

Kije oraz grzybek nalezy wykonaé z tarcicy liScia-
stej i pokryé powitoka lakierowa.

3.5.2. Bilardy z twerzyw sztucznych. Obudowa bilar-
du powinna by¢ wykonana z poiistyrenu, przy czym
na goérng czg§¢ obudowy nalezy stosowal polistyren
bezbarwny przeZroczysty.

Uchwyt naciggu sprezyny powinien byé wykonany

z tworzywa sztucznego. Kulki nalezy wykonaé z two-
rzyw sztucznych lub metalu.
Na podstawie bilardu nalezy umiesci¢ rysunek o okres-
lonym temacie 1 liczbami okredlajgcymi liczbg punktow.
W miejscach oznaczonych liczbami nalezy zamocowaé
przegrody zatrzymujace kulki — dopuszcza si¢ inne
rozwigzania.

3.5.3. Polaczenia elementéow. Elementy zabawki -—
bilardu powinny by¢ taczone w sposdb zapewniajacy
trwato$é 1 funkcjonalno$é zabawki zgodnie z jej prze-
znaczeniem.

Elementy mocujace takie jak: wkrety, nity, kotki
powinny by¢é wpuszczone w elementy tgczone tak, aby
nie stanowily zagrozenia skaleczeniem w czasie nor-
malnego uzytkowania zabawki.

3.5.4. Kregle z drewna. Kreggle i kule nalezy wyko-
na¢ z tarcicy liSciastej metoda toczenia.

Powierzchnie kregli i kul powinny by¢ oszlifowane
i zaokraglone, aby nie stanowily zagrozenia ska-
leczeniem.

Maksymalna S$rednica kul do kreggli wykonanych
z drewna powinna wynosi¢ 70 mm, a masa kr¢gla
maksimem 04 kg.

3.5.5. Kregle z tworzyw sztucznych nalezy wykonaé
z polietylenu lub polipropylenu metoda okreslong
w PN-74/C-89103/08 przez rozdmuchiwanie. Krawg-
dzie powinny by¢ zatlamane lub zaokraglone.

3.6. Wymagania dotyczace wykoriczenia

3.6.1. Powloki lakierowe. Elementy zabawek — bi-
lardow z drewna oraz krggli z drewna powinny byé
malowane lakierami lub emaliami o wlasciwosciach
nietoksycznych wg PN-76/N-08500 p. 3.1.10. Powtoki

lakierowe powinny by¢ gladkie bez zaciekow i zgru-
bien. Przyczepnos$¢ powlok do podioza powinna wy-
nosi¢ co najmniej trzeci stopien wg PN-80/C-81531.

3.6.2. Powloki galwaniczne. Elementy bilardow wy-
konane z metalu powinny mieé¢ powloki antykorozyjne
wykonane przez pokrywanie galwaniczne powloka ni-
klowg dekoracyjng, o grubosci co najmniej 3 pum.

3.6.3. Elementy ozdobne (dydaktyczme). Rysunki i na-
pisy o charakterze ozdobnym (dydaktycznym) nalezy
wykona¢ metodami:

a) dla eiementow z tworzyw sztucznych metoda: bar-
wienia w masie, malowania, oklejania, wyttaczania
1 kalkoman,

b) dla elementéw z drewna metoda: malowania,
oklejania, kalkomanii, wypalania 1 wyttaczania.

Wszystkie elementy ozdobne (dydaktyczne), wyko-
nane metodg oklejania, powinny by¢ zwigzane z pod-
tozem w sposOb trwaly.

Rysunki i napisy powinny by¢ wyrazne bez zacie-
kéw 1o znieksztalcen.

3.7. .Wymagania wytrzymaltesciowe

3.7.1. Wytrzymato§¢ na upadek. Elementy takie jak:
kregle 1 kule (rowniez kule bilardowe) powinny byc
odporne na swobodny upadek z wysckoscet 0.8 m.

Prébeg nalezy wykona¢ 30-krotnie. Elementy zabawek
po prébie powinny nadawacé si¢ do dalszego ich uzyt-
kowania.

3.7.2. Wytrzymato$¢ na wuderzenie. Krggle 1 kule
z drewna, obudowy bilardow z tworzyw sztucznych
oraz kule wykonane z twardych tworzyw powinny by¢
odporne na uderzenie cigzarka o masie | kg 1 po-
wierzchni 50 cm® spadajacego z wysokosci 100 mm.
Probg nalezy wykonaé 3-krotnie.

Elementy po prébie nie powinny wykazywaé uszko-
dzen mechanicznych i stanowi¢ zagrozenia dla dziecka
w czasie dalszego uzvtkowania.

3.7.3. Wytrzymato$é na odrywanie. Polaczenie sprg-
zyny z uchwytem w bilardach z tworzyw sztucznych,
powinnio byé tak wykonane, aby wvtrzymalo pigcio-
krotne dziatanie sity odrywajacej 98 N przez 20 s.

3.8. Wymagania uzytkowe

3.8.1. Funkcjonalno$é¢ bilardow z drewna. Kule ude-
rzone kijem powinny swobodnie poruszac si¢ po stole
bilardu, wpadaé w otwory i toczyé si¢ po biezni bez
zahamowan.

Otwory w stole powinny mie¢ $rednicg wigksza od
kul o co najmniej 2 mm.

3.8.2. Fun!cjonalno$¢ bilardow z tworzyw sztucznych.
Mechanizm spr¢zynowy powinien zadziataé co najmniej
500 razy, iak w czasie normalnego uzytkowania, bez
wykazywania uszkodzen mechanizmu sprezynowego
i obudowy. Minimalna sila naciggu, przy ktorej nastapi
maksymalne ugiecie sprezyny nie powinna przekroczy¢
10 N.

3.8.3. Funkcjonalnos¢ kregli. Minimalny kgt nachy-
lenia biczni do poziomu, przy ktérym nastapi prze-
wrocenie si¢ krggli powinien wynosi¢é o = 2,5° - 5°.
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3.8.4. Stabilno$¢ bilardow z drewna. Bilardy z drewna
powinny by¢ stabilne na ptaskim podtozu wykonanym
z tarcicy liSciaste] wg PN-72/D-96002 lub z twardego
polichlorku winylu wg BN-79/6354-09.

3.9. Jakosé powierzchni. Nie dopuszcza sig wystgpo-
wania nastgpujacych wad wykonania w zabawkach oraz
elementach zabawek:

a) z tworzyw sztucznych:

— $ladéw po kanale wtryskowym i
wigkszych niz 30,3 mm,

— rys i nierownoéci na powierzchniach zewnetrznych
widocznych nie uzbrojonym okiem z odleglosci 0,5 m
w Swietle rozproszonym,

— peknie¢, odksztatcen,

— niedolewOw i rozwarstwien tworzywa,

— nadlewéw wigkszych niz 0,2 mm na zewnetrz-
nych powierzchaiach,

— wystepowania §ladow przesunigcia eiementdw for-
my w ptaszczyZznie podziatu,

b) z drewna:

— peknie¢ elementéw zabawki,

— ostrych krawegdzi,

— $ladéw obrébki mechaniczne] na powierzchniach
zewnegtrznych widocznych z odlegio$ci 1 m w §wictle
rozproszonym,

— wystgpowania s¢kéw, nie dopuszcza sie wystepo-
wania na powierzchniach widocznych zdrowych sekow
o powierzchni powyzej 20 mm?,

— niedomalowania elementéw, zgrubienia powlck:
lalderowej oraz ubytku lakieru,

¢) z metalu:

— $ladéw korozj,

wypychaczach

- uszkodzen i znicksziaice mechanicznych powyzej
1,5 mm na zewngtrznych powierzchniach,

— ostrych krawgdzi blach,

— niebezpiecznvch wystajgeych koncdw drutdw.

3.10. Cechowanie. Zabawki lub elementy zabawek
z tworzyw sztucznych powinny byé cechowane zgodnie
7z PN-78/N-08510 p. 2.4.

3.1i. Instrukcja uzytkowania, Do zabawek — bilar-
ddw z drewna powinna by¢ zalgczona instrukcja, w kto-
rej naiezy podal zasady gry.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

Pakowanie, przechowywanie i transport — wg PN-82/
N-08503.

3. BATANIA

stomeie gg worpil oceny nho-
wych wyrobow., w irateriatowych
i technelogicznych oraz priy okyesowej koutroli pro-
dukcji co najmnici raz w roku

Zakres badad pelnych i ich
w otabl. 3.

502 Badania siopedwe siosuje s przy ocenie bie-
Zacej kontroli produkey | oprry badanlach jakoscio-
wych, poprzedzajaeych adbidr partu.

Zakres badan niepelnych podanc w tabl. 3.

pezypadin T

Yolejnose  podano

Tabiica 3

Wemirania Badania
Lp. Zakres badai
Wg wg
1 | Badania petne | Badania nie- |Ogledziny zewngtrzne 37 %63 349, 3t0, 5.:3.1
peine 3101, 4
2 Sprawdzenie wygladu zewngirenego i ksztalta za- 3.1 532
bawki
3 Sprawdzenie materiatéw podstawowych 33 533
b

4 Sprawdzenie wielko$ci 34 5.34
5 Sprawdzenie wykonanta 3.5.F <+ 258 5.35
6 Sprawdzenie stabilno$ci bilardéw z drewna 38.4 5.3.6
7 Sprawdzenie funkcjonalnoci 38.1 837
8 Sprawdzenic powlok lakierowych 3.6.1 5.3.8
9 Sprawdzenie powiok gaiwanicznych 3.6.2 5.3.9
10 Sprawdzenic wytrzymato§ci na upadek 3.7.1 5.3.10
11 Sprawdzenie wytrzymatosci na uderzenie 372 5.3.11
12 Sprawdzenie wytrzymalo$ci na odrywanie 373 5.3.12
13 Sprawdzenie funkcjonalnosci bilardéw z tworzyw sztucznych 3.8.2 5.3.13
14 ’ Sprawdzenie funkcjonalne$ci krggli 383 53.14
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5.2. Kentroiz jakesci

5.2.1. Licmeo$¢ nartii. Partia przedstawiona deo kon--

troli powinna zawiera¢ zabawki jednego rodzaju, do-

_starczone do obrotu za jednym dokumentem przesyiko-
wym. Liczno$¢ partii nie powinna przekraczaé 3200
sztuk zabawek.

5.2.2. Pobieranie probek do badan pelnych. Niezalez-
nie od licznosci partii zabawek, do badan petnych
nalezy pobra¢ probke¢ losowo na Slepo wg PN-R3/
N-03010, o licznosci 5 sztuk.

5.2.3. Pobieranie probek do badan niepelnych. Z partii
przedstawionej do badan niepelnych nalezy pobra¢ za-
bawki w sposob losowy na §lepo wg PN-83/N-03010,
o licznosci wynikajacej z tabl. 4.

5.2.4. Poziem kontroli — II ogblny, plany jednostop-
niowe wg PN-79/N-03021.

5.2.5. Wadliwoé¢ dopuszczalra — maksimum 4%.
5.2.6. Wybdr i stosowanie planéw badania. Plany ba-
dania dla kontroli normalnej — wg tabl. 4.

Wybdr i1 stosowanie planéow badania dla kontroli
obostrzonej 1 ulgowej oraz warunki przej$cia wg PN-79/
N-03021 p. 2.4.

Tablica 4
o .. ; i oy Liczba kwali-
Llcznosjs partii Licznoscr:l prébki fikujaca
m
sztuk
do 25 3 0
26+ 90 13 1
91 = 150 20 2
151 + 280 32 3
281 = 500 50 5
501 = 1200 80 7
1201 = 3200 125 16

5.3. Opis badan

5.3.1. Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowadzic or-
ganoleptycznie w $wietle rozproszonym o nat¢zeniu
200 + 300 Ix przez sprawdzenie zgodnosci z wyma-
ganiami podanymi w 3.2, 3.6.3, 3.9, 3.10, 3.11, 4.

5.3.2, Sprawdzenie wygladu zewnetrznego i ksztaltu
zabawki nalezy wykonaé przez porOwnanie z rysun-
kiem, fotografig, wzorem zabawki lub dokumentacja
konstrukcyjno-technologiczng.

5.3.3. Sprawdzenie materialow podstawowych nalezy
przeprowadzi¢ przez sprawdzenie, czy zastosowane do
produkcji materialy odpowiadajg obowiazujgcym nor-
mom wg tabl. 1, a takze sprawdzi¢, czy materiaty
te odpowiadaja wymaganiom wg PN-76/N-08500.

Sprawdzenie wilgatnodci drewna wykonaé¢ zgodnie
z PN-77/D-04100.

5.3.4. Sprawdzenie wielko$ci wymiarowej nalezy wy-
kona¢ za pomocg uniwersalnych przyrzadéw pomiaro-
wych o dokladno$ci 1 mm.

5.3.5. Sprawdzenie wykonania nalezy przeprowadzi¢
w warunkach podanych w p. 5.3.1 na zgodnosé
z p- 3.5.1 = 3.55.

5.3.6. Sprawdzenie stabilnosci bilardow z drewna nale-
zy przeprowadzi¢ przez ustawienie zabawki w pozyc
jak przy normalnym jej uzytkowaniu na ptaszczyZnie
wykonanej wg 3.8.4. Nastepnie kule potozy¢ na stole
i sprawdzi¢, czy nie zmieniajg swego potoZenia.

¥

5.3.7. Sprawdzenie funkcjonalnos$ci bilardow z drewna
nalezy wykonaé przez ogledziny zewnetrzne, podczas
normalnego uzytkowania zabawki. .

Sprawdzenia wielkosci otwordw nalezy wykonaé za
pomocg przyrzadow okre§lonych w 53.4.

5.3.8. Sprawdzenie powlok lakierowych nalezy wyko-
na¢ wg PN-77/N-08501 p. 2.4.1.3. Sprawdzenie przy-
czepnosci powlok do pedtoza wykonaé¢ metoda siatki
nacig¢ wg PN-80/C-81531.

5.3.9. Sprawdzenie powlok galwanicznych nalezy wy-
konaé przez ogledziny zewngtrzne, a pomiar grubosci
powlok nalezy wykona¢ metodg magnetyczng wg
PN-76/H-04623.

5.3.10. Sprawdzenie wytrzymatosci na upadek nalezy
przeprowadzi¢ wg PN-77/N-08501 p. 2.4.3.1 na zgod-
no$¢ 7 wymaganiami podanymi w 3.7.1.

5.3.11. Sprawdzenie wytrzymalos$ci na uderzenie nale-
zy przeprowadzi¢ w sposdb podany w PN-80/N-08520
p. 5.3.14 na zgodno$¢ z wymaganiami podanymi
w p. 3.7.2.

5.3.12. Sprawdzenie wytrzymaloéci na odrywanie na-
lezy przeprowadzi¢ zgodnie z PN-77/N-08501 p. 2.4.3.6.

Wynik proby nalezy uzna¢ za dodatni. jezeli nie
nastapt uszkodzenie mechanizmu sSpr¢zynowego.

5.3.13. Sprawdzenie funkcjonalnosci bilardéow z two-
rzyw sztucznych nalezy wykonaé przez 500-krotne wy-
rzucenie kulki, jak przy normalny: uzytkowaniu kaz-
dorazowo spr¢zyng nalezy naciggnaé do maksymalnego
ugiecia.

Site naciggu, przy ktorej nastgpt maksymalne ugie-
cie sprezyny, nalezy zmierzvé z doktadnoscig 0.5 N.

5.3.14. Sprawdzenie funkcjonalnosci kregli. Kr¢gle na-
lezy postawi¢ na ptaskim podtozu u wylotu biezni o du-

gosci / = 1500 mm i kacie nachylenia «. Kule po-
winny swobodnie toczvé si¢ po biezni w kierunku kregli
(rysunek).

Biezni¢ i podloze nalezy wykona¢ z drewna lub two-
rzywa sztucznego.

I I
[eN-a7/8552=03)

5.4. Ocena wynikéw badan

5.4.1. Ocena sztuki wyrobu. Zabawke¢ nalezy uznac
za dobra, jezeli wyniki badan odpowiadaja wymaga-
niom podanym w rozdz. 3 1 4. Sztuk¢ wyrobu nalezy
uznaé za niedobra, jezeli chociazby jedna z badanych
wiasciwosci nie jest zgodna z wymaganiami podanymi
w rozdz. 3 1 4,



BN-87/8552-03 5

5.4.2. Ocena partii wyrobu. Parti¢c zabawek nalezy
uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy, jezeli:

— liczba sztuk niedobrych w badaniach niepetnych
nie przekracza liczby kwalifikujacej (m:) podanej
w tabl. 4,

— wartoéci wszystkich wskaZznikow w badaniach pel-
nych dla kazdej badanej sztuki zabawki sg zgodne
z wymaganiami podanymi w rozdz. 3.

Parti¢ zabawek nalezy uzna¢ za niezgodng z wy-
maganiami normy, jezeli chociazby jedna z badanych
wlasciwosci w badaniach pelnych nie spelnia wymagan
rozdz. 3 lub liczba sztuk niedobrych w badaniach nie-
petnych przekracza liczbg kwalifikujacg (m:) podang
w tabl. 4.

INFORMACIE DODATKOWE

i. Imstytucja opracowujaca norme¢ — Osrodek Badawczo-Rozwo-
jewy Przemystu Zabawkarskiego i Artykutéw Politechnicznych, Lodz.

2. Normy i dokumenty zwiazane

PN-80/C-81531 Wyroby lakierowe. Okreslanie przyczepnoéci powtok
do podtoza oraz przyczepnosci miedzywarstwowej

PN-74/C-89103/08 Terminologia tworzyw sztucznych. Technologia
przetworstwa. Procesy przetwoOrcze

PN-77/D-04100 Drewno. Oznaczanie wilgotno$ci

PN-72/D-96002 Tarcica liSciasta ogblnego przeznaczenia

PN-76/H-04623 Ochrona przed korozja. Pomiar grubo$ci powlok
metaiowycti 1 konwersyjnych metodami nieniszczgcymi

PN-73/H-92122 Blacha stalowa ocynowana (biala)

PN-81/H-92131 Blacha cienka ze stali wgglowej konstrukcyjnej
zwyktei jakoSci

PN-79/H-92202 Blachy stalowe cienkie walcowane na gorgco. Wy-
miary

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jako$ci. Losowy wybor jed-
nostek produktu do probki

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza
wedtug oceny alternatywnej. Plany badania
PN-76/N-08500 Zabawki. 1 higiena uzytkowania.
Wymagania ogdlne )
PN-77/N-08501 Zabawki. Bezpieczenstwo i higiena uzytkowania. Ba-
dania
PN-82/N-08502 Zabawki. Nazwy i okreslenia
PN-82/N-08503 Zabawki. Pakowanic, przechowywanie i transport
PN-78/N-08510 Zabawki z tworzyw sztucznych. Wspdlne wymaga-
nia i badania
PN-83/N-08513 Zabawki z mectalu. Wspdlne wymagania i badania
BN-79/6354-09 Plyty z nicplastyfikowanego poli(chlorku winylu)
Pozostate normy zwigzane podano w tabl. 1.
Systematyczny Wykaz Wyrobow. T.3 GUS. Wyd 3 uzupelnione
Warszawa: Wydawniciwa Akcydensowc 1980
3. Symbol wg SWW — 2822-71, 2824-81.
4. Autorzy preiektu mormy — Henryka Krauze, Ilona Brocka —
Oérodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Zabawkarskiego 1 Arty-
kuldw Politechnicznych, Lodz.

Bezpieczenstwo



