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i. WSTEP

1.1. Przedmiot arkusza normy. Przedmiotem niniej-
szego arkusza normy sg pedzle artvstyozne do farb
wodnych i1 olejnych.

1.2. Okreslenia

1.2.1. pedzel artystycany blaszkowy okragly — wyp
pedzla, w ktérym surowiec czgéci pracujacej zostal osa-
dzony w okragle), stozkowej skuwce wykonanej
z metalu.

1.2.2. pedzel artystyczny blaszkowy spiaszczony —
typ pedzia o skuwce metalowej splaszczonej w jednym
konacu, w ktérym jest osadsona czg$¢ pracujaca pedzla.

1.2.3. pedzel artystyczny w oprawie ze siosiny — typ
pedzla, w ktdrym surowiec czgéei pracujacej zostat osa-
dzony w skuwce stosinowej z piér ptasich

1.2.4. Pozostate okre§leria — wg BN-83/4550-33.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIZ

2.1. Podzial pedzli artystycznych wg KTM
2886-521 Pedzle artystyczne blaszkowe okrggle
2886-522 Pedzle artystyczne blaszkowe sptaszczone
2886-523 Pedzle artystyczne w oprawie ze stosiny
2886-529 Pedzle artystyczne pozostale

2.2. WielkoSci. W zaleznosci od $rednicy i1 dtugosci
skuwki, pedzle artystyczne dzieli si¢ na wielkosci, zwane
teZ numerami, wg tabl. 1, 2, 3, 4 1 5.

2.3, Sposéb budowy oznaczenia —
4551-23/01.

%.4. Przyklad oznaczenia p¢dzia artystycznego blasz-
kowego okraglego 2886-521 (2886-521), producenta —
Spoéidzielni Inwaliddw Niewidomych w Poznaniu 03
(03). o identyfikatorze 4-05 (4-05), o liczbie kontrolnej 2
£2), o wielkosci 1 (1), dlugoSci czgéci pracujgce; 7 mm
{7}. wykonanego z wilosia bydlgcego z uszu (WU):

KTM 2886-521-052
PEDZEL ARTYSTYCZNY BLASZKOWY OKRAGLY 1X7 WU
BN-85/4551-23/35

wg BN-85/

3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary

3.1.1. Gtéwne wymiary i Kksztatt czeSci pracujgcej
pedzli artystycznych podano na przykltadowych rys. 1 -+
9 1 w tabl. 1 + 5. Pozostale wymiary i rozwigzania
konstrukcyjne — wg obowigzujacej dokumeniacji tech:
nicznej.

3.1.2. Glowne wymiary pedzli artystycznyck blasz-
kowych okraglych podano na przyktadowych rys. 1, 2
i 3 oraz w tabl. 1.
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Rys. 1. Pedzel artystyczny blaskowy okragly — kopulasty
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Rvs. 2. Pedzel artvstyczny blaszkowy okragly — spiczasty (ostry)
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Rys. 3. P¢dzel artystyczny blaszkowy okrggly — prosty (tgpy:

Zgtoszoria przez Centralny Zwigzek Spétdzieini Niewidomych — Biuro Technologiczno-Konstrukcyjne
Ustanowiona przez Prezesa Zarzgdu Centrainego Zwiazku Spoétdzielni Inwaliddw dnia 30 maja 1985 r.
jako norma obowiazuiaca od dnia 1 stycznia 1986 r
{Dz. Norm. i Miar nr 10/1985 poz. 20)
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2 BN-85/4551-23/35
Tablica 1
. Diugos¢
Wielkosé Dlugos§¢ czgéci pracujacej Shywka trzonka
pedzla { $rednica Srednica dtugosé (widoczna)
(numer) ah) d?) 5 L
mm
0 5 7 10 14 — 1.5 3.5 29
1 7 10 14 18 30 2 4 30
2 8 12 16 20 32 2.5 4,5 3t
4 10 14 18 22 34 3 S 32
6 12 16 20 24 36 35 6 34
8 14 18 22 26 38 4 7 36 230
10 16 20 24 28 40 45 8 38
12 18 22 26 30 42 5 9 40
14 20 24 28 32 44 55 9.5 42
16 22 26 30 34 46 6 10.5 44
18 24 28 32 36 48 6,5 11 46
20 26 30 '34 38 50 7 12 48
22 28 32 36 40 52 8 13 50
24 30 34 38 42 54 9 14 52
Dopuszczalne
odchytki - +1 10,5 +0,5 =+ x5
H 'Sredrnica przy czgsci pracujacej.
%} Srednica przy trzonku.
i
3.1.3. Giéwne wymiary pedzli artystycznych blaszko- oy
wych spltaszczonych podano na przyktadowym rys. 4
i w tabl. 2. Pozostate wymiary i ksztalt czg§ci pra- I T

cujacej — wg obowiazujacej dokumentacji technicz- { iy
nej.
[BN=85/4554 - 2335 -4
Rys. 4. Pedzel artystyczny blaszkowy splaszczony
Tablica 2
Dlugos¢
Wielkosé Dlugoéé czesci pracujacej Skuwka trzonka
pedzla / szeroko$é grubosé $rednica diugosc (widoczna)
(numer) a b d I8 L
mm
0 5 7 10 14 — 25 1,5 35 30
1 7 10 14 18 30 3.5 L5 4,5 32
2 8 12 16 20 32 5 2.5 5 34
4 10 14 18 22 34 7 3 6 36
6 12 16 20 24 36 85 3 7 38
8 14 18 22 36 38 10 3.5 8 40 230
10 16 20 24 28 40 11,5 3,5 9 42
12 18 22 26 30 42 12 4 10 44
14 20 24 28 32 44 15 4 11 . 46
16 22 26 30 34 36 16,5 4 12 48
18 24 28 32 36 48 17 4,5 i3 50
20 26 30 34 38 50 19 4,5 14 52
22 28 32 36 40 52 20,5 45 15 54
24 30 34 38 42 54 22 45 16 56
Dopuszczal-
ne odchytki o | +0,5 +0,5 +0,5 bod | +5
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3.1.4. Gléwne wymiary pedzli artystycznych w opra-
wie ze stosiny podano na przykladowych rys. 5 +

7 1 w tabl, 3.
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[BN - 85/4551- 237353

{BN - 83/4551 - 23735 6]

Rys. 6. Pedzel artestyeziny sladny

S

2
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Rys. 5. Pgdzel artystyczny spiczasty Rys. 7. Pedrel avtystycrny prosty
Tablica 3 -

, Diugosé b et peici mracuinect !
Wiclkosé Skuwka - Ksztatt 1 dlugese czgSer pracujgee; /s . :
pedzla Srednica dhugosé ni¢mi spiczasty skosay prosty
(numer) d L 5
mm

1 1 23 8 5 9 15 28 4 10 22 4 16 i3

2 15 30 9 6 10 118 1 30 4 21 24 4 piz o
3 2 40 10 8 12 21 32 5 14 o 5 14 21
4 25 50 10 10 i 23 34 h] 16 2% 3 6 23 i
5 3 60 12 12 16 25 40 6 1% 30 6 13 23
6 35 65 2 14 18 27 45 6 20 32 6 2 A
7 4 70 15 16 20 30 30 ¥ 22 34 3 22 4 i
8 4.5 75 15 18 22 35 35 8 24 36 10 24 i ; ;
Dopuszczalne !
odchylki +0,2 +2 +1 +1 +1 +1 {
mm——
Pedzle 1, 2 osadzone w stosinic golebiej. i
Pedzle 3, 4, 5 osadzone w stosinie kaczej. i
Pedzle 6, 7. 8 osadzone w stosinic ggsiej. }

3.1.5. Gléwne wymiary pedzli artystycznych kopula-
stych podano na przykladowym rys. 8 i w tabl. 4.

[BN=8574551 - 2335 -8)

Rys. 8. Pedzel artystyczny kopulasty

Tablica 4
Skuwka Dtugosé Dtugo$é
. Wielkosé czgsei owinigcia
pedzla $rednica dtugosé | pracujace) mémi
(numer) d L I Il
mm
02 4,5 70 28 16
0l 5 75 30 17
0 6 80 32 18
Dopuszczalne
odchyiki 10,2 +2 ) | +1

Pedzle 02 osadzone w stosinie ggsiej.
Pedzle 01 i O osadzone w stosinie gesiej odwrdcone;j.

3.1.6. Gléwne wymiary pedzli artystycznych w spre-
wie ze stosiny sktadanej z trzonkami podanoc na prvy-

ktadowym rys. 9 i w tabl. 5.
5 9
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[BN=B574%91 - 2335 -4]

Rys. 9. Pedrel artystyczny w oprawie ze stosiny sktadanej z trzonkiem

3.2. Surowce i materialy

3.2.1. Czg$¢ pracujaca — wg BN-85/4551-23/00 —
szczecina preparowana, szczecina preparowana chirsis,
wlosic bydlgce z uszu preparowane, wlosie kun, tcho-
rzy, lasic, wiewidrek, soboli, pony, mieszanki wics:e
wiewidrki 1 pony, widkno sztuczne.

3.2.2. Skuowki metalowe — wg BN-85/4551-23/04

— blacha stalowa cienka do tloczenia,

blacha mosiezna,

blacha aluminiowa,

rury ciggnione z aluminium 1 stopéw aluminitn.
3.2.3. Skuwki stosinowe — wg BN-85/4551-23/04 —

stosina golgbia, wronia, kacza, gesia. labedzia.



4 BN-85/4551-23/35
Tablica §
Skuwka iz i B e 5
Diugos$¢ skuwki Diugosé czgsci Dtugos¢ trzonka
Wielkos¢ pedzla Srednica przy czgsci Srednica przy 1 dtugos¢ owinigcia pracujacej
(numer) pracujacej trzonku nié¢mi
d d {4 8 L
mm
| 7 10 12 10 130
2 8 11 2 1 120
3 9 12 13 12 140
4 10 13 13 13 140
5 11 14 4 14 150
6 12 s is 15 150
7 13 16 1€ 16 16G
8 14 17 17 17 170
9 15 18 18 18 180
10 16 19 19 19 190
Dopuszczalne
odchytki 10,5 10,5 +1 *l 45

3.2.4. Masa wigigca — wg BN-85/4551-23/04

3.2.5. Nici — wg BN-85/4551-23/04

— nici jedwabne do szycia o $rednicy 0,1 + 0,2 mm,

— nici z przedzy Inianej lub jedwabiu poliamido-
wego.

3.2.6. Materialy malarsko-lakiernicze — wg BN-85/
4551-23/04.

3.3. Trzonki — wg BN-85/4551-23/03.

3.4. Wykonanie — wg BN-85/4551-23/01.

3.4.1. Czgs$¢ pracujgca powinna by¢ obciénieta nicig
od strony cebulek i osadzona w skuwce za pomoca
masy wigzgcej. Ksztalt czgéci pracujacej w zaleznosci
od przeznaczenia pegdzia moze byé spiczasty, prosty,
skoény, kopulasty, podtokragly. Ulozenie wiosia lub
szczeciny w pedzlu powinno zapewniaé trwale zacho-
wanie ksztattu czgsci pracujacej po umoczeniu w farbie.
W czasic malowania wlosie nie powinno si¢ rozdwa-
sa¢. Odstawanie pojedynczych wldkien i dzielenie sie

splaszczonych skuwki zgniecione do odpowiedniej gru-
bosci przed wyschnigciem masy wigzacej.

3.4.2. Skuwki metalowe powinny by¢ wykonane me-
todg tloczenia z blach aluminiowych, mosi¢znych lub
dlachy stalowej cienkiej glgbottocznej lub wykonane
z aluminiowych rur ciggnionych. Grubos¢ blachy nie
powinna przekraczaé 0,32 mm. Skuwki wykonane
z blachy mosigznej i stalowej powinny byé niklowane.
a z aluminiowe; — eloksalowane.

K ON
INFORMACIJE

1. Instytucja opracowujaca norme¢ — Centralny Zwigzek Spoétdziel-
ni Niewidomych — Biuro Technologiczno-Konstrukcyine, Warszawa.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-74/4551-22. Dostosowano
uklad aormy do wymagan dla normy arkuszowej.

3. Normy i dokumenty zwigzane
BN-75/4550-05 Wyroby szczotkarskie. Cechowanie i znakowanie
BN-84/4550-07 — Pakowanie, przechowywanie i transport
BN-83/4550-33 — Terminologia

BN-85/4551-23/01 Wyroby szczotkarskie. Pedzle. Postanowienia
ogdlne

BN-85/4551-23/02 — — Surowce czgsci pracujgcej

BN-85/4551-23/03 — — Oprawy i trzonki

3N-85/4581-23/04 — — Materialy pomocnicze

3.4.3. Skuwki stosinowe, wikonanc ze stosiny pior
ptasich — gofebi, kaczek. ggsi, wron, fab¢dzi, powinny
by¢ gladkie, bez peknigé, oczyszczone z tkanki gabczas-
tej, przezroczyste z charakterystycznym potyskiem. Przy
produkcji pedzli spiczastych, sko$nych, prostych i ko-
pulastych — jednolite, & przy procdukcji pedzli ze stosi-
ny sktadanei — wykonane z paru stosin.

3.4.4. Trzonki powinny byé umocowane w skuwce
w sposOb zapewniajacy trwale polaczenie. Trzonki drew-
niane powinny by¢ lakierowane jednobarwnie. -

3.5. Wykoiiczenie — wg BN-85/4551-23/01.

3.6. Znakowanie — wg BN-79/4550-05.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE

I TRANSPORT

Pakowanie,
BN-84/4550-07.

przechowywanie 1 transport — wg

5. BADANIA

Badania pedzli — wg BN-85/4551-23/01. Ponadto
nalezy przeprowadzi¢ badanie wlasciwego ulozenia wlo-
sia i prawidiowego ksztaltu czgsci pracujacej przez za-
moczenie pgdzia w wodzie. Zwilzone wlosic pedzla po
dotknigciu czubkiem do paznokcia kciuka powinno za-
chowac¢ ostre zakoriczenie i sprezysto$¢ przy naciskaniu.
Wypadanie widkien jest niedopuszczalne.

I EC
DODATKOWE

Kod Towasowo-Materiatowy, podbranza 2886 Wyroby szczotkarskie,
opracowany przez Biuro Technologiczno-Konstrukeyjne Zwigzku

Spotdzicini Niewidomych, zarcjestrowany przez GUS dnia
16 marca 1978 r., Warszawa
4. Symbo! wg KTM
2886-521,
2886-522,
2886-523,
2886-529.
5. Autor projekta arkusza mormy — inz. H. Greb-Starodaj —

Biuro Technologiczno-Konstrukeyjne  Centralnego Zwigzku Spoi-
dzielm1 Niewidomych, Warszawa.




