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1. WSTEP

1.1. Przedmiot arkusza normy. Przedmiotem niniej-
szego arkusza normy sg pedzle do nakrapiania i pgdzle
malarskie pozostale.

1.2. Okreslenia

1.2.1. pedzel do nakrapiania okragly — typ pedzla
w oprawie okraglej, stuzacy do nanoszenia wody na
$ciany przy tynkowaniu.

1.2.2. pedzel do nakrapiania prostokatny — typ pedzla
w oprawie prostokatnej.

1.2.3. pedzel do paskow — typ pedzla stosowany do
wykonywania paskéw i ciagnigcia linii przy pracach
malarskich.

1.2.4. Pozostale okreslenia — wg BN-83/4550-33.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Podzial pedzli do nakrapiania i malarskich pozo-
stalych wg KTM

2886-491 Pe¢dzle do nakrapiania okragle

2886-492 Pe¢dzle do nakrapiania prostokatne

2886-493 Pedzle do paskow

2886-499 Pedzle malarskie pozostate osobno nie wy-
mienione

2.2. WielkoSci. W zaleznosci od érednicy lub dlugosci
oprawy, pedzle do nakrapiania dzieli si¢ na wielkos$ci
wg tabl. 1 1 2. Pedzle do paskéw dzieli sic na wiel-
kosci wg tabl. 3.

2.3. Sposob budowy oznaczenia — wg BN-85/
4551-23/01.

2.4. Przyklad oznaczenia

a) pedzla do nakrapiania okraglego 2886-491

(2886-491), wykonanego przez centralnego producenta
40 (40), o identyfikatorze 0-22 (0-22), liczbie kontrol-
nej 2 (2), $§rednicy oprawy 80 mm (80), dlugosci czesci

pracujacej 70 mm (70), wykonanego z widkna roslin-
nego tampico RT (RT), w oprawie z polipropylenu
spienionego OPS (OPS):
KTM 2886-491-400-222
PEDZEL DO NAKRAPIANIA OKRAGLY 80 X 70 mm RT/OPS
BN-85/4551-23/25

b) pedzla do nakrapiania prostokatnego 2886-492
(2886-492) wykonanego przez centralnego producenta
40 (40}, o identyfikatorze 0-01 (0-01), liczbie kontrolne;]
2 (2), dtugosci oprawy 160 mm (160), dtugosci czesci
pracujace) 60 mm (60), wykonanego z widkna roslinne-
go tampico RT (RT):

KTM 2886-492-400-012
PEDZEL DO NAKRAPIANIA PROSTOKATNY 160 X 60 mm
BN-85/4551-23/25

c) pedzla do paskow 2886-493 (2886-493), wykona-
nego przez Spotdzielnie Inwalidow ,,Pemal” w Swiebo-
dzicach 22 (22), o identyfikatorze 0-03 (0-03), liczbie
kontrolnej 6 (6), wielkosci 6 (6), dlugosci czg$ci pra-
cujacej 55 mm (55), wykonanego ze szczeciny krajo-
wej SS:

KTM 2886-493-220-036
PEDZEL DO PASKOW 6 X 55 mm SS
BN-85/4551-23/25

3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary

3.1.1. Giéwne wymiary pedzli do nakrapiania i pedzli
malarskich pozostalych podano na przykladowych
rys. 1 + 3 oraz w tabl. 1 + 3.

3.1.2. Gléwne wymiary pedzli do nakrapiania okrag-
tych podano na przykladowym rys. 1 1 w tabl. 1.

Pozostatle wymiary 1 rozwigzania konstrukcyjne —
wg obowigzujacej dokumentacji techniczne;j.

Zgtoszona przez Centralny Zwigzek Spoétdzielni Niewidomych — Biuro Technologiczno-Konstrukcyjne
Ustanowiona przez Prezesa Zarzadu Centralnego Zwiazku Spoétdzielni Inwalidéw dnia 30 maja 1985 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 1 stycznia 1986 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 10/1985 poz. 20)
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Oprawa jednoczesciowa

=t

Oprawa_dwuczgsciowa

150 <170
Bez trzonka .
[BN —85/3551 - 23/25-1]
Rys. 1. Pedzel do nakrapiahia okragly
Tablica 1
Srednica | Diugosé czesci | Grubos¢ | Srednica Liczba
oprawy pracujacej oprawy otworéw otwoTOwW
D ! h na pg¢czki na peczki
mm sztuk
3 60, 65, 70, 75, 80|10 ~ 18] 4,5 + 6,0 el
100 ' : 55 + 70
dopuszczalne odchytki
+2 +2 | = | = | =

3.1.3. Gléwne wymiary pedzli do nakrapiania prosto-
katnych podano na przyktadowym rys. 2 i w tabl. 2.
Pozostate wymiary i rozwigzania konstrukcyjne — wg
obowiazujacej dokumentacji techniczne;j.

Jprawa_jednoczesciowa
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[BN—85/4551-23/5 —3]
Rys. 3. Pg¢dzel do paskow
Tablica 3
Srednica Diugosé Dhugos¢ | Catkowita
obwiazania czgscl obwiaza- dtugosé
Wielkosé i trzonka | pracujacej nia pedzla
pedzla d ! 5L L
mm
1 =) 40 20 310
2 6 45 20 310 -
3 7 45 25 320
4 8 50 25 320
5 9 S5 30 330
6 10 55 30 330
Dopusz-
czalne 10,5 +2 +2 +5
odchytki

3.1.5. Gléwne wymiary pedzli malarskich pozostalych
nie wymienionych osobno — wg dokumentacji technicz-
nej.

3.2. Surowce i materialy

3.2.1. Cz¢$¢ pracujgca — wg - BN-85/4551-23/02,
BN-85/4551-23/05 i tabl. 4.

3.1.4. Gléwne wymiary pedzli do paskéw podano na
przykladowym rys. 3 i w tabl. 3. Pozostale wymiary
i rozwigzania konstrukcyjne — wg obowigzujacej do-
kumentacji technicznej.

|
| 4 Tablica 4
[ e 4 %)}— Rodzaj pgdzia
} pedzle do
: Oprawa dwuczesciowa Rodzaj surowca nakrapiania p¢dzle do
] okragle paskow
! i prostokatne
b E
s - 00710 widokna tampico + -
BN 85/4551—23/55 1] roslinne sizal + -
kokos + -
Rys. 2. Pedzel do nakrapiania prostokgtny mieszanki kokos, widkna + -
. surowcOw | sztuczne
Tablica 2
S Dluzose wiokna szczecina pYepa- - +
Dtugosé EZIS:::,)- czlt;gé(c)isc Grubosé¢ | Srednica Liczba zwierzece rowana krajowa
oprawy oprawy | pracu- opr}zllwy otworow. otworow' Znak + oznacza, ze dany surowiec jest stosowany.
4 b jacej na peczki na peczki Znak - oznacza, ze dany surowiec nie jest stosowany.
mm sztuk 3.2.2. Masa wigzaca i klej — wg BN-85/4551-23/04.
60 3.2.3. Nici i drut do naciggu recznego — wg BN-85/
160 60 65 60 ~ 78 | 4551-23/04.
175 60 70 |10 + 181 45 + 6,0 | 68 +~ 90 3.2.4. Gwotzdzie, wkrety i zszywki tapicerskie — wg
200 70 ;3 75 = 102 | BN-85/4551-23/04.
3.3. Oprawy i trzonki — wg BN-85/4551-23/03.
dopuszczalne odchyiki Oprawy pedzli do nakrapiania okragte i prostokatne,
+2 I +2 I +2 I — l — — jedno- lub dwuczgs$ciowe moga by¢ wykonane z drewna

lub tworzywa sztucznego.

Trzonki pgdzli do paskéw powinny byé wykonane
tylko z drewna.

Trzonki pedzli do nakrapiania moga by¢ z drewna
lub z tworzywa sztucznego.
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3.4. Wykonanie — wg BN-85/4551-23/01.

3.4.1. Czeé¢ pracujaca pedzli do nakrapiania powin-
na by¢ wykonana z pg¢czkdéw surowca mocowanych
w otworach oprawy re¢cznie przez naciag drutem ocyn-
kowanym, mi¢kkim, wttaczanych mechanicznie gotym
drutem lub osadzonych przy uzyciu mas. wigzacych.
Peczki surowca powinny S$ciSle wypelniaé otwory.

Czg¢$¢ pracujaca pedzli do paskéw powinna by¢ ulo-
zona w pg¢czek, wyré6wnana od strony kwiatu szczeciny,
przycigta od strony cebulek stozkowo, réwnomiernie
roztozona na obwodzie spiczastego konca trzonka,
przyklejona do niego za pomoca masy wigzacej i trwale
owinig¢ta nicig lub sznurkiem. Sznurek lub nié powinny
by¢ zabezpieczone przed obsuwaniem si¢ za pomoca
kleju stolarskiego.

3.4.2. Oprawy pedzli do nakrapiania jedno- lub dwu-
czgéciowe wykonane wg dokumentacji technicznej.
W srodku oprawy powinien by¢ nagwintowany otwor
stuzacy do wkrecenia trzonka. Kolor oprawy i trzonka
z tworzywa sztucznego — jednolity lub wielobarwny,
kryty lub transparentowy.

3.4.3. Trzonki wykonane wg dokumentacji technicz-
nej. Koniec trzonka do pgdzla do nakrapiania stuzacy
do potlaczenia trzonka z oprawa powinien by¢ nagwin-
towany. Drugi koniec trzonka powinien mie¢ otwor
o $rednicy 3 — 4 mm stuzacy do zawieszania pedzla

po zakonczeniu wykonywane] pracy. Dopuszcza sig
brak otworu w trzonkach.

Koniec trzonka do paskéw, na ktéorym mocuje si¢
czes$¢ pracujacg powinien byc¢ tak zaostrzony, aby two-
rzyt stozek.

Dopuszcza sie inne sposoby taczenia oprawy z trzon-
kiem.

3.5. Wykonczenie. Obsada 1 nakladka w oprawach
dwucze$ciowych pedzli do nakrapiania powinna byé
polaczona w spos6b trwaly za pomoca gwozdzi, wkrg-
tow, zszywek tapicerskich lub inny sposéb zapewnia-
jacy trwale potaczenie. Dopuszcza si¢ przy pe¢dzlach
nacigganych re¢cznie nie stosowaé naktadki. Trzonek
powinien by¢ potaczony z oprawg w sposOb trwaly.
Pozostale wymagania dotyczgce wykonczenia — wg
BN-85/4551-23/01.

3.6. Znakowanie — wg BN-79/4550-05.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norm¢ — Centralny Zwigzek Spotdziel-
ni Niewidomych — Biuro Technologiczno-Konstrukcyjne, Warszawa.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-79/4551-18 i BN-73/4551-21.
Dostosowano ukiad normy do wymagan dla normy arkuszowej.

3. Normy i dokumenty zwigzane
BN-79/4550-05 Wyroby szczotkarskie. Cechowanie i znakowanie
BN-84/4550-07 Wyroby szczotkarskie. Pakowanie, przechowywanie
1 transport
BN-83/4550-33 Wyroby szczotkarskie. Terminologia

BN-85/4551-23/01 Wyroby szczotkarskie. Pedzle. Postanowienia
ogolne

BN-85/4551-23/02 Wyroby szczotkarskie. Pedzle. Surowce czgsci
pracujacej

BN-85/4551-23/03 Wyroby szczotkarskie. Pedzle. Oprawy i trzonki

Pakowanie, przechowywanie 1 transport — wg

BN-84/4550-07.
5. BADANIA

Badania pgdzli — wg BN-85/4551-23/01.
BN-85/4551-23/04 Wyroby szczotkarskie. Pgdzle. Materialy po-

mocnicze
BN-85/4551-23/05 Wyroby szczotkarskie. Pgdzle. Mieszanki pgdzlar-

skie

Kod Towarowo-Materiatowy, podbranza 2886 Wyroby szczotkarskie,
opracowany przez Biuro Technologiczno-Konstrukcyjne Zwigzku
Spoétdzielni Niewidomych, zatwierdzony przez GUS dnia 16 mar-
ca 1978 r., Warszawa
4. Symbol wg KTM
2886-491,

2886-492,
2886-493,
2886-499.
5. Autor projektu arkusza normy — inz. Halina Greb-Starodaj —

Biuro Technologiczno-Konstrukcyjne Centralnego Zwiazku Spoi-

dzielni Niewidomych, Warszawa.



