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1. WSTEP
Przedmiotem normy. sg szczotki do mycia butelek
1 probdwek.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Podzial i oznaczenie asortymentu — wg KTM,
podbranza 2886, uzupelniony nazwa wyrobu, wielkos-
cig szczotki L wg tabl. 1 lub tabl. 2 1 symbolem su-
rowca czesct pracujgcei wg BN-80/4550-02.

2.2. Przyklad oznaczeniz szczotki do mycia butelek
2886-136 (2886-136), centralny producent 40 (40), iden-
tyfikator 0-53 (0-53), o liczbie kontrolnej 6 (6), o wiel-
kosci 350 mm (350), wykonanej ze szczeciny polia-
midowej szczotkarskie) barwione) HB (HB). z czubkiem
z whosia konskicgo z ogona WK (WK):

KTM 2886-136-400-536
SZCZOTKA DO MYCIA BUTELEK 350 HB + WK

3. WYMAGANIA

3.1. Glowne wymiary szczotek do mycia bute
lek — wg rys. 11 tabl. 1, szczotck do mycia probd:
wek — wg rys. 2, 3, 4 i tabl. 2. Inne wymiary i roz
wigzania konstrukcyjne technicz
nej.

(T

Rys. 1.

Sscrotka do mycia butelek

BN-81/4550-21

Tablica 1

Wielkoéc Diugosé Diugosé Srednica Srednica Srednica Wiclkosé
szezotki oszezotkowania czubka oszezotkowania czubka drutu butelek
L / I d di S !
min
200 1 80 20 35 S 1.6 lub L8 0,10
R 90 30 50 7 1,6 lub 1.8 0,25
350 e 38 70 - 8 2,0 hab 22 0.50
430 1o 45 80 10 2.5 lub 2.8 1.00
i +4 +2 +2 40,5 0.1 —

(Dz. Norm.

Zgtoszona przez Zwiazek Spc’i’ldzielni Niewidomych — Biuro Technotogiczno-Konstrukcyjne
Ustanowiona przez Prezesa Zarzadu Centralnego Zwiazku Spétdzielni Inwalidow dnia 16 marca 1981 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 1 pazdziernika 1981 r.

i Miar nr 9/1981 poz. 47)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1981,

Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 0,55 Nakt. 900+55 Zam. 1047/81

Cena zt. 3,60
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Rys. 2. Szezotka do mycia probowek bez czubka
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Rys. 3. Szczotka do mycia probéwek z czubkiem wachlarzyvkicm

BN-81/4550 -21-4]

Rys. 4. Szevotka do mycia probdwek v czubkiem wigzanym

Tablica 2

Diugosé Srednica Crubeh
diugosc /1 Bradrica
catkowita oszezotkowania drutu oszezotkowana czubek wachlarzyk l czubek wigzany dla czubka
L I S d : wigzanego
oszezotkowanie /
di
@ 25 o | o3 | o
mm
200 50 1.2
ﬁ
230 0 b 10 lub 25 25 35 25 30 7
300 90 1.6 lub 35
390 110 i 1.8
+10 +5 4 +0,1 41 b1 :1
3.2. Wyszczegoélnienie cze$ci skladowych i materiatow — wyg
tabl. 3.

Tablica 3

Nazwa szczotki

Materiat

na trzonek

na e8¢ pracujgey

wlokna zwigrzece:

wiosie konskic 2 ogona preparowane wg BN-75/8183-06,
wiosic bydlgee 2 ogona preparowane wy BN-T1/8183-01,

Szczotki drut okrggly migkki ocynkowany ze stali nisko- wlokna syntetyerne:
do mycia weglowej ogdlnego przeznaczenia wg PN-67/ — szevecina pohamidowa wg BN-75/7552-03, inne wlokna syn-
butelek M-80026, o §rednicy 1.6 2.8 mm tetyezne we uzgodnienian pomigdzy dostawea i odbioreg.
drut stalowy migkki ocynkowany o Srednicy 04 50,5 mm wg
PN-67/M-80026 (do wigzama czubkow)
— szeszecina krajowa niedciggana wg PN-60/R-22001,
~ szezecing chinska ryfling wg uzgodnienia migdzy dostaweg
1 odbiorey.
Szczotki drut okrggtv migkki ocynkowany ve¢ stali nisko- — szezeeina  poliamidowa  szczotkarska 1 galanteryina wg
do mycia weglowej ogdlnego przeznaczenia wg PN-67/ BN-75/7552-03,
probowek M-80026, o §rednicy 1.2+ 1.6 mm — wihosic konskic 7 ogona preparowane wg BN-75/8183-06.

- wlosie bydlgee 7 ogona preparowane wg BN-71/8183-01,

wiosic kozie preparowane wg uzgodnienia pomigdzy dostaw-
¢y 1 odbiorey.

drut stalowy migkki ocynkowany o érednicy 0.4 0.5 mm wg
PN-67/M-80026 (do wigzania czubkdow)
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3.3. Wykonanie

3.3.1. Cze$¢ pracujaca szczotek do mycia butelek.
Czg$¢ cylindryczna szczotki i czubek powinny byé wy-
konane z surowcéw wg tabl. 3. Czubek wigzany powi-
nien by¢ wykonany 7z surowcéw wymicnionvch
wg tabl. 3. Szczotki o czesci pracujgcej cylindrycznej
z surowcow zwierz¢cych powinny mie¢ czubek wykona-
ny takze z tych surowcow. Surowiec na czg¢$¢ pracujg-
ca cylindryczna powinicn byé réwnomiernie i rOwno
w potowie dlugo$ci roziozonv miedzy dwa druty sta-
nowigce trzonek, a nastgpnie druty te powinny byé
zakrgcone w lini¢ Srubows.

Czgs$¢ pracujgca po skrgeceniu powinna by¢é mocno
osadzona w drucic, a jej powierzchnia powinna by¢
rowna na calym obwodzie. W czesci czotowej szezotki
do mycia butclek nalezy utormowaé czubek za pomoca
drutu stalowego miekkiego. o $rednicy 0,4 <05 mm,
przez dwumiejscowe owigzanie. Koncowki drutu stano-
wigce trzonck, ukivte w czubku powinny mie¢ krawg-
dzie stgpione w celu uniemozliwienia rysowania lub
cigcia dna butelki. Koncowki drutu powinny byé nie
diuzsze niz 5 mm od konca owinigcia czubka drutem.

3.3.2. Cze$¢ pracujgea szczotek do probowek. Czgséé
cylindryczna szczotki powinna by¢ wykonana z surow-
céw wymienionych w tabl. 3 dla szczotek do probowek.
Szczotki do probdwek produkuje sie bez czubka lub
z czubkiem wigzanym albo wachlarzykowatym. Szczot-
ki o $rednicy 10 mm produkuje si¢ tylko bez czubka.
Czubek wachlarzykowaty jest z tego samego surowca,
z ktoérego zostata skrgcona cze$é cvlindryczna szezotki.
Czubek wigzany powinien by¢é wykonany z surowcow
wymienionych w tabl. 3 dla szczotek do probdéwek,
z wyjatkiem wiosia koziego.

Szczotkt wykonane z surowcow zwierzecych powinny
mie¢ czubek takze 7z surowcow zwierzecych oprocz wio-
sia koziego. Koncowka szczotki, z ktérej ma by¢ ksztal-
towany czubek wachlarzykowaty, powinna miceé zage-
szczong cz¢$¢ pracujacy dla zapewnienia pelnego czub-
ka. Czubek wigzany powinien byé wykonany jak w
3.3.1 dla szczotek do mycia butelek. Szczotki do mycia
probowek bez czubka powinny zachowad diugosé cal-
kowitg jak na rys. 2. z tym ze czg$¢ cylindryczna
! zostaje przedtuzona o dhigo$¢ czubka.

3.3.3. Trzonek szczotki powinien by¢ skrecony row-
nemiernie na calej dlugosci z drutu ocynkowancgo
migkkiego wg PN-67/M-80026, o powierzchni zabezpie-
czonej przed korozja. Wystajace konce drutu powinny
by¢ stepione.

3.4. Wykonanie. Czg$¢ pracujgca powinna tworzyé
jednolita powierzchni¢, a luzno lub stabo osadzone
wldkna nalezy 7z nicj usungé. Pozostale wymagania
dotyczace wykonczenia zgodnic z BN-79/4550-06.

3.5. Cechowanie — wg BN-79/4550-05.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie

4.1.1. Przygotowanie do pakowania. Szczotki do my-
cia butelek i probéwek powinny by¢ wigzane w peczki
po 10 lub 20 sztuk drutem stalowym ocynkowanym,
o grubosct 0,5 +0,8 mm, wg PN-67/M-80026 lub za
pomoca nici z widkien tykowych wg PN-74/P-81609.
Szczotki nalezy wigzaé drutem lub niémi tykowymi,
przewlekajac je przez ucho znajdujgce si¢ na korncu
trzonka. Dopuszcza si¢ pakowanie szczotek do mycia
butelek 1 probowek luzem.

4.1.2. Opakowania transportowe. Szczotki do mycia
butelek 1 probéwek w peczkach lub luzem powinny
by¢ pakowane w opakowania transportowe: skrzynki
drewniane — wg PN-72/D-79601, pudia tekturowe —
wg PN-73/0-79402. Skrzynki i pudla powinny mieé
wymiary zgodne z PN-.78/0-79021. Znakowanie opa-
kowan powinno by¢ zgodne z BN-79/4550-05 i PN-76/
0-79252.

4.1.3. Formowanie jednostek tadunkowych. W przy-
padku stosowania paletyzacji, jednostki tadunkowe na-
lezy umiescié na paletach o wymiarach 800X1200 mm
wg PN-75/M-78216. Ladunck na palecie powinien by¢
zabezpieczony przed zsuwaniem si¢ 1 deformacjg.

4.2. Przchowywanie. Szczotki do mycia butelek i pro-
bowek powinny by¢ przechowywane w peczkach w po-
zycji wiszgeej. Szczotki luzem powinny byé przecho-
wywane w opakowaniach transportowych. Pozostale
wymagania dotyczgce przechowywania — wg BN-80/
4550-07.

4.3. Transport — wg BN-80/4550-07.

5. BADANIA

Badania nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z BN-79/
4550-06.

KONILEC

Informacje dodatkowe




4 Informacje dodatkowe do BN-81/4550-21

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norm¢ — Zwigzek Spoétdzielni Nie-
widomych — Biuro Technologiczno-Konstrukcyjne, Warszawa.
2. Istotne zmiany w stosunku do BN-74/4550-21
a) podzial i oznaczenia dostosowano do potrzeb KTM,
b) uaktualniono surowce,
¢) rozszerzono asortyment szczotek do probodwek,
dy rozszerzono wymagania dotyczace wykonania czubka.
3. Normy i dokumenty swigzane
PN-72/05-79601 Skrzynki 1 komplety skrzynkowe z tarcicy. zbijance.
Wsepaine wyvmagaa
PIN-TA/M-TR21G Palety fadunkowe plaskie jednoplytowe czterowej-
Sciowe bez shrzydet drewniane 800X 1200-EUR
PN-GT/M-80026 Druty okragle ze stali niskowgglowe ogdlnego pive-
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FN-78/0-79021 Opakowaria. System wymiarowy

PN-76/0-79252 Transportowe jednostki opakowzmiow.c‘ Znakii zna-
kowane, Wymagania  podstawowe

PN-73/0-79402 Opakowania transportowe tekturowe. Pudia

PN-74/1-81669 Nict 2 wiokien tykowych obuwiowe iniane

BN-81}/4550-42 Wyroby szczotkarskie. Svmbole, Surowce czgséei pra-
cujace]

BN-79/4550-05 Wyroby szczotkarskie. Cechowanie 1 znakowanie

BN-79/4550-06 Wyroby szczotkarskie. Szezotki, Ocdine wymaginia
1 badania

BN-80/4550-07 Wyroby szczotkarskie. Pakowanie. przechowvwanie
i transport. Wytyczne ogolne
Pozostale normy zwigzane poduno w bt 2.

Kod Towarowo-Materialowy, podbranza 2886. Wyroby szezotkar-
skie — copracowany pizez Biuro Technologiczno-Konstrukeyjne
Zwigzku Spotdzielm Nicwidomych, zatwierdzony przez GUS dnia
{6 marca 1978 r.. Warszawa
4. Przepisy dotyczace transportu kolejowego i samochodowego:

Przepisy o ladowaniu 1 wyladowywaniu wagonow towarowych w ko-
munikacji wewngtrznej. Zatacznik nr 10 do DRP (Dz. T i ZK)
nr 4 z 1968 r.) wraz z pdZniejszymi zmianami.

Instrukcia o fadowaniu samochodow cigzarowyeh | preyezep. Zalacs-
nik do Zarzadzenia Ministra Komunikacji 7 dnia 7 marca 1963 1.
(Mon. Pell nr 24 poz. 123 7 1663 1)

5. Symbol wg KTM
2886-136,
2884:-346.

6. Autor projektu normy — Antoni Murawski -— Zwirek Spol-

dzielni Niewidomych — Biuro Technologiczno-Konstrukeyjne, War-

Szawa.



