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N O R M A BRAN20W A BN-81 
SPRZĘ:T Wyroby szczotkarskie 4550-21 

DO SPRZĄTANIA Szczotki 
f CZYSZCZENIA Zamiilst 

RĘCZNY 

l 
do mycia butelek BN-74/4550-21 

' 

l probówek Grupa katalogowa 1722 
'----------

l. WSTĘP 3. WYMAGANIA 

Przedmiotem normy są szczotki do mycia butelek 
1 probówek . 

2. PODZlAL I OZNACZENIE 

3.1. Główne wymiary szczotek do mycia bute 
lek - wg rys. l i tabl. l, szczotek do mycia probó 
wek - wg rys. 2, 3, 4 i tabl. 2. Inne wymiary i roz 
wiązania konstrukcyjne - wg dokumentacji technicz· 
DC.J. 

2.1. Podział i oznaczenie asortymentu - wg KTM, 
podbram.a 2886, uzupełniony nazwą wyrobu, wielkoś­
ci<l szczotki L wg tabl. l lub tabl. 2 i symbolem su­
rowca części pracującej wg BN-80/4550-02. 

2.2. Przykład oznaczenia szczotki do mycia butelek 
2886-136 (2886-136), centralny producent 40 (40), iden­
tyfikator 0-53 (0-53 ), o liczbie kontrolnej 6 (6), o wiel­
kości 350 mm (350), wykonanej ze szczeciny polia­
midowej szczotkarskiej barwionej HB (HB). z czubkiem 
z włosia kot'lskiego z ogona WK (WK): 

KTM 2XR6-l36-400-536 

SZCZOTKA DO MYCIA !3UTELFK 350 HB + WK 
BN-~1/4550-21 

Tablica 

L 

----------·-·-- -- ---·-----<~ 

Rvs. l . Stnotka d•l mycia butelek 

Wielkość l Długnść 

t--s-zc-~-Jt-ki_l~~zot.k<>wnnia 
Długość 

c" Zuhka 
/, 

Srednic3 
o szczotkvwania 

S rednica 
cwbka 

d, 

S rednica 
drutu 

s 

Widkość 

butdek 
J 

mm 

2oo ·r-·-· so 20 :~s s 1.~> lub l,H o.1o 

300 l 90 30 50 7 l ,6 lub l.H 0,25 
:;sn -t----- !O~~----t----3-8-- +----7-p----+--· 8----ł--2-,0-!r-,b-2-.,--+---o-,5-o----ł 

~-- ;:~~···--r-. =~~-~:±_·'_,-~----+--4_s __ + ____ R_o ___ -+ ___ J_o _ __..._+ __ 2 ._5_I_u_b_2_,_x_-+---~--o-o ___ -ł 
·±2 ±2 ±0,5 ±0.1 
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Zgłoszona przez Związek SpÓłdzielni Niewidomych - Biuro Technologiczno-Konstrukcyjne 
Ustanowiona przez Prezesa Zarządu Centralnego Związku Spółdzielni Inwalidów dnia 16 marca 1981 r. 

jako norma obowiązująca od dnia 1 października 1981 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 9/ 1981 poz. 47) 
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Rvs. 2. Szczotka d o mycia pro bówek bez u ubka 

~~~ 
L l 

·-·- ··-· -
(!N -81/ 4550-21-i) ®!0::~~_9.~-~ 1.:~] 

Rys. 3. Szczotka do myc•a probówek z czubkiem wachlarzvkien, Rv, . 4. Szu utka do mycia probówek ., uubkicm wi<JZ:Inym 

Tablica 2 

Długość Średnica Czubek 
-~ 

ellugość l ! Sr~tl nica 
calkowi ta oszczotkowania drutu oszczotk owa na czubek wachbr1.yk czubek w itpany d la czubka 

L / , s d wiązanego 
<lSZC/.o Lkowanic "l 

0 25 0 .15 0 25 0 y; 

llllll 

200 50 1.2 

250 70 1,4 
lO lu b 25 25 J5 25 .lO 7 

300 90 1,6 lub 35 

390 110 1,8 

± lO ±5 ± 0,1 ± l :l: l :J:l 

3.2. Wyszczególnienie części składowych 
tabl. 3. 

materiałów -- wg 

Nazwa szczotki 

Szczotki 
do mycia 
butelek 

Szczotki 
do mycia 
prob<'nvck 

Tablica 3 

na trzonek 

drut okrqgl y mięk ki o<:ynkowany ze sta li nisko­
węgloweJ ogólnego przeznaczenia wg PN-6 7 l 
M-!;0026, o średnicy 1,6 -7- 2,8 mm 

drut okqgły miękki ocynkowa ny ze stal i niskn­
węglowej ogólnego przeznaczenia wg PN-67/ 
M-80026, o średni <:y 1.2 -;- 1,6 mm 

Makria l 

wlókn;, twi<,TZ<;cc : 
-- włos ie ko<'>sk i c· 1. <lg<>lla prcp<I<.<"> Wanc wg BN-75/ S l XJ-06. 

- wiosic byd h;c,· /. •.>p•na prql<~r<>wanc wg BN-7 1 /~ l ~3 -0 1 , 

wlókn;l syntc t\C/Ih' : 
- szczc.:L ina po liarnid(lwa wg BN-75/ 7)5 2-0.1. inne włókna syn­

tetY<:llll' wg uzgodnienia pomi~dzy dostawcą i odbior<.:<l. 
drut sla i<>WV mi<;kki o<:ynk owa ny o średnicy 0.4 7 0.5 mm wg 

PN-<>7/ M-80016 (do wiq J"ania o .ubkow) 

szct.ccina kraJOWa nicśc i qgan<t wg PN-(,(1/ R-2.'00 l. 
sza.ccina chi1iska ryf"lin g W!,! 1.11.godnicni" mi,dzy dosta wcą 

i odbiorcq. 
szczecina poliamidowa s ·~:ct.otka rska i ga l~• n l~: ryj na ~vvg 

BN-75/7552-0:1. 
włosie końsk ie ·; ognna preparowane w~ llN-75/X l ~:1-0h. 
włos i e· hyd lt;cc· z. ogona preparowane wg HN-71/ 81R.<-OI . 
włos ie kor il' prL·pa rowa iH .. ' wg u 1g.o dniL'nia pom i ~·d ; ~' dostaw­

cą i odbio rq . 
d rut stalowy rnio;k~i ocynkowan~· o ś rcclnicv 0.4 -~-0 . 5 mm wg 
I'N-67/ M-K002ó (d<l wiq zan ia czubków) 
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3.3. Wykonanie 
3.3.1. Część pracująca szczotek do mycia butelek. 

Część cylindryczna szczotki i czubek powinny być wy­
konane z surowcóv; wg tabl. 3. ·czubek wiązany po wi­
nien bvć wvkonanv z surowców wymienionych 
wg tab l~ 3. S;czotki ~ części pracującej cylindrycznej 
z surowców zwierzęcych powinny mieć czubek wykona­
nv także z tych surowców. Surowiec na część pracują­
c~ cylindryc~ną powinit:n być równomiernic i równn 
w połowie długości rozłożony między dwa druty ~ta·­

nowiące t rzonek, a następnie d ru ty te powinny być 
zakręcone w l in ię śrubową . 

Część prac ująca po skręceniu powinna być mocno 
osadzona w drucie, a jej powierzchnia powinna być 
równa na całvm o bwodzie. W częśc i czołowej szczotki 
do mycia but~lek na leży uformować czubek za pom~cą 
drutu stalowego miękk i ego. o· średnicy 0,4 70,5 mm , 
przez dwumiejscowe owiązanie . Końcówki drutu sta no­
wiące trzonek , ukryte w czubku p owinny mieć krawę­

dzie stępione w celu uniemożliwienia rysowania lub 
cięcia dna b utelki. K01icówki drutu powinny być nie 
dłuższe niż 5 mm od końca owinięcia czubka drutem. 

3.3.2. Część pracująca szczotek do probówek. Część 
cylindryczna szczotki powinna być wykonana z surow­
ców wymienionych w tabl. 3 dla szczotek do probówek. 
Szczotki do probówek produkuje się bez czubka lub 
z czubkiem wiąza nym albo wachlarzykowatym. Szczot­
k i o średnicy 10 mm produkuje się tylko bt:z czubk,,. 
Czubek wachlarzykowaty jest z tego samego su rowca, 
z którego została s kręcona część cylindryczna szczotki . 
Czubek wiązany powinien być wykonany z surowców 
wymienionych w ta bl. 3 dla szczotek do probówek . 
z wyjątkiem włosia koziego. 

Szczotki wykonane z surowców zwierzęcych powinny 
mieć czubek tak:ż.e z surowców zwierzęcych oprócz wło­
s ia koziego. Końcówka szczotki, z k tó rej ma być kształ­
towany czubek wachlarzykowaty, powinna mieć zagę­
szczoną część pracującą dla zapewnienia pełnego czub·· 
ka. Czubek wiązany powinien być wykonany jak w 
3.3. 1 dla szczotek d o mycia butelek. Szczotki do mycia 
probówek bez czubka powinny zachować długość ca ł­

kowitą jak na rys . 2, z tym że część cylind ryczna 
l zostaje przedłużona o długość czubka. 

3.3.3. Trzonek szczotki powinien być sk ręcony rów­
n omie rnie na cał ej długości z dru tu ocynkowanego 
miękkiego wg PN-67/ M-80026, o powierzchn i zabezpie­
czonej przed korozją . Wystające końce drutu powinny 
być stępione. 

3.4. Wykonanie. Część pracująca powinna tworzyć 

jednolitą powierzchnię. a luźno lub słabo osadzone 
.włókna nale ży z niej usunąć. Pozostałe wymagania 
dotyczące wykończenia zgodnie z BN-79/4550-06. 

3.5. Cechowanie - wg BN-79/4550-05. 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

4.1 . Pakowanie 

4.1.1. Przygotowanic do pakowania. Szczotki do my­
cia bute lek i probówek powinny być wiązane w pęczki 
po 10 lub 20 sztuk drutem stalowym ocynkowanym, 
o grubości 0,5 70,8 mm. wg PN-67/M-80026 lub za 
pomocą nici z włók i en łykowych wg PN-74/ P-81609. 
Szczotki na leży wiązać drutem lub nićmi łykowymi , 

przewlekając je przez ucho znajdujące się na końcu 

trzonka. Dopuszcza się pakowa nie szczotek do mycia 
butelek i p robówek luzem. 

4.1.2. Opakowania transportowe. Szczotki do mycia 
butelek i probó wek w pęczkach lub luzem powinny 
być pakowane w opakowania transportowe: skrzynki 
drewniane - wg PN-72/ D-79601, pudła tekturowe ­
wg PN-73/ 0-79402. Skrzynki i pudła powinny mieć 

wymiary zgodne z PN-.78/0-7902 1. Zna kowanie opa­
kowań powinno być zgodne z BN-79/ 4550-05 i PN-76/ 
0-79252. 

4.1.3. Formowanie jednostek ładunkowych. W przy­
padku stosowania paletyzacji, jednostki ładunkowe na­
leży umieścić na paletach o wymiarach 800XI200 mm 
wg PN-75/ M-78216. L tdunek na palecie powinien być 
zabezpieczony przed zsuwa nit~m się i deformacją. 

4.2. Przchowywanie. Szczotki do mycia butelek i pro­
bówek powinny być przechowywane w pęczkach w po­
zycji wiszącej . Szczotki luzem powinny być przecho­
wywane w o pakowaniach tra nsportowych. Pozostałe 
wymagania dotyczące przechowywania - wg BN-80/ 
4550-07. 

4.3. Transport - wg BN-ł\0/4550-07 . 

5. BADANIA . 

Badania należy przeprowadzić zgodnie z BN-79/ 
4550-06. 

'<.ONI EC 



4 Informacje dodatkowe do BN-!!1/4550-21 

INFORMAC.!E DODATKOWE 

l. Instytucja opracowująca normę - Związek Spółdzielni Nie-

widomych·- Biuru Technologiczno-Konstrukcyjne, Warszawa. 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-74/4550-21 
a) podział i oznaczenia dostosowano do potrzeb KTM, 
b) u<!k tualniono surowce, 

c) rozszerzono asortynwnt szczotek do probówek, 

d) i'O/'$Zerzono wymagania dotyczące wykonania cwhka . 

3. Normy i dokum•!nly związane 
PN-7::!/ D-7960! Skrz:1nk i i komplety skr7ynknwe z ta r.:icy, zbija ne . 

\>ispOinc w_vn1agan,a 
PN -7VM-n2 !ó Palcty ładunkowe pła s kie jrdnupłytowe cztcrowcj­

ś..: iow<- h l' Z skrzydeł drewniane l:lOOX 1200-ElJR 
PN-(>7/:\1-ll!l\):'~6 Druty akrągle ze stali nisk-:n>!q•!owej og{•incgo J11n­

zua~:zeni;-t 

FN-'/H/0- 791)21 Opakowania. System wymiarowy 
PN -7ft/0-79252 Transportowe jednns tki opakowaniowe. Znaki i zna-

kc:>wani,·. Wymag~nia podstawowe 

PN--73/0-79402 Opakowania transportowe tekturowe. Pudła 
l'N- )-l/P-8 1609 Nici z włókien łykowych obuwiowe: lniane 

BN-iW/455U-()2 Wyroby szczotkarskie. Symbole. Surowce części pra-

cuj<)<.:~j 

BN-79l4550-05 Wyrnby szczotkarskie. Cechowanic i znakowa niC' 

BN~79/4550-06 Wyroby slczotbrsk i<~ - Slcw:ki. O~i, i:·:: · •xyt11 :1gaoia 

i badania 
BN-!!0/4550-07 Wyroby S7C7.otkarskic. Pakowanil'. pr~.c·chowywanit: 

i transpllrt. Wytyczne og<>!nc 

Pozostak normy związan~ podano w ta hl. ~-

Kod Towarowo-M:1teriałowy, podhran~:a 28X6. W)·:-oby sz<:~.otk;• r­

skie -- opra~owany l" za Biuw T.:clmologiczno--Konstrukcyjn~ 

Związku Spółdzielni Nicwido my,-h , zatwierdzony przez GUS dnia 
16 marca 197R r.. Warszawa 

4 . f>nepisy dolyczące Iransportu kolejowego i samochodowego: 

Prz~pisy o ładowaniu i wyładowywaniu wagonów towarowych w ko­

munikacji wewlll,:trmej. Zah,t·wi k nr IIJ do DKP ( Dz. T i ZK) 
nr 4 z 19ftS r.) wraz z późniejszymi zmianami. 

ln~t rukcja u ładowaniu samuchodów w;żarowych i puyo.c-p. Zalącl.­
nik do Zarządzenia Ministra Komunikacji 1 dni:1 7 m;m:a 196:1 r . 
(Mon . Pel. m 24 poz. !23 7 1%3 r.) 
5. Symbol wg KTM 

2XRó-l.ló, 
2X:\(·-346. 

6. Autor proJektu normy-- Antoni Murawski ---- Zwi;)/ck Spó·!-­

dziclni Niewidomych ·- · Biuro TcchnnlogicJ.ll•l- Kon:;tn:k ryj ne, War­
S7.a~'a. 


