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BN-73/4550-17

Grupa katalogowa 1722

1. WSTEP

Przedmiotem normy sa szczotki do czyszczenia
Swiec samochodowych, naciggane recznic i wttaczane
mechanicznie.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Podziat — wg KTM, uzupelniony nazwg wyro-
bu, ksztaltem oprawy (opraw prostych nie oznacza sie),
wielkoscig, liczba rzedow, symbolem rodzaju surowca
czgséci pracujgcej i1 symbolem surowca oprawy z tworzy-
wa sztucznego (opraw drewnianych nie oznacza sie).

2.2. Przyktad oznaczenia szczotki do §wiec samocho-
dowych 2886-334 (2886-334), numer producenta 09
(09), identyfikator 0-01 (0-01), o liczbie kontrolnej 2
(2), wielkosci 150 mm (150), trzyrzedowej (3). wyko-
nanej z drutu stalowego szczotkowego okragtego fa-
listego DF (DF), w oprawie z tworzywa sztucznego
OPS (OPS):

KTM 2886-334-090-012
SZCZOTKA DO SWIEC SAMOCHODOWYCH 150-3-DF/OPS
BN-81/4550-17

3. WYMAGANIA

3.1. Gléwne wymiary i inne wielko$ci podano na
rys. 1 1 2 oraz w tabl. 1.
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3.2. Materiaty i czeSci sktadowe podano w tabl. 2.
Tablica 2

Nr czgsel
na rys. 1 12

Wyszezegdl-

G Materiat
nicnte

— drewno wg BN-77/4550-30
— tworzywa sztuczne:
poliamid wg BN-71/6336-01
i BN-71/6336-02
polictylen wg BN-75/6364-02
polipropvlen wg uzgodnicnia
migdzy dostawea a odbioreg.

! Oprawa

— szczecina  preparowana  wg
PN-60/R-22001

— wilosic bydlgce 7 ogonow pre-
parowane wg BN-71/8183-01

— wilosie konskie z ogona wg

2 Czg$é pra- BN-75/8183-06

cujgca — drut stalowy szczotkowyfalis-
ty & 0,28 do 0,32 wg BN-69/
5017-01

— drut mosi¢zny falisty & 0.15
do 0.32 wg uzgodnienia mig-
dzy dostawcy a odbiorcy.

— drut stalowy mi¢kki ocynko-
wany & 0,3+0.4 mm do nacig-
— Drut do gu recznego wg PN-67/
mocowania M-80026
czgsci pra- — drut stalowy goty z potyskiem
cujacej pottwardy @ 0.5+0.7 mm na
kotwiczk: przy wttaczaniu me-
chanicznym wg PN-67/
M-%0026.

— lakiery  nitrocelulozowe  wg
— Lakier BN-74/6114-64
¢+ emahe — emalie nitrocelulozowe  wg

BN-74/6115-60

3.3. Wykonanie

3.3.1. Oprawa szczotki drewniana jednoczgsciowa do
naciaggu rgcznego i wtlaczania mechanicznego. Powierz-
chnia oprawy gladko obrobiona 1 oszlifowana, bez wi-
docznych rys. i $ladéw po obrébee. Nie dopuszeza sig
sgkGw na krawedziach i bokach oprawy. Spdd oprawy
powimnien mie¢ nawiercene otwory na peczki o liczbie
vzedOw. liczbie 1 drednicy otworow wg tabl. 1. Otwory
podstawowe) czgScl pracujace) powinny byv¢ prostopadie
do powicrzchni oprawy. Bioda (czotowa czg$¢ pracujg-
ca) powinna mieé otwory nachylone w stosunku do ca-
fe; oprawy 40-+60°. Oprawy do naciggu r¢cznego po-
winny mie¢ otwory wiercone na wylot. Otwory wyloto-
we powiniy by¢ nic wigksze jak @ 15 mm. Na trzonku
oprawy, w miejscu pokazanym na rvs. | i 2, powinien
by¢ wyvwiercony otwér na sznurek. Oprawy moga byé

surowe lub lakierowane. Jakos¢ iakierowania — wg
BN-77/45850-30.
Pozostalc wymagania — wg BN-77/4550-30.

3.3.2. OGprawa szczotki z tworzywa sztucznego powin-
na by¢ gladka. btyszczgca lub jednolicie matowa, bez
ostrych krawedzi 1 uszkodzen mechanicznych.

Slad po wypychaczach na powierzchni pierwszopla-
nowej — niedopuszczalny. Dopuszcza si¢ zapadnigcia
do 0,5 mm. Kolor oprawy jednolity lub wielobarwny.
kryty.

Wymagania dotyczgce rzgdoéw 1 otworé6w —- jak przy

oprawach drewnianych.

Pozostate wady dopuszczalne i niedopuszczalne —
wg BN-77/4980-01.

3.3.3. Czg$¢ pracujgea. Peczki surowca powinny byc
osadzone w otworach oprawy przez nacigganie reczne
lub wtlaczanie mechaniczne. Rzad $rodkowy przy
szczotce 3-rzedowej lub dwa rzgdy Srodkowe przy
szczotce 4-rzedowe) powinny by¢ naciggane drutem sta-
lowym szczotkowym lub drutem mosi¢znym. Druty po-
winny by¢ faliste (karbowane). Rzad skrajny (obwodka)
powinien byé naciggniety surowcem pochodzenia zwie-
rzgcego. Broda (otwory czotowe) powinna by¢ wykona-
na z drutu. Przy nacigganiu rgcznym drut powinien
SciSle przylega¢ do powierzchni oprawy. a jego konce
powinny by¢ wcisnigte w otwory. Przy wtlaczaniu me-
chanicznym dlugos¢ kotwiczek 1 grubosé drutu na kot-
wiczki powinny by¢ tak dobrane, aby kotwiczka nie
przebita powierzchni oprawy lub nie wybrzuszyta jej.

Peczki powinny $ci$le wypelnia¢ otwory.

Dopuszcza si¢, w porozumieniu z odbiorcg, stoso-
wanie:

— drutéw zwyklych niekarbowanych,

— calej czg$ci pracujjcej z drutu.

Pozostate wymagania dotyczace wvkonania — wg
BN-79/4550-06.

3.4. Wykonczenie. Cz¢$¢ pracujgca powinna mieé
powierzchni¢ wyrownang przez obcigcie. Szczotka po-
winna by¢ oczyszczona, a luzno osadzone widkna usu-
nigtc z czgéci pracujgcej. Cata szczotka powinna byc
wykonczona starannie, nie mie¢ uszkodzen mechanicz-
nych i zabrudzen.

Pozostale wymagania dotyczace wykonczenia — wg
BN-79/4550-06.

3.5. Znakowanie — wg BN-79/4550-05. w miejscu
wskazanym na tys. | 1 2.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie

4.1.1. Przygotowanie do pakowania szczotek. Szczotki
do swiec samochodowych powinny by¢ wigzane w wigz-
ki po 10 lub 20 sztuk drutem stalowym ocynkowanym
mickkim, o grubosci 0.5+0,8 mm, wg PN-67/M-80026
lub za pomocy nict z wiokien tykowych wg PN-74/
P-81609. Szczotki nalezy wigza¢ drutem lub ni¢mi, prze-
wlekajgc je przez otwdr umieszczony na koncu trzonka.
Dopuszcza si¢ nieformowanie szczotek w wigzki.

4.1.2. Opakowania jednostkewe. Szczotki do sSwiec
samochodowych luzem powinny byé pakowane w pu-
detka wg PN-73/0-79401 po 50 lub 100 sztuk. Wymiary
pudetck — wg PN-78/0-79021. Znakowanie — wg
PN-76/0-79251.

4.1.3. Opakowania transportowe. Szczotki do $wiec
samochodowych w wigzkach lub pudetkach powinny
byé pakowane w opakowania transportowe: skrzynki
drewniane — wg PN-72/D-79601. pudta tekturowe —
wg PN-73/0-79402. Skrzynki i pudta powinny miec
wymiary zgodne z PN-78/0-79021.

Znakowanie opakowan powinno
z PN-76/0-79252.

by¢ zgodne
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4.1.4. Formowanie jednostek ladunkowych. W przy-
padku stosowania paletyzacji, jednostki fadunkowe na-
lezy formowacd na paletach o wymiarach 800 X 1200 mm
wg PN-75/M-78216. Ladunek na palecie powinien by¢
zabezpieczony przed zsuwaniem si¢ i deformacia.

4.2. Przechowywanie i transport — wg BN-80/4550-07.

5. BADANIA

Badania nalezy przeprowadza¢ wg BN-79/4550.06.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca normg¢ — Zwigzek Spotdzielni Niewi-
domych — Biuro Technologiczno-Konstrukcyjne, Warszawa.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-73/4550-17
a) oznaczenie dostosowano do potrzeb KTM,
b) rozszerzono asortyment,
¢) zmieniono wymagania dotyczace pakowania, przechowywania
i transportu.
3. Normy i dokumenty zwigzane
PN-72/D-79601 Skrzynki i komplety skrzynkowe z tarcicy, zbijane.
Wspdlne wymagania
PN-75/M-78216 Palety tadunkowe plaskie jednoplytowe czterowejs-
ciowe bez skrzydel drewniane 800 X 1200-EUR
PN-67/M-80026 Druty okragle ze stali niskowgglowej ogblnego prze-
zZnaczenia
PN-78/0-79021 Opakowania. System wymiarowy
PN-76/0-79251 Opakowania jednostkowe z zawartoécig. Znaki
i znakowanie. Wymagania podstawowe
PN-76/0-79252 Transportowe jednostki opakowaniowe. Znaki i zna-
kowanie. Wymagania podstawowe
PN-73/0-79401 Opakowania jednostkowe kartonowe i tekturowe.
Pudetka
PN-73/0-79402 Opakowania transportowe tekturowe. Pudia
PN-74/P-81609 Nici z widkien tykowych obuwiowe Iniane

BN-79/4550-05 Wyroby szczotkarskie. Cechowanic i znakowante

BN-79/4550-06 Wyroby szczotkarskie. Szczotki. Ogolne wymagania
i1 badania

BN-80/4550-07 Wyroby szczotkarskie. Pakowanie, przechowywanie
i transport. Wytvezne ogodlne

BN-77/4550-30 Wyroby szczotkarskie. Drewniane oprawy i uchwyty
szczotek. Postanowienia ogolne

BN-77/4980-01 Artykuly powszechnego uzytku z tworzyw sztucz-
nych, otrzymywane metody wtrysku. Wyglad zewngtrzny

Pozostate normy zwigzane podano w tabl. 2.

Kod Towargwo-Materia{owy. podbranza 2886 Wyroby szczotkarskie
— opracowany przez Technologiczno-Konstrukeyine
Zwigzku Spdéidzielni Niewidomych, zatwierdzony przez GUS dnia
16 marca 1978 r.

4. Przepisy dotyczgce transportu kolejowego i samochodowego

Przepisy o fadowaniu i wytadowywaniu wagonow towarowych w ko-
munikacji wewnetrznej. Zalgeznik nr 10 do DKP (Dz. TiZK
z 1968 r. nr 4) wraz z pOZniejszymi zmianami.

Instrukcja o tadowaniu samochodow cigzarowych i przyczep. Za-
Iacznik do Zarzadzenia Ministra Komunikacji 7z dnia 7 marca
1963 r. (Mon. Pol. nr 24 poz. 123 z 1963 r)

5. Symbol wg KTM — 2886-334.
6. Autor projektu normy Antoni Murawski — Zwigzek Spotdzielni

Niewidomych — Biuro Technologiczno-Konstrukcyjne, Warszawa.

Biuro



