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1. WSTEP

1.1. Przedmiot arkusza normy. Przedmiotem niniej-
szego arkusza normy sg szczotki do smoftowania.

1.2. OkreS$lenia

1.2.1. daszkowata prostoliniowa — szczotka do smo-
towania z nakladka w ksztalcie daszka o pochyleniu
czterostronnym prostoliniowym.

1.2.2. daszkowata wklgsta — szczotka do smotowania
z nakladka w ksztalcie daszka o pochyleniu dwustron-
nym wklgstym.

1.2.3. ptaska — jedno- lub dwuczg$ciowa szczotka do
smotowania o ksztalcie oprawy ptaskim, prostokgtnym.

1.2.4. pozostate okre§lenia — wg BN-83/4550-33.

2. PODZJAL I OZNACZENIE

2.1. Podziat szczotek do smolowania — wg KTM

2886-396-400 Szczotka do smolowania daszkowata
prostoliniowa,

2886-396-401 Szczotka do smotowania daszkowata
wklesta,

2886-396-402 Szczotka do smotowania ptaska.

2.2. Sposéb budowy oznaczenia — wg BN-82/
4550-06/00.

2.3. Przyklad oznaczenia szczotki do smolowania
(2886-396), wykonanej przez centralnego producenta
(40), o identyfikatorze (0-01), liczbie kontrolnej (3),
o oprawie daszkowatej prostoliniowej, dtugosci oprawy
200 mm (200), z wildkna roslinnego tampico (RT):

2886-396-400-013
SZCZOTKA DO SMOLOWANIA DASZKOWATA
PROSTOLINIOWA 200 RT BN-86/4550-06/65

3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary. Gléwne wymiary szczotek do smoto-
wania podano przykladowo na rysunku i w tablicy.
Pozostale wymiary, ksztalty opraw i rozwiazania kon-
strukcyjne — wg obowigzujacej dokumentacji technicz-
nej.
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3.2. Surowce i materialy

3.2.1. Czeé¢ pracujaca — tampico, sizal, kokos, mie-
szanki szczotkarskie: wlosie konskie ogon + tampico,
wlosie bydl¢ce ogon + tampico. Pozostale wymagania
wg BN-82/4550-06/02 i BN-85/4550-06/05.

3.2.2. Oprawa — wg BN-82/4550-06/03, drewniana.

3.2.3. Gwoidzie, wkrety lub zszywki — wg BN-82/
4550-06/04.

3.2.4. Drut — wg BN-82/4550-06/04.

3.3. Wykonanie — wg BN-82/4550-06/00.

3.3.1. Cze$¢ pracujagca — wg BN-82/4550-06/00.

3.3.2. Oprawa moze byé jedno- lub dwuczgsciowa.
W s$rodku oprawy powinien by¢ wywiercony otwor
stuzacy do osadzenia kija. Srednica otworu na kij od
20 do 22 mm, gl¢bokosé 22 mm, pochylenie otworu
do ptaszczyzny oprawy od 45 do 65°. W oprawie po-
winien znajdowaé si¢ otwdr na gwozdZz o Srednicy
2 10,5 mm. Otwér powinien byé prostopadty do osi
otworu na kij z dokfadnoscia do +£5°.

Pozostate wymagania wg BN-82/4550-06/00 i doku-
mentacji technicznej.

3.4. Wykonczenie — wg BN-82/4550-06/00.

3.5. Znakowanie — wg BN-79/4550-05.
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4. PAKOWANIE PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT
Pakowanie, przechowywanie i

BN-84/4550-07.

transport — wg

S. BADANIA

Badania szczotek — wg BN-82/4550-06/00.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norm¢ — Biuro Technologiczno-Kon-
strukcyjne Centralnego Zwigzku Spotdzielni Niewidomych, Warsza-
wa.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-79/4551-13

a) dopuszczono mniejszg wysoko$¢ czg$ci pracujacej # — 65 mm,

b) dopuszczono stosowanie $rednicy 7 mm przy mniejszej liczbie
otworow,

c) ukiad normy dostosowano do wymagan normy arkuszowej.

3. Normy i dokumenty zwigzane

BN-79/4550-05 Wyroby szczotkarskie. Cechowanie i znakowanie

BN-82/4550-06/00 Wyroby szczotkarskie. Szczotki. Postanowienia
ogolne

BN-82/4550-06/02 Wyroby szczotkarskie. Szczotki. Surowce czgsci
pracujacej

BN-82/4550-06/03 Wyroby szczotkarskie. Szczotki. Oprawy i uchwy-
ty szczotek

BN-82/4550-06/04 Wyroby szczotkarskie. Szczotki. Materialy po-
mocnicze

BN-85/4550-06/05 Wyroby szczotkarskie. Mieszanki szczotkarskie

BN-84/4550-07 Wyroby szczotkarskie. Pakowanie, przechowywanie

i transport
BN-83/4550-33 Wyroby szczotkarskie. Terminologia
Kod Towarowo-Materialowy, podbranza 2886 — wyroby szczot-

karskie, opracowany przez Biuro Technologiczno-Konstrukcyjne

Zwiazku Spoétdzielni Niewidomych, zatwierdzony przez GUS dnia

16 marca 1978 r., Warszawa.

4. Symbol wg KTM — 2886-396.

5. Autor arkusza mormy — inz. Halina Greb-Starodaj — Biuro
Technologiczno-Konstrukcyjne CZSN, Warszawa.



