
UKD 687.979 

- N O R M A BRANŻOWA BN-86 
SPRZI;T 

Wyroby szczotkarskie 4550-06/65 
DO SPRZĄ T ANIA 
l CZYSZCZENIA Szczotki Zamiast 

RI;CZNY 
Szczotki do smołowania 

BN-79/4551-13 

l. WSTĘP 

1.1. Przedmiot arkusza normy. Przedmiotem niniej­
szego arkusza normy są .szczotki do smołowania. 

1.2. Określenia 
1.2.1. daszkowata prostoliniowa - szczotka do smo­

łowania z nakładką w kształcie daszka o pochyleniu 
czterostronnym prostoliniowym. 

1.2.2. daszkowata wklęsła - szczotka do smołowania 
z nakładką w kształcie daszka o pochyleniu dwustron­
nym wklęsłym. 

1.2.3. płaska -jedno- lub dwuczęściowa szczotka do 
smołowania o kształcie oprawy płaskim, prostokątnym. 

1.2.4. pozostałe określenia - wg BN-83/4550-33. 

2. PODZIAL I OZNACZENIE 

2.1. Podział szczotek do smołowania - wg KTM 
2886-396-400 Szczotka do smołowania daszkowata 

prostoliniowa, 
2886-396-401 Szczotka do smołowania daszkowata 

wklęsła, 

2886-396-402 Szczotka do smołowania płaska. 
, 2.2. Sposób budowy oznaczenia - wg BN-82/ 
4550-06/00. 

2.3. Przykład oznaczenia szczotki do smołowania 

(2886-396), wykonanej przez centralnego producenta 
(40), o identyfikatorze (0-01), liczbie kontrolnej (3), 
o oprawie daszkowatej prostoliniowej, długości oprawy 
200 mm (200), z włókna roślinnego tampico (RT): 

2886-396-400-0 13 

SZCZOTKA DO SMOŁOWANTA DASZKOWATA 

PROSTOLINIOWA 200 RT BN-86/4550-06/65 

3. WYMAGANIA 

3.1. Wymiary. Główne wymiary szczotek do smoło­
wania podano przykładowo na rysunku i w tablicy. 
Pozostałe wymiary, kształty opraw i rozwiązania kon­
strukcyjne - wg obowiązującej dokumentacji technicz­
nej. 
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Szczotka do smołowania daszkowata 

S zero- Wysokość Liczba Srednica otworów 
Długość kość części rzędów na pęczki, mm 
oprawy oprawy pracującej pęczków 

0 5 l 07 
L b h 

liczba pęczków 

mm sztuk 

200 ±5 70 ±2 65 + 75 . 5 80 + 9515o + ;zo 

3.2. Surowce i materiały 
3.2.1. Część pracująca - tampico, sizal, kokos, mie­

szanki szczotkarskie: włosie końskie ogon + tampico, 
włosie bydlęce ogon + tampico. Pozostałe wymagania 
wg BN-82/4550-06/02 i BN-85/ 4550-06/05. 

3.2.2. Oprawa - wg BN-82/4550-06/03, drewniana. 
3.2.3. Gwoździe, wkręty lub zszywki - wg BN-82/ 

4550-06/04. 
3.2.4. Drut - wg BN-82/4550-06/ 04. 
3.3. Wykonanie - wg BN-82/4550-06/ 00. 
3.3.1. Część pracująca - wg BN-82/4550-06/00. 

3.3.2. Oprawa może być jedno- lub dwuczęściowa. 
W środku oprawy powinien być wywiercony otwór 
służący do osadzenia kija. Srednica otworu na kij od 
20 do 22 mm, głębokość 22 mm, pochylenie otworu 
do płaszczyzny oprawy od 45 do 65°. W oprawie po­
winien znajdować się otwór na gwóźdź o średnicy 

2 ±0,5 mm. Otwór powinien być prostopadły do osi 
otworu na kij z dokładnością do ±5°. 

Pozostałe wymagania wg BN-82/ 4550-06/ 00 i doku­
mentacji technicznej. 

3.4. Wykończenie - wg B~-82/4550-06/00. 
3.5. Znakowanie - wg BN-79/4550-05. 
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4. PAKOWANIE PRZECHOWYWANIE S. BADANIA 
I TRANSPORT 

Pakowanie, przechowywanie 
BN-84/4550-07. 

transport wg Badania szczotek - wg BN-82/4550-06/00. 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

l. Instytucja opracowująca normę - Biuro Technologiczno-Kon­
strukcyjne Centralnego Związku Spółdzielni Niewidomych , Warsza­
wa. 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-79/4551-13 
a) dopuszczono mniejszą wysokość części pracującej h- 65 mm, 
b) dopuszczono stosowanie ś rednicy 7 mm przy mniejszej liczbie 

otworów, 
c) układ normy dostosowano do wymagań normy arkuszowej. 

3. Normy i dokumenty związane 
BN-79/4550-05 Wyroby szczotkarskie. Cechowanie i znakowanie 
BN-82/4550-06/00 Wyroby szczotkarskie. Szczotk i. Postanowienia 

ogólne 
BN-82/4550-06/ 02 Wyroby szczotka rskie. Szczotki. Surowce części 

pracującej 

BN-82/4550-06/03 Wyroby szczotkarskie. Szczotki. Oprawy i uchwy­
ty szczotek 

BN-8214550-06/ 04 Wyroby szczotkarskie. Szczotki. Materiały po­
mocnicze 

BN-85/4550-06/05 Wyroby szczotkarskie. Mieszanki szczotkarskie 
BN-84/4550-07 Wyroby szczotkarskie. Pakowanie , przechowywanie 

i transport 
BN-83/ 4550-33 Wyroby szczotkarskie. Terminologia 
Kod Towarowo-Materiałowy, podbranża 2886 - wyroby szczot­

kaFskie, opracowany przez Biuro Technologiczno-Konstrukcyjne 
Związku Spółdzielni Niewidomych , zatwierdzony przez GUS dnia 
16 marca 1978 r., Warszawa. 
4. Symbol wg KTM - 2886-396. 
5. Autor arkusza normy - inż. Halina Greb-Starodaj - Biuro 

Technologiczno-Konstrukcyjne CZSN, Warszawa. 


