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NORMA BRANZOWA BN-89
MASZYNY Wyposazenie krosien 1858-24/01
s g Ramy nicielnicowe e
WIGSZ&kOWG BN-80/1858-24/00
" Grupa katalogowa 0462
1. WSTEP 1.2.2. rama nicielnicowa kompletna — rama nicielni-
‘ ' cowa z pelnym wyposazeniem.
1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy s3 ramy 1.2.3. rama nicielnicowa jednorzedowa — rama ni-
nicielnicowe wieszakowe z belkami metalowymi. cielnicowa umozliwiajaca zamocowanie jednego rzedu
‘ strun nicielnicowych.

1.2. Okreslenia, nazwy, symbole 1.2.4. rama nicielnicowa dwurzedowa — rama niciel-

nicowa umozliwiajagca zamocowanie jednocze$nie
"1.2.1. rama nicielnicowa niekompletna — rama niciel- dwoch rzedéw strun nicielnicowych.
nicowa bez wyposazenia tj. bez szyn nicielnicowych, 1.2.5. Nazwy elementéw ramy i symbole wymiaréw —
wieszakOw nicielnicowych oraz nakladek dystansowych. wg rys. 1.
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Rys. 1. Nazwy elementéw i symbole wymiaréw
I — listwa boczna, 2 — szyna nicielnicowa, 3 — wieszak nicielnicowy, 4 — naktadka dystansowa, 5 — rozpdrka, 6 — belka goérna, 7 — belka
' ' dolna, 8 — element wynoszacy
A — szerokoéé wewnetrzna ramy, B — szerokos$¢ catkowita ramy, C — szerokosé listwy bocznej, E — wysoko§é ramy, E; — diugos$c listwy
bocznej, F — zewngtrzna odlegto$¢ miedzy szynami nicielnicowymi, G — odlegto$¢ migdzy szyna nicielnicowa a belka, H — wysoko$¢ belkis
J — grubo$¢ belki, K — grubo$¢ listwy bocznej, L — wysoko$é otworu na szyne nicielnicowa, M — szeroko$¢ otworu na szyng nicielnicowa,
N — rozstaw migdzy osiami otworéw na szyny nicielnicowe, P — przesuniecie otworOow na szyny nicielnicowe, R — odlegto$¢ migdzy belkami,
S — odlegto§¢ miedzy listwami bocznymi, 7' — podziatka ram

Zgtoszona przez Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Artykutdéw Technicznych i Galanteryjnych
‘ Ustanowiona przez Dyrektcora Instytutu Widkiennictwa dnia 16 marca 1989 r.
" jako norma obowigzujgca od dnia 1 pazdziernika 1989 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 5/19252, noz. 11)
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2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Podstawowy podzial i oznaczenie — wg KTM,
podbranza 0779-1, uzupetniony po kresce ukosnej sym-
bolami: grupy, typu, wymiar6w, serii, rodzaju, odmiany
1 wersji oraz numerem normy.,

2.2. Typy. W zaleznosci od konstrukcji elementu wy-
noszacego, (szczegdt X na rys. 1) ramy dzieli si¢ na na-
stgpujgce typy:

WA — z wieszakiem ramy wsuwanym na belkc; (na-
stawny) wg rys. 2,

[RN-89/1858-24/01-2)

Rys. 2. Typ WA

WC — z tulejg osadzong w belce wg rys. 3,
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Rys. 3. Typ WC

WD — 7z tulejg osadzona poza belkg wg rys. 4,
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Rys. 4. Typ WD

WE — z plytkg osadzong w belce wg rys. 5,

\I\
—

- j_é_

b ]

[BN-89/1858-24/015]

" Rys. 5. Typ WE

WH — z trzpieniem osadzonym w belce wg rys. 6.
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Rys. 6. Typ WH

2.3. Grupy. W zaleznosci od liczby punkféw wyno-

szacych, ramy dzieli si¢ na nastgpujace grupy:
2 — z dwupunktowym wynoszeniem,
3 — z trzypunktowym wynoszeniem.

2.4. Wymiary. Do charakterystycznych parametrow
ram zaliczane sa nast¢pujgce wymiary w mm:

L — dtugoé¢ strun nicielnicowych wg PN-88/
P-64066/01, |

HXJ — przekroj poprzeczny belki wg 3.2,

T — podziatka ram,

B — calkowita szeroko$¢ ramy wg zamoOwienia.

Dla ram ze stalymi elementami wynoszgcymi jak:
tuleja, trzpien lub ptytka — dodatkowe wymiary /; X/,
wg zamowienia.

2.5. Serie. W zalezno$ci od uk{adu szyn nicielnico-
wych, ramy dzieli si¢ na nastgpujace serie:

1 — jednorzgdowa,

2 — dwurzedowa.

2.6. Rodzaje. W zalezno$ci od konstrukcji i materiatu
lmtew bocznych, ramy dzieli si¢ na nastgpujace rodzaje:

| — z listwa boczng drewniang z otworami przeloto-
wymi — skrecane,

2 — 7z listwa boczng drewniang z otworami przeloto-
wymi — nitowane,

3 — z listwa boczng drewniang z otworami nieprze-
lotowymi — skrecane,

4 — z listwg boczna drewniang z otworami nieprze-
lotowymi — nitowane,
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5 — z listwg boczng lignofolowa i otworem przelo-
towym — skrecane,

6 — z listwa boczna lignofolows i otworem przeloto—
wym — nitowane,

7 — z listwg boczng lignofolowa i otworem nieprzeF
lotowym — skrecane,

8 — z listwg boczng lignofolowa i otworem nieprze-
lotowym — nitowane,

9 — z listwg boczng metalowa i otworem nieprzelo-
towym — skrecane.

2.7. Odmiany. W zaleznosci od przekroju poprzecz-
nego szyn nicielnicowych, ramy mc1elmc0we dzieli sie
na nastepujace odmiany:

Il — szyny o przekroju poprzecznym 9 X 1.5 mm,

2 — szyny o przekroju poprzecznym 9 X 2.5 mm. -

2.8. Wersje. W zaleznosci od sposobu naktadania
strun rozroznia si¢ nast¢pujace wersje wykonania ram:

R — 7 szynami bez otworéw do recznego nakladania
strun, ‘

U — 7 szynami z otworami do automatycznego na-
ktadania strun,

S — 7 szynami z otworami do recznego nakladania
“strun.

2.9. Przyklad oznaczenia — wg arkuszy szczegoto-
wych.

3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary w mm, dla poszczegdlnych typéw ram
nicielnicowych, podano w arkuszach szczegbltowych.

Wymiary belek podano na rys. 7, 819 oraz w tabl. 1,
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Rys. 7. Przekroj belki o konstrukcji X
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Rys. 8. Przekrdj belki o konstrukeji ¥
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Rys. 9. Przekroj belki o konstrukcji Z

Tablica 1. Wymiary belki o konstrukcji X (wg rys. 7)

H X J 60 X 9 68 X 11 72 X 9
Tablica 2. Wymiary belki o konstrukcji Y (wg rys. 8)
H xJ 84 X 9 84 X 11"
Tablica 3. Wymiary belki o konstrukeji Z (wg rys. 9)

H 54 : 62

J 12

M 33 41

Wymiary listew bocznych dla danych typéw ram po-
dano w arkuszach szczegétowych.

Odchytki wymiaré6w swobodnyeh powinny byé wy-
konane w klasie IT 14 wg PN-78/M-02139.

3.2. Wyposazenie ram. Ramy nicielnicowe kompletne
wyposaza si¢ w dwie szyny nicielnicowe wg BN-80/
1858-23 oraz w wieszaki nicielnicowe wg BN-80/

- 1858-22, nakladki dystansowe wg BN-80/1858-21 i roz-

poérki w ilosciach podanych w tabl. 4.
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Tablica 4. Liczba wieszakéw, naktadek i rozpérek w zaleznosci od szerokosci catkowitej ramy i wymiar6w przekroju belki

Szeroko$é catkowita ramy B Liczba Wysokost bell Mo mm
mm wieszakow nakiadek 54, 60 i 62 68 1 70 84
nicielnicowych dystansowych licab, ounbrek
do 1000 10 '
1001 = 1200 12 —
1201 = 1400 14 —
1401 -+ 1600 16 —
1601 =+ 1800 18 ’ —
1801 = 2000 20
2001 + 2200 22 :
2201 <+ 2400 24
2401 + 2600 26 I
2601 = 2800 28 3
2801 <+ 3000 30 ) |
3001 <+ 3200 32 5
3201 = 3400 34

3.3. Odchykki ksztaltu i potozenia podano na rys. 10.
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Rys.
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10. Odchytki ksztattu i potozenia

3.4. Wady dopuszczalne
a) rysy i zagniecenia na powierzchni belek o glgbo-

kosci do 0,5 mm,

]
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b) rysy na powierzchni listew bocznych o glebokosci
do 1 mm i dtugodci do 10 mm, w liczbie do 2 na jed-

nej plaszczyznie,

¢) szczeliny w miejscu taczenia belki z listwa boczng

do 1 mm,

d) wystawanie nitéw, tulei, ptytek i trzpienia nad po-
" wierzchnia zewnetrzna belek do 0,2 mm.

3.5. Cechowanie. Ramy nicielnicowe powinny mie¢
na belce gérnej trwale naniesiong ceche zawierajgcg

nastepujace dane:

a) znak firmowy producenta,
b) wymiary wg 2.4,
¢) miesiac i rok produkcji.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE

% I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Ramy nicielnicowe jednego oznacze-
nia powinny by¢ pakowane w pakiety w liczbie do
10 sztuk, w sposob zabezpieczajacy je przed uszkodze-
niami mechanicznymi.

Dopuszcza sig, w przypadku pakowania ram nicielni-
cowych kompletnych, oddzielne pakowanie nakladek
dystansowych, wieszakoéw nicielnicowych i szyn niciel-
nicowych.

4.2. Znakowanie. Kazdy pakiet ram powinien by¢
zaopatrzony w przywieszke zawierajaca nastgpujace
dane:

a) nazwe i znak producenta,

b) oznaczenic wg 2.1,

c) liczbe sztuk,

d) znak KJ,

e) date produkcji,

f) numer niniejszej normy.

4.3. Przechowywanie. Ramy w ‘opakowaniach wg 4.1
powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach su-
chych, wolnych od oparéw o dziataniu korodujgcym,
o wilgotnosci wzglgdnej powietrza do 75% 1 tempera-
turze do 40°C.

4.4. Transport. Ramy w opakowaniach wg 4.1 nalezy
przewozi¢ krytymi $rodkami transportu w sposob za-
bezpieczajacy je przed uszkodzeniami mechanicznymi
i odksztalceniem.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan

a) ogledziny zewne¢trzne,

b) sprawdzenie wymiarow,

¢) sprawdzenie odchylek ksztattu.

5.2. Kontrola jakoSci

5.2.1. Kontrola stuprocentowa. Wszystkie ramy prze-
znaczone do odbioru nalezy podda¢ ogledzinom zewng-
trznym. Ramy, ktére przeszly ogledziny zewngtrzne
z wynikiem dodatnim, poddaje si¢ kontroli statystycz-
nej.

5.2.2. Kontrola statystyczna

5.2.2.1. Sktad i licznoé¢. partii. Przed przystgpieniem
do badaf ramy nalezy podzieli¢ na oddzielne partie
sktadajace si¢ z produktéw jednego typu, grupy, wy-
miaréw, serii, wersji, rodzaju i odmiany.

Liczno$¢ partii nie powinna przekroczyé 1200 sztuk.
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5.2.2.2. Sposob pobierania prébek — losowo, metoda
na $lepo wg PN-79/N-03010. ,
5.2.2.3. Poziom kontroli — II ogdlny wg PN-79/
N-03021 tabl. 1. ' ‘ -
5.2.2.4. Wadliwos¢ dopuszczalna — maksimum 2,5%.
5.2.2.5. Wybor i stosowanie planow badania. Plan ba-

dania — Jednoetopmowy dla kontroli normalnej wg -
tabl. 5.
Tablica 5. Plan badania dla kontroli normalnej
. ' k Lic
Licznos¢ partii N | Liczno$é probki n Liczba
kwalifikujgca m
sztuk v sztuk
sztuk
do 25 5 0
26 + 150 20 o
151 = 280 32 2
281 = 500 50 3
501 + 1200 80 5
Wybor 1 stosowanic planéw badania dla kontroli obostrzone;j
i ulgowej oraz warunki przejscia — wg PN-73/N-03021.

5.3. Opis badan .
5:3.1 ’Ogledziny zewnetrzne przeprowadza si¢ meto-
da organoleptyczna.

5.3.2. Sprawdzenie wymiaréw przeprowadza si¢ na-
rzedziami pomiarowymi o doktadnosci zaleznej od to-
lerancji sprawdzanych wymiarow.

Sprawdzenie $rednicy tulei nalezy przeprowadzic
sprawdzianem do otworéw wg PN-74/N-53027.

5.3.3. Sprawdzenie odchylek ksztaltu przeprowadza
si¢ przy uzyciu czujnika. '

Ramy z naktadkami dystansowymi powinny calq po-
wierzchnig leze¢ na plycie pomiarowe;.

Ramy bez naktadek dystansowych nalezy potozyc
tak, aby. listwy. boczne nie dotykaty ptyty i co naj-
mniej % szeroko$ci ramy znajdowalo si¢ na plycie.

5.4. Ocena wynikéw badan

5.4.1. Rama niedobra. Rame nalezy uzna¢ za nie-
dobra, jezeli nie przejdzie z wynikiem dodatnim
chociazby przez jedno z badan wymienionych w 5.1,

5.4.2. Ocena partii. Parti¢ ram nalezy uznac za zgod-
ng z wymaganiami normy, jezeli liczba sztuk nie-
dobrych w prébce nie przekroczy dopuszczalnej liczby
sztuk niedobrych podanych w tabl. 4.
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Inétythcja opracowujaca norm¢ — Centralny Osrodek Badaw-
czo-Rozwojowy Przemystu Artykutéw Technicznych i Galanteryj-
nych, £odz. ] ,

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-80/1858-24/00

a) uzupetniono p. 1.2 okre§leniem ramy nicielnicowej jednorzg-
dowej i dwurzedowej,

b) uzupelniono rys. 1,

¢) uaktualniono p. 2.6 o nowe ramy aktualnie produkowane,

d) p. 3 uzupetniono rys. 9.

3 Normy zw1azane
PN-78/M-02139 Odchytki wymiarow meto\erowanych
PN-74/M-53027 Narzqdzxa pomiarowe. Sprawdziany do walkéw

1 otworébw
PN-79/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor sztuk

do préobek
PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Loqowy wybor jed-

nostek produktu do prébki y
PN-88/P-64066/01 Maszyny widkiennicze. Struny tkackie z drutu

podwdjnego. Postanowienia og6lne
BN-80/1858-21 Wyposazenie krosien. Naktadki dystansowe
BN-80/1858-22 Wyposazenie krosien. Wieszaki nicielnicowe
BN-80/1858-23 Wyposazenie krosien. Szyny nicieinicowe

4. Wykaz arkuszy uzupelniajacych
Arkusz 02 Wyposazenie krosien. Ramy nicielnicowe wxeszakowe ty-

pow WA i WC. Giéowne wymlary

Arkusz 03 Wyposazenie krosien. Ramy nicielnicowe wieszakowe ty-
pu WD. Gléwne wymiary

Arkusz 04 Wyposazenie krosien. Ramy nicielnicowe wieszakowe ty-
pu WE. Glowne wymiary

Arkusz 05 Wyposazenie krosien. Ramy nicielnicowe wieszakowe ty-
pu WH. Gléwne wymiary

5. Normy miedzynarodowe i zagraniczne

ISO 568-1976 Textile machinery and accessories — Heald frames
for single or duble row of healds. Designation of dimensions
569-1982 (E) Textile machinery and accessories — Heald framos
— Coordinated dimensions in relation to the pitch of the harness

Anglia BS 3182: Part 3: 1978 Textile machinery and accessories:
healds, heald frames and roeds

Bulgaria BDS 5996-75

RFN DIN 64642 (1978) Scheftrahmen. Auschlussmasse

DIN 64643 Teil 2 (1978) Schaftrahmen mit Schaftstaben aus

Leichtmetall, Anfuschmeorgane fiirdis Schafthevevorrichtungen
oberen Schaftstab

6. Autorzy projektu mormy — mgr inz. Wiestaw Sudomir, mgr inz.
Tadeusz Basinski, Mieczystaw Rzezak — Zaklady Artykutéw Tech-
nicznych ARTECH, Anna Madalinska — COBR Przemystu Arty-
kutéw Technicznych i Galanteryjnych, £4dz.
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