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1. WSTEP

Przedmiotem normy sg wieszaki nicielnicowe stuzgce
do podtrzymywania szyn w ramach nicielnicowych wie-
szakowych.

2. PODZIAL I OZNACZENIE

2.1. Podstawowy podzial i oznaczenie — wg KTM
podbranza 0779-1, przy czym oznaczenie nalezy uzupet-
ni¢ nazwg wyrobu oraz symbolami wynikajacymi z po-
nizszego podzialu i numerem normy.

2.2. Typy. W zaleznosci od sposobu mocowania wie-
szaka na belce ramy nicielnicowe], wieszaki nicielnico-
we dzieli si¢ na dwa typy:

A — wsuwane w grzbiet belki ramy nicielnicowe] —
wg rys. 1,

B — nasuwane na grzbiet belki ramy nicielnicowe] —
wg rys. 2.
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Rys. 1. Wieszak typu A

Zgtoszona przez Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Artykutow Technicznych i Galanteryjnych
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Widkiennictwa dnia 7 grudnia 1990 r.
jako norma obowigzujaca od dnia 1 lipca 1991 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 1/1991, poz. 3)
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Rys. 2. Wieszak typu B

2.3. Rodzaje. W zalezno$ci od liczby rzgdow strun
w ramie nicielnicowej, wieszaki nicielnicowe dzieli sig
na dwa rodzaje:

1 — do ram nicielnicowych jednorzedowych — wg
rys. 3,

2 — do ram nicielnicowych dwurzgdowych — wg
rys. 4
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Rys. 3. Wieszak rodzaju 1
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Rys. 4. Wieszak rodzaju 2

2.4. Odmiany. W zaleznosci od sposobu osadzenia
haczyka podtrzymujacego szyng nicielnicowa w korpu-
sie wieszaka, wieszaki nicielnicowe dzieli si¢ na dwie
odmiany:

S — z haczykiem osadzonym na stale w korpusie —
wg TyS. 35,

Z — z haczykiem zatrzaskowym — wg rys. 6.
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2.5. Wielkoéci. W zalezno$ci od przystosowania do
okre$lonej grubosci szyn nicielnicowych, wieszaki ni-
cielnicowe dzieli sie na dwie wielkosci:

1,5 — do szyn o grubosci 1,5 mm,

2,5 — do szyn o grubosci 2,5 mm.
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2.6. Przyklad oznaczenia zespotow i czg$ci maszyn 3. WYMAGANIA
i urzadzen dla przemystu lekkiego (7710), maszyn
i urzadzen do wytwarzania wyrobéw tkanych (-70), 3.1. Glowne wymiary, w mm — wg rvs. 7 + 10
ram niciclnicowych (0-4), czgsci do ram nicielnicowych i tabl. 1; odchylki wymiarow nictolerowanych — w 14

(9), wieszaka niciclnicowego (1-59) o liczbie kontrolnej
(1), typu B, rodzaju 1, odmiany S, wielkosci 2.5:
KTM 7710-700-491-591
WIESZAK NICIELNICOWY BIS 2.5 BN-90/1855-22

klasic dokladnoscr wg PN-78/M-02139.
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Rys. 7. Wieszak typu A, rodzaju 1. odmiany Z
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Rys. 8. Wieszak typu B, rodzaju I, odmiany S

Tablica 1. Wymiary wieszakow typu B, rodzaju 1, odmiany S

Symbol wiclkosci Wymiary wieszaka, mm
g e

1,5 1.6 1.8

2,5 2.8 2,5
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Rys. 9. Wieszak typu B, rodzaju 2, odmiany S
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Rys. 10. Wieszak typu B, rodzaju I, odmiany Z

3.2. Materiat. Korpus — tarnamid T-26 wg BN-80/
6336-01/12 lub réwnorzgdny, haczyk — tasma stalowa
Stl wg PN-76/H-92334.

3.3. Wykoiczenie. Haczyk wieszaka powinien by¢
pokryty powloka cynkowa Fe/Zn-b-5¢ wg PN-82/
H-97005. Chropowato$¢ powierzchni korpusu wieszaka
R, = 0,63 pm, haczyka R,= 20 pm wg PN-87/M-04251.

3.4. Wady dopuszczalne. Na powierzchni korpusu
wieszaka nicielnicowego dopuszcza sig:

— zapadnigcia do glebokosci 0,4 mm i powierzchni
do 4 mm?, o liczbie do 2 na jednej plaszczyZznie,

— $lady po wyrzutniach do glebokosei 0,3 mm i po-
wierzchni do 10 mm?,

— wyplywki na laczeniu formy,

— Slady taczenia 1 plynigcia tworzywa,

— smugi 1 zmatowienia,

— wtrgcenia innej barwy nierozrézniane nie uzbrojo-
nym okiem z odlegtosct 500 mm.
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4. PAKOWANIE, PREZCHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Wieszaki nicielnicowe jednego ozna-
czenia wg 2.6 pakuje si¢ jednostopniowo w opakowa-
nia transportowe, tj. luzem w worki z wiokien tyko-
wych wg PN-83/P-84535 lub worki polietylenowe weg
BN-84/6414-06.

Wymiary workéw powinny by¢ zgodne z PN-82/
0-79035.

Masa opakowania nie powinna przekroczy¢ 40 kg.

4.2. Znakowanie. Na kazdym opakowaniu oraz
wewngtrz opakowania nalezy umiescic etykiete zawiera-
Jjgca, zgodnie z PN-85/0-79252, co najmniej nastepuja-
ce dane:

— nazwg 1 adres producenta,

— oznaczenie wg 2.6,

— liczbe sztuk 1 mase¢ brutto,

— date produkeji,

— znak kontroli jakoSci.

4.3. Przechowywanie. Wieszaki nicielnicowe w opa-
kowaniach wg 4.1 powinny by¢ przechowywane w po-
mieszczeniach zamknigtych, wolnych od oparéw kwa-
sow, o temperaturze do 40°C i wilgotnosci wzglednej
powietrza do 75%. _

4.4. Transport. Wieszaki niciclnicowe w opakowa-
niach wg 4.1 nalezy przewozi¢ krytymi $srodkami trans-
portu, w sposob zabezpieczajacy je przed uszkodzenia-
mi mechanicznymi, zgodnie z aktualnie obowigzujacy-
mi przepisami transportowymi.

S. BADANIA

5.1. Rodzaje badan

a) ogledziny zewngtrzne (3.3 i 3.4),

b) sprawdzenie wymiaréw (3.1),

¢) sprawdzenie chropowatosci powierzchni (3.3),

d) sprawdzenie powierzchni cynkowej (3.3).

5.2. Kontrola jakosci

3.2.1. Skiad i liczno$¢ partii. Przed przystgpieniem
do badan, wieszaki nicielnicowe nalezy podzieli¢ na od-
dzielne partie, skladajace si¢ z produktéw jednego
oznaczenia wg 2.6, jednorazowo dostarczone odbiorcy.

Liczno$¢ partii nie powinna przekroczyé 10000 sztuk.

5.2.2. Sposob pobierania probek — mectoda losowy
~na Slepo” wg PN-83/N-03010.
5.2.3. Poziom kontroli — II ogdlny wg PN-79/N-03021
tabl. 1.

5.2.4. Wadliwos¢ dopuszczalna w,; — maksimum 2,59,

5.2.5. Wybor i stosowanie planéw badania oraz wa-
runki przejScia — wg PN-79/N-03021. Plan badania jed-

nostopniowy, dla kontroli normalne] — wg tabl. 2.
Tablica 2. Plan badania dla kontroli normalnej
Liczno$¢ partii Licznod$¢ prébki | Liczba kwalilikujaca
N n n
sztuk
do 150 20 1
151 = 280 32 2
281 = 500 50 3
501 =+ 1200 80 3
1201 = 3200 125 7
3201 <+ 10000 200 10

5.3. Opis badan

5.3.1. Ogledziny zewnetrzne przeprowadza sie nic
uzbrojonym okiem.

5.3.2. Sprawdzenie wymiaréw przeprowadza si¢ na-
rzedziami pomiarowymi o doktadnosci zaleznej od tole-
rancji sprawdzanych wymiaréw.

5.3.3. Sprawdzenie chropowatosci powierzchni prze-
prowadza si¢ przez poréwnanie z wzorcami chropowa-
tosci wg PN-85/M-04254.

5.3.4. Sprawdzenie
PN-82/H-97005.

5.4. Ocena wynikow badan

powierzchni cynkowej — wg

5.4.1. Wieszak nicielnicowy niedobry. Wieszak nalezy
uzna¢ za niedobry, jezeli nie przejdzie z wynikiem do-
datnim chociazby przez jedno z badan wg 5.1.

5.4.2. Ocena partii. Parti¢ wieszakow nicielnicowych
nalezy uzna¢ za zgodna z wymaganiami normy, jezeli
liczba sztuk niedobrych w prébce nie przekroczy do-
puszczalnej liczby kwalifikacyjnej, podanej w tabl. 2.

KONIEC

Informacje dodatkowe



6 Informacje dodatkowe do BN-90/1858-22

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme¢ — Centralny Osrodek Badaw-
czo-Rozwojowy Przemystu Artykutéw Technicznych i Galanteryj-
nych, Lodz.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-80/1858-22. Zmieniono po-
dzial, uwzgledniajacy produkowany obecnie asortyment wieszakow
nicielnicowych.

3. Normy i dokumenty zwiazane
PN-76/H-92334 Ta$ma walcowana na zimno ze stali konstrukcyjnej

weglowej zwykte] jakosci
PN-82/H-97005 Ochrona przed korozja. Elcktrolityczne powloki

cynkowe
PN-78/M-02139 Odchylki wymiaréw nietolerowanych
PN-87/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. Chropowa-
to$¢ powicrzchni. Wartodci liczbowe parametrow
PN-85/M-04254 Struktura geometryczna powierzchni. PorOwnawcze
wzorce chropowatosci powierzchni obrabianych
PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jako$ci. Losowy wybor jed-
nostek produktu do prébki

PN-79/N-03021 Statystvezna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza
wedtug oceny alternatywnej. Plany badania

PN-82/0-79035 Opakowania transportowe. Worki tkane. Szereg wy-
miarowy

PN-85/0-79252 Opakowania transportowe
i znakowanie. Wymagania podstawowe

PN-83/P-84535 Worki z wlokien tykowych

BN-80/6336-01/12 Tworzywa poliamidowe. Tarnamid T-26

BN-84/6114-06 Opakowania transportowe z tworzyw sztucznych.
Worki polietylenowe otwarte plaskie, bez fatd bocznych zgrze-

z zawartoscig., Znaki

wane
Systematyczny Wykaz Wyrobéw, GUS, tom 1, Warszawa 1980.

4. Symbol wg SWW — (0779-1.

5. Autorzy projektu normy — Mieczystaw Rzezak — Zaklady
Artykuléw Technicznych ARTECH — £6d7, mgr inz. Grazyna Strek
— Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Artykulow
Technicznych i Galanteryjnych — Po6dz.
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