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1. WSTEP

Przedmiotem normy sg: podzial, podstawowe wyma-
gania oraz badania ptaszczek do automatdéw ponczosz-
niczych dwucylindrowych.

. 2. PODZIAL

2.1. Rodzaje ptaszczek. W zaleznosci od spetnianych
czynno$ci w maszynie rozroznia si¢ nast¢pujace rodzaje
plaszczek:

P — plaszczki prowadzace — wg rys. 1, 2,

S — plaszczki sterujace (podpychacze) — wg
rys. 3 <+ 6, ‘

F — plaszezki przytrzymujaco-spychajace — wg
rys. 7 — 9,

Z — ptaszczki zamykajace — wg rys. 10.

2.2. Odmiany. W zaleznosci od konstrukcji ptaszczki
dzieli si¢ na:
P — plaszczki prowadzace:
Pl — jednokolankowe — wg rys. la),
P2 — dwukolankowe — wg rys. Ib),
P3 — trzykolankowe — wg rys. 2,

S — plaszczki sterujgce:
S1 — jednokolankowe — iwg rys. 3a, 5, 6,
S2 — dwukolankowe — - rys. 3b, 4;

F — plaszczki przytrzymujace — spychajace:

FD — dolnego cylindra -— wg rys. 7,
FG — goérnego cylindra — wg rys. 8, 9,
Z — zamykajagce — wg rys. 10.

2.3. Typy. Ze wzgledu na konstrukcje ptaszczek S
sterujacych 1 FG przytrzymujaco-spychajacych gbérnego
cylindra rozréznia si¢ nastgpujace typy:

S — plaszczek sterujacych:

SIA — wg rys. 3a,
S2A — wg rys. 3b,
S2B — wg rys. 4,
SIC — wg rys. 5,
SID — wg rys. 6

FG — plaszczek przytrzymujaco-spychajacych goérne-
go cylindra:

'FGA — wg rys. 8,

FGB — wg rys. 9.

2.4. Nazwy i oznaczenia podstawowych elementow
konstrukcji ptaszczek i gléwnych wymiaréw (rys. 1 + 10
.oraz tabl. 1 =+ 4)

2.4.1. P — plaszczki prowadzace
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Rys. 1. Oznaczenie czgsci
a) Pl — plaszcezki prowadzacej jednokolankowej
b) P2 — plaszczki prowadzacej dwukolankowej

Zgtoszona przez Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Artykutéw Technicznych i Galanteryjnych
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Wtdkiennictwa dnia 16 marca 1989 r.
jako norma cbowigzujaca od dnia 1 pazdziernika 1989 r.
(Dz. Norm. i Miar nr £/1989, noz. 11)

Drulk. Wya. Norm. W-wa. Ark. wyd. 0,8C MNugh 900 + 40 Zam. 1375/89

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ,ALFA" 1389, Cena zt 75,00

/



2 i BN-89/1869-01

{
N [3 lz ’ 'L1 ' ;22
12 o
‘ ‘E} | < Nr rozpaznawct ’
g — 7 Y1 cg{
by 12

lg

lg lg - -
. -Q# L

[BN-89/1869-01-2]

Rys. 2. Plaszczka prowadzaca trzykolankowa P3 — oznaczenie wymiarow
,2.4.2. S — plaszczki sterujgce (podpychacze) 1 2
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b) 3 BN 89/1?69 o3 Rys. 6. SID plaszczka sterujaca jednokolankowa typu D — ozna-

czenie czeSci i wymiaréw
Tablica 1. Nazwy czesci plaszezki P i S
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Rys. 3. Oznaczenie czgsci Oznaczenie N
a) SIA plaszczki sterujacej jednokolankowej typu A, czesci
b) S2A plaszczki sterujacej dwukolankowej typu' A. g Czeé¢ prowadzaca ptaszczke P i S
\ , 11 Stopka
i 1.2 Kolanko prowadzace i podpychajace
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2.4 Powierzchnia czotowa plaszczki
Rys. 4. S2B ptaszczka dwukolankowa typu B — oznaczenie wymiarow
2.5 Powierzchnia $lizgu ptaszczki P
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Rys. 5. SIC plaszczka sterujaca jednokolankowa typu C — ozna- I Dlugoéé czesci prowadzacej ptaszczki P +50
czenie czgéci i wymiaréw . lub podpychajacej ptaszczki S , -150




BN-89/1869-01 3

2.4.4. Plaszczki zamykajgce
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Rys. 10. Z — plaszczka zamykajgca
Tablica 3. Nazwy czeéci plaszezki F i Z

cd. tabl. 2
Oznaczenie Odchyt-
wymiaru Nazwa ka wy-
miarowa
- -
s Odlegto$é wcigcia zabierajacego igle od +100
kolanka plaszczki P =30
Is Dtugos$é wcigcia zabierajacego igle od +100
kolanka P
~. ls Glebokoéé weigcia zabierajacego R%aszcz- +50
ki P
b, Grubo$¢ plaszczki - -40
b, Grubos¢ $cianki wnegki +50
hy hay hs Wysoko$¢ kolanka +100
-50
hy Wysoko$¢ haczyka plaszczki P -50
hsf Wysokoéé czeSci prowadzacej plaszezki +100
' P i podpychajacej ptaszczki S. -30

2.4.3. F — plaszczki przytrzymujaco-spychajace
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Rys. 7. FD plaszczka przytrzymujaco-spychajaca dolnego cylindra
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Rys. 8. FGA ptlaszczka przytrzymujaco-spychajaca gornego cylindra
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Rys. 9. FGB ptlaszczka przytrzymujaco-spychajaca gérnego cylindra
typu B

Oznaczenie Nazwa
1 Cze$¢ prowadzgca
Li Kolanko
1.2 Stopka
13 Powierzchnia boczna
2 Czg8¢ przytrzymujaco-spychajaca
2.1 Nosek
2.2 Wcigcie

Tablica 4. Nazwy glownvch wymiaréw i odchytki wymiarowe plaszczek
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3. WYMAGANIA

3.1. Material. Tasma stalowa w gatunku NI10E lub
NOE wg PN-84/H-85020, wykonaniu wg PN-72/

- H-92320 i PN-77/H-92330.

3.2. Wymiary i odchylki wymiarowe. Wymiary
i ksztaltty ptaszczek powinny by¢ zgodne z dokumenta-
cja techniczng. Odchyiki wymiarowe plaszczek:

P — plaszczek prowadzacych — wg rys. 21 tabl. 2,

S — ptlaszczek sterujacych — wg rys. 4, 5, 61 tabl. 2,

F — plaszczek przytrzymujaco-spychajacych — wg
rys. 7, 8, 9 i tabl. 4,

Z — plaszczek zamykajacych — wg rys. 10 i tabl. 4.

3.3. Twardos¢ — wg tabl. 5.
Tablica §

Twardos¢

Rodzaj ptaszczek
‘ Wg Rockwella
HRA

wg Vickersa
HVyo

520610

P — plaszczki prowadzace 7679 l
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cd. tabl. 5

Rodzaj ptaszczek Lrardasc

’ wg Rockwella | wg Vickersa
HRA HV o
. S — plaszczki sterujace 7376 450520
F — plaszczki przytrzymuja- i

co-spychajace 7376 450520

a 7 — plaszezk! zamykajgce . 73-+76 450-+520

3.4. Wykonanie

3.4.1. Chropowatos$¢ powierzchni. Powierzchnie plasz-
czek powinny by¢ polerowane, jasne, bez barw nalo-
towych, plam, rdzy i peknigé. Krawgdzie ptaszczek po-
winny byé zalamane. Na powierzchniach bocznych do-
puszcza si¢ drobne pojedyncze wady nie tworzace sku-
piefi, jak: weglebienia, rysy i wzery oraz zgrubienia nie
przekraczajace wymiaru nominalnego. Chropowatos¢
powierzchni bocznych i szlifowanych powinna odpo-
wiada¢ wartoéci R, 2,5 pm, a powierzchni frezowanych
i wykroju R; 10 pm. \

3.4.2. Krzywizna plaszczek. Dopuszczalna krzywizna
grzbietowa plaszczki prowadzacej P i S — sterujacej
— wg rys. 11
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Rys. 11. Dopuszczalna krzywizna grzbictowa ptaszezki prowadzace]

P i sterujacej S
Krzywizny grzbietowej plaszczki F przytrzymujaco-
spychajacej i Z — zamykajacei nie okresla sig.
Dopuszczalne krzywizny boczne:
— dla ptaszczki P prowadzacc i S sterujacej — do
0,08 mm,
— dla ptaszczki F przytrzymujaco-spychajacej 1 Z —

zamykajacej:
— dla grubosci do 0,25 mm — 0,03 mm,
— dla grubosci powyzej 0,25 mm — 0,05 mm.

3.4.3. Rozmagnesowanie. Plaszczki powinny byc cal-
kowicie rozmagnesowane.

4. BADANIA

4.1. Rodzaje badan

a) sprawdzenie wymiaréw i odchylek (3.2),

b) sprawdzenie twardosci (3.3),

c¢) sprawdzenie wykonania (3.4).

4.2. Przygotowanic partii do badan. Parti¢ stanowia
plaszczki jednego rodzaju jednorazowo dostarczane od-
biorcy w liczbic nic mniejszej iz 300 sziuk.

4.3. Sposéb pobicrania provek. 7 kozdel partn naleZy
pobra¢ probke zgodnie z PN- 83/N-0301C sposobemi (0-
sowym na §lepo. Liczno$¢ probki dla poziomu kontrol:
ogdlnego 1 wg PN-79/N-03021.

4.4. Plan badania. Przyjeto plan badania jednostop-

K ON
Informacje dodatkowe

niowy, kontrole normalng oraz wadliwo$¢ dopuszczal-
na w: = 4,0% wg PN-79/N-03021 tabl. 2-A.

4.5. Opis badan

4.5.1. Sprawdzenie wymiaréw przeprowadza si¢ za
pomoca.uniwersalnych narzedzi pomiarowych w zalez-
noéci od stopnia doktadno$ci wymiaru.

4.5.2. Sprawdzenie twardo$ci. Pomiar twardosci na-
lezy wykonywaé¢ metoda Rockwella w skali A HRA
przy obciazeniu catkowitym 588 N 60 kG wg PN-78/
H-04355. Pomiar nalezy wykonaé co najmniej w 2 miej-
scach plaszczki. Metoda badania twardosci jest metoda
Vickersa przy obciazeniu 98 N (10 kG) zgodnie
z PN-78/H-04360.

Przeliczenie twardosci ze stopni twardosci Vickersa
na Rockwella nalezy wykonywac wg PN-76/H-04357.

4.5.3. Sprawdzenie wykonania

4.5.3.1. Ocena powierzchni. Ocene powierzchni nale-
7y wykona¢ za pomoca lupy 5X, a wielko$¢ zgrubien
za pomoca mikrometru. Sprawdzenie chropowatosci
powierzchni wykonuje si¢ przez pordwnanie z wzorcami
chropowato$ci wg PN-76/M-04254.

4.5.3.2. Sprawdzenie krzywizn

a) grzbietowych ptaszczek P i S wykonuje si¢ na ply-
cie z rowkami na kolanka; szczeling powstata migdzy
ptyta a plaszczyzng grzbietowa plaszczki w czgSci pro-
wadzacej lub podpychajacej nalezy mierzyC szczelino-
mierzem,

b) bocznych wykonuje si¢ za pomoca sprawdzianu
szczelinowego. ‘

Szerokos¢ szczeliny stanowi sumg

dla ptaszczek P i S — (b + 0,08 + 0,03),

dla ptaszczek F i Z — (b + 0,05 = 0,03 + 0,02) wg
34.2.C.

Chwytajac plaszczkg za kolanko nalezy wprowadzi¢
ja w szczeling na ca'ej dtugodci. Plaszczka pod wlasnym
cigzarem powinna @7 25¢ przez szczeling. Plaszezki po-
winny by¢ rozmag - szowane. |

4.5.3.3. Sprawdzenic rozmagnesowania polega na
sprawdzeniu braku wzajemnego oddzialowywania ma-
gnetycznego miedzy poszczegdlnymi plaszezkami.

4.6. Ocena wynikéw badan.

Badana ptaszczke nalezy uznaé za niedobra, jezeli
co najmniej jedno z badan wg 4.1 da wynik ujemny.

Parti¢ plaszczek nalezy uzna¢ za zgodng z wyma-
ganiami normy, jezeli liczba sztuk niedobrych w ba-
danej probee nie przekroczy dopuszezalnej liczby sztuk
kwalifikujacych m, wg PN-79/N-03021 tabl. 2A.

Liczba partii Znak li- | Liczno$é | Wadiiwoé¢ dopuszezalna
N terowy licz- | probki T T
stk pos | Y| ifikuiaca | kwalifiku-
B ) m jaca
ma
i SO0+ 1200 G ! 32 3 4
20t 2700 ¢ i H 30 i S 6
p0r- oo | g | 7 8
10001+ 35000 K 125 10 11
350012150000 L 200 14 15
ITE €




Informacje dodatkowe do BN-89/1869-01 ‘ 5

1. lnstytucjé opracowujaca norme: Centralny Oérodek Badawczo-
-Rozwojowy Przemystu Artykutléw Technicznych i Galanteryjnych,
1.6dz.

2. Normy i dokumenty zwigzane
PN-84/H-85020 Stal weglowa nérz¢dziowa. Gatunki
PN-72/H-92320 Ta$ma stalowa walcowana na zimno. Wymiary i ro-

dzaje powierzchni 7
PN-78/H-04355 Pomiar twardosci metali sposobem Rockwella
PN-78/H-04360 Pomiar twardosci metali sposobem Vickersa
PN-76/H-04357 Tablice twardoéci stali i staliwa wedlug Vickersa,

Briinella, Rockwella
PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybér sztuk

do prébek

INFORMACJE DODATKOWE

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza
wg oceny alternatywnej. Plany badania

3. Literatura '
Katalog Zaktaddéw Igiet i Czesci do Maszyn Dziewiarskich FAMID
" w Lodzi. ‘ i
Katalog IGLA — AKRA CSRS Narodni Podnik Ceske Budejowice

4. Autorzy projektu normy: inz. Stanistaw Karasifiski, inz. Sta-
nistaw Sztuka — Zaklady Igiel i CzeSci do Maszyn Dziewiarskich
FAMID, L6dZ, mgr inz. Ewa Walewska, Centralny Osrodek Badaw-
czo-Rozwojowy Przemystu Artykutéw Technicznych i Galanteryj-
nych, Lodz.
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