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LWSTEP
1. 1. Przedmiot normy, Przedmiotem nbr-my sa higienicz-

ne warto$ci parametréw akustycznych, obowiazujace nowo

konstruowane maszyny widkiennicze,

1.2, Zakres stosowania normy. Normg nalezy stosowad
przy ocenie wartodci parametréw akustycznych, ujetych w
dokumentacji technicznej, osiaganych w prototypach, se-
riach informacyjnych i produkcy jnych nowo konstruowa-
nych maszynh widkienniczych,

Norma dotyczy maszyn witdkienniczych projektowanych od
1 lipca 1980 r, Od 1 stycznia 1985 r, higieniczne war-
toSci parametréw akustycznych obowigzywaé beda . wszyst-

kie produkowane maszyny witdkiennicze,

1,3, Symbole i okredlenia

Ly (A) - skorygowany poziom mocy akustycznej dB(A),
LdT(A) - poziom dZwigku w odlegtodci 1 m od zewne-

trznego obrysu maszyny, dB(A),
Ly; ~ poziom cisnienia akustycznego w j- tym pas-

mie oktawowym na stanowisku pracy, dB,

1) BN-76/1807-01, 00 w zakresie p, 1,2 b) oraz BN-76/
1807-01, 01 w zakresie maszyn nowo projektowanych,

x - parametr zaggszczenia, dB,
Yy = parametr jednoczesnosci pracy maszyn, dB,
KAj - wskaznik dla j-tego pasma oktawowego, dB,
. . . . 2
S - pole powierzchni pomiarowej, m",
11 - dtugoéé maszyny, m,
l2 - szerokos¢ maszyny, m,

l, - wysoko$é¢ maszyny, m,
. . 2
q - wskaznik zaggszczenia, sztuk/m",
ED - $redni wzgledny czas pracy, %,

t, - czas pracy, min,

- czas postoju, min,

1,4, Higieniczne wartosci parametrdw akustycznych -

warto$ci obliczone dia pojedynczych maszyn, przy stoso-
wanym w przemy$Sle wskaZniku zageszczenia maszyn @ i
érednim wzglednym czasie pracy maszyn ED w taki spo-
séb, aby dla hali fabrycznej poziom hatasu na stanowis~

kach pracy nie przekraczat granicznej wartoéci 85 dB(A},

odpowiadajacej wartosci wskazZnika oceny hatasu N80,

2, WYMAGANIA

2, 1, Higieniczne wartosci parametrdéw akustveznvch pod-

stawowych rodzajéw maszyn podano w tabl, 1,

Tablica 1
Podstawowe parametry maszyn Dopuszezalie para-
metry akustyczne
Rodzaje maszyn 3
y : L, L, [ q ED Ly(A) Ly (A
2
m sztuk/m % dB( A)
2,0 +3,2 | 1,0 :2,0 1,0+ 1,9 0,10 + 0, 15 89 75
Krosna : 80 -~ 90
3,2 +5,2 1,0+ 3,5 i,2+1,8 0,05 + 0,03 95 79
P d ki 1 skre-
razgdzarki i skre 10 = 20 0,6 1,3 1,6+2,4 0,01 = 0,04 90 + 100 95 75
car\kl ’ 1 ? ? El ?
Rozciggarki 1,4 +3,2 | 1,2:7,6 1,5+1,8 0, 06 =9, 07 20 + 100 91 77
Przewijarki mecha-~ . . .
niczne i automatyczne | %8 %160 | 1,2+1,5 1,6 +1,8 0,02 100 95 7
%
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2 ; BN-79/1807-03
cd, tabl, 1
~ (]
Podstawowe parametry maszyn Dopuszczaine para-
metry akustyczne
Rodzaje maszyn -
Ly Ly ly q ED Lp(A) | Lg(A
m sztuk/mz %W dB(A)

Zgrzeblarki 3,0 15,0 1,7+ 3,2 1,5+ 2,1 0,10 + 0,015 90 = 100 93 74
Maszyny przeszywa- : :
_ ¥ ¥ 3,0:3,8 1,2 1,5 0,05 = 0,07 90 : 100 91 76
jace
Automaty poficzoszni-
o y P 0,5+1,6 0,6 1,2+ 1,3 0,34 +0,29 | 90 + 100 85 73
Szydetkarki cylin-
dryczne duzych $red- 1,6+2,5 1,2 :2,5 1,8+2,9 0,140 =+ 0,074 90 + 100 89 73
nic '
Osnowarki 2,5+3,5 | 0,5:1,2 2,8:2,9 0,110 +0,059 | 90 = 100 20 74
Przemystowe maszyny 0,9+ 1,1 0,5+0,6 0,8 0,2:0,4 15+ 40 97 86
do szycia wymiary ze stofem

2,2, Higieniczne wartosci parametréw_akustycznych po-
zogtalych rodzajéw maszyn widkienniczych nalezy indywi;

dualnie obliczaé na stanowisku pracy w pasmach oktawo-

wych o czestotliwoéciach §rodkowych od 31,5 Hz do

8000 Hz dla wska2nika oceny hatasu N80 wg PN-77/
N-01310, 01 tabl, 3 z nastepujacych wzoréw:
‘ no oi(Lpy,-x-y+Ka;)
L,(A) =10|g_21 10 ] ] (1)
J-
n : .
Ly (A) =1013 % 1000 (L -x-y-101g S +K 4;) (2)
1 I

w ktorychg
- wyclag wartosci LMJ- w poszczegdlnych pasmach

oktawowych na stanowisku pracy dia N8O podano w

x - odczytaé z BN-78/1807-02, 00 tabl, 1 w zaleznosci
od q, obliczonego wg wzoru (3) wymienionej normy,

y - odczytaé z BN-78/1807-02, 00 tabl, 2 w zaleznosci
od

100 t,

Eb=+ 71,

' 1
S=ﬂ‘a(b+c),gdzie: a=-5'- +1; b= —;—+I; c=1l,+1

2, 3, Wyznaczanie parametréw akustvcznych maszyn dia

poréwnania ich wartoéci z higienicznymi war-toéciamin(A)

tabl, 2. i L,(A) wg BN-78/1807-02, 00,
1
Tablica 2
) Czegstotliwo$é Srodkowa pasm oktawowych, Hz
J
31,5 | 63 125 250 500 1000 2000 4000 8000
Lp;, dB(A) 110 99 92 86 83 80 78 76 74
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