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1. WSTEP

Przedmiotem normy sa postanowienia ogélne 2z zakresu
pakowania, przechowywania i transportu maszyn witékien-

niczych,

2. PODZIAL WYROBOW

2.1, Grupy wyrobéw.‘ W zaleZnoSci od ksztattu, sposobu

pakowania | zastosowania wyrobu z zakresu maszyn wié-
kienniczych dzieli sig na grupy:
A - wyroby kompletne, wjelkogabarytowe; cigzkie, wy-

magajace mocowania do dna opakowania {rp. maszyny, sek-
cje maszyn, montowane zespoty i podzespoty),

B -~ wyroby o przekroju okragtym, obrobione, odporne
na wstrzasy, hieodporne nha wptywy atmosferyczne (rp.wal-
ki i wrzeciona),

C - wyroby o réinych przekrojach, prostoliniowe o ob-
rdébce zgrubnej, odporne na wstrzasy i wptywy atmosfery.
czne (np. potaczenia | ksztattowniki),

D - wyroby o konstrukcji przestrzennej, obrobione
zgrubnie lub tylko czeSciowo, odporne na wstrzésy T wply=
wy atmosferyczne (np, podstawy i szkielety),

E - wyroby o konstrukcji iwartej, cigzkie, odporne na

wstrzasy, lecz o matej odpornosci na wptywy atmosferycz-
ne {np. przektadnie, silniki, transformatory),

‘F - wyroby o konstrukcji przestrzennej, lekkie blasza-
ne lub z tworzyw sztucznych, odporne na wptywy atmosfe-—
ryczne (np, osfony, pokrywy, koryta, wanny),

G - wyroby o konstrukcji przestrzennej z rd3nych ma-

teriatéw potaczone ze sobga, odporne na wstrzasy, nieod-
porne na wp&ywjatmosferyczne {np. szczeblaki),
H - wyrocby kompletne o sztywnych obudowach, mafo od-

porne na wstrzasy i wpltywy atmosferyczne {np. szafy ste-
rownicze elektryczne),

I - drobne elementy sktadowe maszyn widkienniczych
wystepujace jako czeéci zamienne lub czeéci kooperowane

oraz komplety obi¢ zgrzeblacych wysytanych z maszyng,‘

2. 2. Rodzaje trwatoéci zabezpieczenia wyrobéw

K - krétkotrwate (do dwunastu miesigcy przechowywa-
nia), '
L. - dtugotrwate (ponad dwanascie miesigcy przechowy-

wania),

3., PAKOWANIE

3.1, Liczba stopni pakowania wyrobdw, Maszyny i urza-

dzenia widkiennicze pakuje sig:

a) jednostopniowo (Wyréb pakowany bezposrednio do o-
pakowania transportowego} - wg podziatu w 2, 1, grupy wy-
robéw C, D, E i F,

b) dwustopniowo (wyréb wktadany do opakowania trans-
portowego po uprzednim opakowaniu jednostkowym lub
zbiorczym, np, w torbe, pudetko lub owiniety) - wg po-

dziatu w 2,1, grupy wyrobdéw A, B, G, Hi l.

3, 2. Przygotowanie wyrobdéw do pakowania

3.2, 1. Dokumentacja demontazu, przygotowania do pako-

wania | kompleksowoéé w opakowaniu, Katda maszyna Iub

urzadzenie dla przemystu widkienniczego powinha mieé o-
pracowana dokumentacjg demontazu przygotowana do pako-

wania w formie instrukcji,

3.2.2, Kompletowanie, Maszyny lub urzadzenia wtdékien-

nicze albo zgromadzony zespdt maszyn powinny byé przed-
stawione do zapakowania w stanie catkowicie zmontowanych’
podzespotdw stanowiacych komplet, po odebraniu z wyni.-
kiem pozytywnym przez kontirole jakoséci przedsigbiorstwa
produkcyjnego i Polcargo,

Wewnatrz kazdego opakowania transportowego halezy u-
miescié specyfikacje zawartosci. Przy specyfikacji do-
tyczacej czesci naleiy wprowadzié metkowanie zgodnie z

symbolika katalogowa,

3,.3. DemontaZ i przygotowanie do pakowaniai transpor-

tu nalezy przeprowadzié na podstawie dokumentacji demon-

tazu lub instrukcji,
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3,4, Konserwacja

3,4,1, Pomieszczenie do konserwac]i powinno byé czys-

te, bez kurzu, opardw i gazdw Zracych, pomieszczenie kry
te dachem powinno mieé mozliwoéct ogrzewania. Wilgotnoéé
wzglgdnha nie powinna przekraczaé 70%, a temperatura po-
winna byé w granicach 10 25°C. Dobowe wahania tem-—
peratury nie powinny byé wigksze niz 1OOC.

3.4,2, Oczyszczenie powierzchni. Powierzchnie nie la-

kierowane wyrobdéw metalowych przed zakonserwowaniem
powinny byé oczyszczone. Oczyszczenie polega na usunig-
ciu z powierzchni wyrobu takich zanieczyszczerh, jak pot,
zawilgocenie, pyt, brud, resztki chiodziwa po obrébee,
olej, smar itp.

Oczyszczenie powierzchni nalezy przeprowadzi¢ nastg-
pujacymi metodami:

a) oczyszczenie rozpuszczalnikami przez pocieranie Iub
szczotkowanie, \

b) oczyszczenie rozpuszczalnikami przez zanurzenie
lub natrysk,

c) oczyszczenie w wodnych kapiefach alkalicznych lub
emulsyjnych,

d) oczyszczenie mechaniczne.

Zaleca sig stosowanie metody wg a) przy utyciu nafty -
zmywacz Antykor wg PN-'?I/C—96043 tub benzyna ekstrak-

cyjna Il wg PN-56/C~96022.

3.4,3, Zabezpieczenie przed korozja maszyn widkien—
niczych. Rodzaj $rodka konserwujacego dla poszczegdl-

nych typéw i rodzajéw zabezpieczenia wyrobdéw podano w
tabi, 1.

Tablica 1

Rodzaj trwatosci
zabezpieczenia
wyr obdéw

Srodek konserwujacy

smar ochronny £t TG wg PN-63/
K C-96147 lub Antykor 1 wg
PN-73/C-96079

smar ochronny Antykor 2 wg
L PN-73/C-96079 oraz papier lik
7 wg PN-76/P-50450

Dopuszcza sig réwniez stosowanie innych $rodkéw kon-
serwujacych nie gorszych od Srodkéw wymienionych w
tabl, 1.

Elementy urzadzen elektrycznych, znajdujacych sie w
obudowie, np. w szafie sterowniczej i pulpitach, jak styki,
koﬁcéwki, listwy tgcznikéw itp, nalezy zabezpieczyé przed
korozja powlekajac cienka warstwa smaru ochronnego,
Skrzynki przektadniaowe powinny byé¢ zabezpieczone z ze-
wnatrz érodkami smarnymi przewidzianymi do eksploata-
cji w okresie docierania,

3,5, Wymagania dotyczace opakowar i materiatéw opako-

waniowych

3.5, 1. Wymagania dotyczace materiatéw opakowaniowych

- wg tabl, 2,

Tablica 2

nowe i teksturowe, Pudetka

Lp. Rodzaj materiatu Wymisgatile
wg
1 | Papa asfaltowa (na tekturze) PN-79/B-27617
2 | Papa smotowa {na tekturze) PN-77/B-27604
3 | Benzyna do ekstrakcji PN-56/C-96022
4 | Nafta zmywacz { Antykor) PN-71/C-96043
5| Smary ochronne { Antykor ) PN-73/C-96079
6 | Smary ochronne LTG PN-63/C-96147
7 | Skrzynki | komplety skrzynkowe
z tarcicy PN-72/D-79601
B8 | Skrzynki i kompleéty skrzynko-
we, Jakosé PN-72/D-79602
9 | Skrzynki drewniane o masie za-
wartoéci od 151 do 1000 kg PN-73/D-79604
10 | Skrzynie | komplety skrzynio-
we o masie zawartoéci powyzej
1000 kg PNw-74/D-79606
11 | Klatki drewniane o masie za-
wartosci do 1000 kg PN-75/D-79607
12 | wetna drzewna PN-74/D-94000
13 | Tarcica iglasta ogélnego przezna-
czenia PN-75/D~96000
14 | Tarcica liéciasta ogdinego prze-
znaczenia PN-72/D-96002
15 | Sklejka ogéinego przeznaczenia PN-71/D-97003
16 | Ptyty widrowe prasowane PN-72/D-97004
17 | Blacha cynkowa PN-71/H-92125
18 | Walcéwka i prety stalowe - ogdl-
nego zastosowania PN-75/H-93200,02
19 | Prety statowe walcowane ptaskie | PN-72/H-93202
20 | Tasma stalowa walicowana na
zimno PN-73/H-92326
21 | Stal walcowana katowniki réwno-
ramienne PN-69/H-93401
22 | Katowniki nieréwnoramienne PN-64/H-93402
23 | Ceowniki PN-59/H-93403
24 | Podktadki okragte zgrubne PN-78/M-82005
25 | Podktadki okragte do konstrukc]i
drewnianych PN—79/M—82019
26 | Sruby ze tbem szeéciokatnym PN-74/M-82101
27 | Sruby ze tbem kwadratowym PN-73/M-82121
28 | Sruby ze tbem szesciokatnym z
gwintem na catej dtugosci PN-74/M-82105
29 | Nakretki szeéciokatne PN-75/M-82144
30 | Nakrgtki kwadratowe PN=75/M-82151
31 | Nakretki szesciokatne wysokie PN-74/M-82155
32 | Wkrety ze tbem stotkowym z
gwintem na catej dtugosci PN-74/M-82209
[
33 | Sruby ze tbem grzybkowym pod-
sadzonym PN-76/M-82406
34 | Kofice érubowe PN-75/M-82416
35 | Wkrety do drewna ze tbem sze$-
ciokatnym PN-72/M-82501
36 | Wkrety do drewna ze tbem stoz-~
. kowym PN-72/M-82503
37 | Opakowania jednostkowe karto-

PN-73/0-79401
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cd, tabl, 2

Wymagania

Lp, Rodza] materiatu
wg

38 OCpakowania transportowe tek-

turowe. Pudta PN-73/0-79402

39| Papiery i kartony antykorozyj-
ne PN-76/P-50450

40 Papier pakowy asfaltowany

oraz podtoie do asfaltowania PN-75/P-50451

41 Folia rozdmuchiwana z uplas-
tycznionego polichlorku winy- )
lu BN-64/6353-01

42 Folia zdwojona z plastyfiko-

wanego polichlorku winylu BN-75/6353-02

43 Folia opakowaniowa z poliety-

lenu o matej gestosci BN-74/6365-01

44| Folia kalandrowana konfek-
cyjna z plastyfikowanego
polichlorku winylu

BN-75/6353-05

45| Ptyty piléniowe, Plyty twarde

zwykte BN-74/7122-11.21

46 | Plyty piléniowe, Pilyty bardzo

twarde, Wymagania techniczne BN-74/7122-11.22

47| Gwozdzie budowlane, Gwoidzie

papowe BN-70/5028-13

48 | Gwoidzie budowlane. GwoZdzie
Z trzpieniem okragtym i kwadra-

towym BN-70/5028-12

49 | Papiery pakowe zwykie BN-66/7326-01

50| Papiery workowe BN-75/7326-10

Dopuszcza sie stosowanie innych materiatéw uzna-
nych przez Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy
Opakowa# za réwhorzedne lub lepsze od materiatéw wy-
mienionych w tabl, 2,

3,5,2, Wymiary opakowaﬁ i elementéw opakowah

3.5, 2. 1. Wymiary opakowan,Opakowania do maszyn i

urzadzeh widkienniczych oraz czeéci maszyn, ktérych wy-
miary gabarytowe na to pozwalaja, powinny mie¢ wymiary
wg PN-78/0—79021, Pozostate opakowania powinny mieé
wymiary dostosowane do wymiaréw gabarytowych maszyn
wtékienniczych lub ich zespotdéw oraz powszechnie ufywa-

nych érodkdéw przewozowych,

3.5,2, 2, Wymiary elementéw opakowarh - wg PN-73/
D-79604 | PN-74/D-79606,
Wymiary elementdéw opakowan nalezy tak dabraé, aby

spelnione zostaty wymagania odpornosci na uszkodzenia
mechaniczne opakowari do maszyn i urzadzehi wg PN-73/
O-79101,

Jednym 2 czynnikéw doboru wymiardéw elementdw opako-
wafi jest znajomosé wielkosci narateih wynikajacych z za-
stosowanych rodzajéw $rodkdéw transportu oraz wielokrot-
- noéci przetadunkéw w czasie drogi od producenta do od-

biorcy.

3,5, 3, Wytyczne dotyczace doboru konstrukcji _opakowar

3.5,3, 1, Zasady ogblne, Opakowania powinny byé dobra-

ne do konkretnych wyrobdéw, dostosowane do nich wvmia-

rami i wyposazeniem. Powinny byé wykonywane wg szcze-

gdtowe] dokumentacji techniczne] lub norm zaktadowych,

3.5.3.2, Rodzaje opakowar, Do pakowania maszyn wié-

kienniczych oraz ich czeéci stosuje sie nastepujace rodza-
je opakowan;

a) pudetka wg PN-73/0-79401 i pudetka tekturowe wg
PN-73/0-79402,

b) skrzynki drewniane wg PN—72/D—7960|,

c) skrzynie drewniane wg PN-73/D~79604 i
D-79606,

PN-74/

d) skrzynki z poszyciem ze sklejki nalety wzmocnié lis-
twami skrajnymi co 600 mm, listwy poérednie powinny byé
prostopadte do wigkszego wymiaru eiementu,
elementu

W przypadku gdy drugi wymiar przekracza

1000 mm, nalety stosowad listwy poérednie prostopadte
do obu krawedzi elementu, Odlegtoéé miedzy listwami nie
powinna przekraczaé 1000 mm,

e) skr-lzynie z poszyciem z ptyty pilSniowej, w ktérych
nalezy stosowac ten sam ukfad listew poérednich z tym, %e
odlegtodé miedzy listwami nie powinna przekraczaé odpo-
wiednio 400 i 800 mm. Wymagania dotyczace rozstawu 1=
stew nie dotycza skrzyh o masie powytej 500 kg,

f) opakowania kombinowane metalowo-drewniane,

g) opakowania czgsciowe; wytyczne stosowania - wg
BN-77/7160-01.

Opakowania stosowane jako opakowania do wielokrotnego
uzycia powinny mie¢ potaczenia elementéw umozliwiajace

ich demontaz,

3.5.3.3. Pudetka i pudta tekturowe, Do drobnych czesci

maszyn witdkienniczych lub ich wyposazenia nalety stoso-

waé pudetka tekturowe dobierajac je wg PN=73/0-79401,
Jako opakowania transportowe do drobnych cz.géci " ma-

szyn i wyposazenia zaleca sig stosowad pudita 2z tektury

falistej (forma konstrukcyjna K) wg PN-73/0.79402,

3.5,3,4, Skrzynki drewniane, Dobér konstrukcji skrzy-

nek drewnianych zbijanych z tarcicy wg PN-72/D-96002 {ub
wg PN-72/D-79601. Zaleca sig stosowanie il lub Il formy
konstrukcyjne] skrzynek, Stosuje sie je do czeéci maszyno

masie brutto do 150 kg,

" 3.5.3.5, Skrzynie drewniane, Do maszyn widkienni-

czych i ich cze$ci o masie nie przekraczajacej 1000kg na-
tety stosowad skrzynie o konstrukcji okreélonej w PN-73/
D-79604, przy czym do pakowania maszyn witékienniczych
moga byé uiyte tylko niektére typy skrzyd  wg PN-73/
D-79604, a mianowicie:
forma konstrukcji 1l wgrys, 2,
forma konstrukcji IV wgrys, 4,
forma konstrukcji VI wgrys, 6,
7.

forma konstrukcji Vil wgrys,
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Do maszyn wtékienniczych i ich czeéci o masie ponad

1000 kg naleZy dobieraé skrzynie wg PN-74/D-79606,

3.5.3.6, Skrzynie o poszyciu ze sklejki lub ptvty pilé-
niowej zaleca sig stosowaé do opakowari wyrobéw o masie
brutto nie przekraczajacej 150 kg,

Dopuszcza sie stosowanie skrzyl o poszyciu ze  sklejki
fub ptyty piléniowej albo opakowar klatkowych wg PN-75/

D-79607 Iub podobnym do maszyn o masie powy2ej 1000 kg
wg dokumentac]i technicznej (po uprzednim uzgodnieniu z

odbiorca).

3.5,3,7, Opakowania kombinowane metalowo-drewniane,

W szczegdbinych przypadkach jako opakowania wielokrotne
do wysytki maszyn wtékienniczych, np, ha targi i wystawy
moga by¢é stosowane opakowania, w ktérych elementy nodne
wykonane sa z ksztattownikéw stalowych, a poszycie ze
sklejki wg PN-71/D-97003 lub ptyty widrowe] wg PN-72/

D-97004,

3.5,.3.8, Cpakowanhia czeéciowe, Ze wzgledéw ekonomi-

cznych moina stosowaé opakowanie czesciowe wg BN-77/
7160-01 w przypadkach, gdy warunki techniczne wyrobdw

nie wymagaja opakowai petnych,

3, 5.4, Sposéb pakowania

3.5.,4.1. Wyroby grupy A - kompletne, wielogabarytowe,

cigzkie wymagajace mocowania do dna opakowania pakuje
sie dwustopniowo,
Pierwszym stopniem pakowania Jest owinigcie " papierem

antykorozyjnym lub folia polietylenowa,

Drugim stopniem jest wtofenie do skrzyni drewnianej
lub skrzyni z poszyciem ze sklejki lub plygy piléniowej,

Wyrdéb mocowany jest do dna opakowania bezpoérednio
za pomoca $rub lub wkretéw oraz elementéw unieruchamia-
Jacych,

Wszystkie elementy ruchome zamontowanych - podzespo-

téw powinny byé zabezpieczone przed moiiiwodcia zmiany
potoczenia,
Przykiad zapakowania maszyny Iub jej sekc]i wraz z

zamocowaniem do skrzyni przedstawiono narys, 1 2,

3.5 4.2, Wyroby grupy B o przekraoju ckragtym. obrabia-

ne odporne na wstrzasy, nieodporne na wptywy atmosfery-
czne pakuje sie dwustopniowo, Pierwszy stopieh - owinig~
cie w papier antykorozyjny lub w rekaw z folii polietyleno-
wej, Drugi stopief — wtozenie do skrzynki drewnianej o
poszyciu z ptyty piléniowe] lub do pudia tekturowego (mare
wrzeciona),

Watki wieszane sa za czopy w pozycji poziomej ha wkta-
dach profilowanych, unieruchamiajgcych, Wrzeciona moga
byé umieszczone we wktadach profilowanych zaréwno w

pozycji poziomej, jak i pionowej,

Watki lekkie o pobocznicy wykonane] z blachy ocynkowa-

nej moZna pakowaé jednostopniowo bez stosowania wkia-
dek profilowanych, oddzielajac je warkoczami z wetny
drzewnej, !

Miejsca bez powtok galwanicznych nalezy zabezpieczyé
owinieciami w sposéb podany nizej,
Przyktad zapakowania watkdéw podano na rys,3, a wrze-

cion na rys, 4,

\BN-78/1809 -07-1 |
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Rys., 2

3.5.4,3, Wyroby grupy C o réznych przekrojach, prosto-

liniowe o obrdébce zgrubnej, odporne na wstrzasy i wplywy
atmosferyczne pakuje si¢ jednostopniowo w skrzynie drew-
niane o poszyciu z ptyty piléniowej warstwami przektada-
jac przektadkami drewnianymi, Dopuszcza sie stosowanie

jako przektadek warkoczy z wetny drzewnej.

3.5.4,4, Wyroby grupy D o konstrukcji przestrzennej,

czesciowo obrabiane zgrubnie, odporne na wstrzasy i wphe-

IBN'78//309'07‘43| wy atmosferyczne, w zaleznosci od wielkosci, przewozi

sie bez opakowania, pakuje sig cz¢sSciowo tworzac jedno-
stkl tadunkowe lub pakuje sie w skrzynie drewniane po~

dobnie jak w 3, 5. 4, 2,

3.5.4. 5, Wyroby grupy E o konstrukcji zwartej ciezkie,

odporne na wstrzasy, lecz o niewielkiej odpornosci na
wptywy atmosferyczne pakuje sie jednostopniowo w skrzy-
nie lub skrzynie z poszyciem ze skiejki w zaleZnosci od
wielkosci jednosztukowo lub wielosztukowo, W przypadku
pakowania jednosztukowego wyroéb mocuje sie do dna opa-
kowania,

Przyktad jednosztukowego zapakowania silnika elektry-

cznego komutatorowego przedstawiono na rys, 5 W przy-

-
Z
N
3
z
N
%

padku zapakowania wielosztukowego, poszczegdine wyroby

unieruchamia sie za pomoca listew drewnianych przybija-

nych do écian i dna opakowania,

Przyktad wielosztukowego zapakowania przektadni i sil-

nikéw elektrycznych podano na rys, 6,
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Rys, 5

CRANE-ANE

3.5.4,6, Wyroby grupy F o konstrukcji

przestrzennej,

lekkie biaszane jub z tworzyw sztucznych,
wplywy atmosferyczne i na wstrzasy, pakuje sie jednostop-

niowo w skrzynie lub klatki drewniane, lub w skrzynie z

poszyciem ze sklejki przektadajac je warkoczami z weiny
drzewne],
3.5,4,7, Wyroby grupy C o konstrukcji przestrzennej

z réinych materiatéw, odporne na wstrzasy, nieodporne
na wptywy atmosferyczne pakuje sie dwustopniowo,

Wyrdéb zwinigty w rolke lub ztozony wktada sig do reka-
wa z folii polietylenowej, a nastepnie do skrzynki drewnia-

nej lub do skrzynki z poszyciem ze sklejki,

-ze sklejki, albo ptyty piléniowej unieruchamiajac

odporne na

Wyroby bardziej odporne na wptywy atmosferyczne mo-
sna pakowaé jednostopniowo w skrzynie drewniane lub w
skrzynie z poszyciem ze sklejki unieruchamiajac wyroby
poprzecznymi listewkami drewnianymi przybitymi do " bo-

kéw skrzyn,

3.5.4.8. Wyroby grupy H kompletne w sztywnych obudo-

wach, mato odporne na wstrzasy i wptywy atmosferyczne pa-
kuje sie w skrzynie drewniane lub w skrzynie o poszyciu
je we-
wnatrz listwami drewnianymi z wktadkami amortyzujacymi.
Dopuszcza sig unieruchomienie wetna drzewna. W przy-
padku stosowania wetny drzewnej,' wyroby owija sig folia
polietylenowa lub yvktada do pokrowca z folii.
Przyktad zapakowania szafy sterowniczej na wktadach

amortyzujacych podano na rys. 7,

[BN-78/1809-07-7}

Rys. 7

3.5.4.9. Wyroby grupy J, stanowiace drobne elementy

sktadowe maszyn widkienniczych wystepujacych jako czes-

ci zamienne lub czeéci kooperowane, pakuje sig dwustop-
niowo wktadajac jednakowo czeéci do toreb z folii poliety-
lenowej lub do pudetek z tektury, a nastepnie wktadajac

te opakowania do skrzyd lub w skrzynie o poszyciu zesklef
ki, albo ptyty pildniowej z innymi grupami wyrobéw,

Przy hermetycznym opakowaniu drobnych czesci naleky
umieszczaé wewnatrz osuszacze wilgoci lub stosowaé ewa-

kuacje powietrza,

3.5, 4. 10, L_aczenie grup wyrobdw w jednym opakowaniu,

W celu petnego wykorzystania opakowah dopuszcza sie ta-
czenie réznych grup wyrobdw w jednym opakowaniu pod wa-
runkiem umieszczenia cigezszych wyrobdéw na spodzie opa-
kowania i niezaleznego unieruchomienia wyrobéw poszcze-
gdlnych grup, -

3.6, Znakowanie, Na kaZdym opakowaniu transportowym

powinny znajdowaé sie co najmniej nastepujace oznaczenia:
a) znak producenta,
b) oznaczenie wyrobéw wg normy przedmiotowej lub do-

kumentacji konstrukcyjnej,
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c) znaki stosowane na jednostkach opakowaf transporto-
wych wg PN-76/0-79252, jak np.:

= Miejsce zaktadania stropéw wg p. 2,.4,5rys, 18,

- hakami bezpoérednio nie zaczepiaé wg p.2.4.2 rys, 15,

~ chronié przed wilgocia wgp. 2. 4.6 rys. 19,

- Yostroznie kruche! wgp. 2.4.1 rys, 14,

- Ngéra' nie przewracaé wg p, 2,4,3 rys, 16,

- érodek cietkosci wgp, 2,4,7rys, 20,

d) znaki informacyjne:

- masa brutto,

ponadto w zaleinoéci od zawartoéci opakowania dopusz-
cza sig sktadowanie skrzyh w stosy lub niezbedny sposéb
manipulacji,

Miejsce i sposéb rozmieszczenia znakéw wg PN-76/

0—79252,' Skrzynie zawierajace segmenty maszyn do tacze-
nia powinny byé znakowane w taki sposdb, aby byt znany
kolejny numer segmentu oraz okreslone byty strony, ktére

nalety taczyt.

4, PRZECHOWYWANIE

4,1, Magazyny, Zaleca sig, aby maszyny widkiennicze

lub ich czesci zapakowane zgodnie z 3.3 byty przechowy-
wane co najmniej w budowlach magazynowych pétotwar-

tych wg PN-74/N-01800. Opakowania oznaczone zna-
kiem chronié: przed wilgocig wg PN-~-76/0~79252 p. 2,4.6
rys, 19, nalely przechowywaé¢ w butlowlach magazynowych

zamknietych,

4, 2, Sposdb skfadowania, Skrzynie z maszynami wié-

kienniczymi i ich czeSciami moga by¢ sktadane w siosy do

wysokos$ci 4 m pod warunkiem, %Ze suma obciakefi na po-

wierzchnig skrzyni doinej nie przekroczy dopuszczalnego
obciatenia dla tej skrzyni, Przy czym, jeieli skiada sig
skrzynie o réznych masach, opakowania o wigkszej masie
powinny byé uktadane w dolnych warstwach stosu, Przy ~ u=-
ktadaniu nalezy sprawdzié, czy zachowana jest ekspioata-
cyjna norma obciaenia powierzchni magazynowe] ENQO wg

PN-77/N-02009 p, 5,3.4b),

4 3, WyposaZenie magazynowe, Magazyny maszyn wib-

kienniczych i czeéci powinny byé wyposaZone w sprzet nie-
zbedny do manipulacji, tj. wézki unoszace widtowe, suwni-
ce o odpowiednim udiwigu w stosunku do masy opakowarn

transportowych,

5, TRANSPORT

Maszyny widkiennicze lub ich czesci w skrzyniach moga
byé przewoione w otwartym Srodku transportowym, Maszy-
ny widkiennicze lub ich czesci w opakowaniach czeécio-
wych lub w pudtach tektur-owyc‘n powinny byé przewoZone
krytymi érodkami transportowymi, Warunki, jakim powin-
ny odpowiadaé poszczegdine rodzaje opakowah oraz sposo-
by pakowania niektérych towardéw podane sg w dekrecie o
przewozie przesytek | oséb kolejami z dnia 24,12.1952 r,
zwanego w skrécie DKP {Dz, U, z 1953 r,, nr 4, poz, 7
wraz z péfniejszymi zmianami), w zataczniku 9, a zasady
tadowania i zabezpieczenia przesytek towarowych w za-
taczniku 10,

W przypadku tadunkéw mieszanych (migdzy innymi wyro-
by w opakowaniach tekturowych) wyroby I2ejsze nalety u-

ktadaé w warstwach gérnych,

KONIEC

Informacje dodatkowe
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INFORMACJE

DODATKOWE.

1. Instvtucja opracowujaca norme - Centralny O$rodek

Badawczo-Rozwojowy Maszyn Wiékienniczych,

2, Istotne zmiany w stosunku do BN-75/1809-07

a) wprowadzono w podziale wg 2, 1 dodatkowo w grupie
pierwszej maszyny i sekcje maszyn rys, 1 i 2, zamiast ozna-

czen cyfrowych wprowadzono duse litery alfabetu tacifi-

skiege

b) znakowanie wg 3, 4 rozszerzono i wyszczegbiniono no-
we i najwainiejsze dila producenta maszyn znaki oznaczenia
wg PN-76/0-79252,

c) sposéb sktadowania wg 4.'3 zostal rozszerzony o do-
puszczalne obciaZenia na powierzchﬁie sktadowania,

d) wyetliminowano postanowienia dotyczace eksportu i

wyrobéw w klimacie tropikalnym,

3, Normy i dokumenty zwiazane

PN-56/C-96022 Przetwory naftowe, Benzyna do ekstrak-

cji

PN-71/C-96043 Przetwory naftowe, Nafta zmywacz (An-
tykor)

PN-72/D-79601 Skrzynki i komplety skrzynkowe z tarci-
cy, zbijane, Wspéine wymagania

PN-73/D-79604 Skrzynie drewniane o masie zawartoéci

od 151 do 1000 kg. Wspélne wymagania-i badania
PN-74/D-79606 Skrzynie i komplety skrzyniowe drewnia-
ne o masie zawartoéci powyzej 1000 kg. Wspélne wy-
magania i badania
PN-75/D-79607 Klatki drewniane o masie do 1000 kg.
Wspdlne wymagania i badania
PN-72/D-96002 Tarcica lisciasta ogdlnego przeznaczenia
PN-71/D-97003 Sklejka ogdlnego przeznaczenia
PN-72/D-97004 Ptyty wibrowe prasowane zwykte
PN-74/N-01800 Gospodarka magazynowa, Nazwy i okred-

lenia podstawowe

PN-77/N-02009 . Wytyczne opracowywania norm, Normy na
opakowanie, przechowywanie | transport
PN-78/0-79021 Opakowanie, System wymiarowy
PN-73/0-79101 Opakowania transportowe, Odpornoéé na
uszkodzenia mechaniczne opakowah do maszyn i urza-
dzeh. Wymagania i badania
PN-76/0-79252 Transportowe jednostki opakowaniowe,
Znaki 1 znakowanie, Wymagania podstawowe

PN-73/0-79401 kartonowe i

Opakowania jednostkowe
tekturowe, Pudetka

PN.-73/O-79402 Opakowania transportowe tekturowe, Pu-
dta

BN-77/7160-01 Opakowanie czeéciowe, Wytyczne stoso-

wania

Pozostate normy zwigzane podane w tabl, 11 tabl, 2,

Dekret o przewozie przesytek i oséb kolejami =z dnia
24,12,1952 r, {Dz. U. nr 4, poz, 7 z 1953) wraz z péi-
niejszymi zmianami {skrét DKP)

Zarzadzenie nr 12 Prezesa Urzedu Rezerw  Pahstwowych

w sprawie sposobu obliczania wskaznikéw {norm) eks-

pioatacyjnego obciaZenia powierzchni magazynowej {ENO)
- Warszawa, Wydawnictwo Urzedu Rezerw Pafstwowych

1970 r.

4, Autorzy projektu normy - mgr inz, Zygmunt Mazur, dr

inZ, Karol Lucewicz - Centralny Oérodek Badawczo-Roz -
wojowy, Warszawa i ob, Pawet Nikodemski =~ Centralny
Osrodek Badawczo-Rozwojowy Maszyn Widkienniczych -

FOLMATEX-CENARO,

5, \wagi do wydania Il, Wydanie bez zmian - uzupetniono

normy zwiazane,
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