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MASZYNY

DO OBROBKI
DREWNA

| URZADZENIA'

NORMA BRANZOWA

Maszyny i urzqdzenia do obrébki drewna
Czopiarko-oklejarki

Sprawdzanie dokladnosci

BN-78
1615-16

SV

Grupa katalogowa IV-5%

1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest sprawdzanie geometrycznej statycznej dokltadnosci

do elementdw meblarskich.

czopiarko-okléejarek

2. Przygotowanie do badai. Czopiarko-oklejarka powinna byé przygotowana do badan zgodnie z PN-67/D-56290 p. 4.2,

3. Sprawdzanie doktadnosci

Odchytki
Rodzaj . Przyrzad dopusz-| rzeczy- ] .
Le pomiaru Szkic .pomjirarzw{z czzlne wiste Sposdb pomiaru
mm
1 2 3 4 5 6 7
1 Poziomo$é pro- poziomnica 0,3 na ustawic poziommice na
wadnic stojaka z rowkiem 1000 prowadnicy stojaka
przesuwnego w pryzmatycz-{ mm przesuwnego, kolejno
kierunku po- nym w miejscach odlegtych
przecznym od siebie o ¥4 bada-
nej dlugosdci i odezyty-
wad jej wskazania, kté-
m re nie mogg przekra-
czaé¢ wartosdci dopusz-
l ] czalnej odchytki;
przeprowadzié pomiar
dla trzech prowadnic
2 Poziomos$é pro- podpora 0,3 na ustawié poziomnice
wadnic stojaka ———- podwdjna 1000 wraz z podpora na
T‘ przesuwnego 3 wg PN-67/ | mm dwéch prowadnicach
w kierunku N D-56290 stojaka przesuwnego
wzdluznym :,..1: zalgcznik w miejscach odlegltych
HE p. 6.2.1.1; od siebie o /4 badanej
ni :: poziomnica dtugosci i odczytywad
':_'_jl jej wskazania, ktére
: : nie mogg przekraczaé
| wartoéci dopuszczalnej
| .4 odchytki;
wykonad pomiar dla
obu skrajnych prowad-
nic w odniesieniu do
prowadnicy $rodkowej

Zgloszona przez Zjednoczenie Przemystu Maszynowego Leéniciwe

jako norma obowiqzujgca od dnia 1 stycznia 1979 .
(Dz. Norm. i Miar nr 10/1978 poz. 51)

Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemysiu Maszynowego Lesniciwa dnia 9 lutege 1978 r.

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1978.

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 1,00 Naki.1300+55 Zem. 1183/78

Cena zi 5,40




2 BN-78/1615-16
cd. tablicy
Odchytki
Lp. Rodza) Szkic Przyrzady |dopusz-rzeczy- Sposdéb pomiaru
pomiaru pomiarowe [czalne |wiste
mm
1 2 3 4 5 6 7
3 Réwnoleglosd podpora 0,3 na wg PN-67/D-56290
prowadnic sto- —- podwdéjna 1000 p. 6.1.1.1b; wykonaé
jaka przesuw- 1 wg PN-67/ mm pomiar dla obu skraj-
nego w plasz- N D-56290 nych prowadnic w
czyZnie pozio- LI zalgcznik odniesieniu do prowad-
mej ' p. 6.2.1.1; nicy $rodkowej
: : ‘czujnik
| ' i =/
Lol
eda
4 Polozenie w 2 linial, po- 0,3 na przylozy¢ linial do jed-
jednej ptasz- ziomnica, 1000 nej z powierzchni nos-
czyZnie pozio- / szczelino- mm nych tancuchéw w kie-
mej obu powie- [ ] mierz runku prostopadiym do
rzchni noénych kierunku posuwu i wy-
larficuchéw po- poziomowacd go;
suwowo-podpie- badaé szczelinomierzem
rajgcych wielkoéé szczeliny -
miedzy drugg powierzch
300 | nig a liniatem; -
\ wykonad pomiar co
" ] l 500 mm na calej dtu-
gosci roboczej powie-
rzchni nos$nej taficu-
chéw
5 Wzajemna réw- liniat o dlu- | 0,2 na wg PN-67/D-56290
nolegtosdéd ro- P N, goéci 1000 p. 6.1.3.3
boczych powie- rA 1500 mm, mm
rzchni noénych [ | poziomnica,
czeéci sklado- E | plytki pod-
wych lafcucha ! pierajace
posuwowo-pod- I|--|I
pierajacego g
w plaszczyznie :: : ::
pionowej it .ll
('
t
il
wd
—_— —l—J




BN-78/1615-16

cd. tablicy

Odchytki
Lp. Roc}zaj Szkic Przyrzqdy dopusz- rzeczy- Sposdb pomiaru
pomiaru pomiarowe |[czalne |wiste
mm
1 2 3 4 5 6 7
6 Prostelinio- liniat o dtu- { 0,2 na wg PN-67/D-56290
woéé roboczych ' godci 1000 p- 5.1.1.2;
powierzchni 1500 mm, mm przeprowadzié pomiar
noénych czesé- szczelino- dla wszystkich powie-
ci sktadowych mierze rzchni roboczych obu
tafdicuchéw po- taficuchdéw posuwowo-
suwowo-pod- -podpierajgcych
pierajacych
7 Bicie promie- czujnik 0,05 wg PN-67/D-56290
niowe wrzecio- | pP. 7.2.2.217.2.2.3;
na roboczego L] przeprowadzié pomiar
l O_ w miejscu osadzenia
) narzedzia dla wszyst-
i kich wrzecion robo-
. czych
8 Bicie osiowe (o czujnik 0,05 wg PN-67/D-56290
kolnierza za- r = 100 mmj p. 7.2.3.217.2.3.4;
ciskowego przeprowadzié pomiar
| na powierzchniach za-
‘ ciskowych wszystkich
! - kolnierzy ustalonych
7z W77
9 Bicie osiowe czujnik z 0,05 wg PN-67/D-56290
wrzeciona ro- ptaska kori- Pe 7-2.3.217.2.3.3;
boczego y cbéwka, wywierajagc na wrzecio-
kulka no sile poosiowg okoto
[ 17 100N (10 kG) w obu
, kierunkach;
| przeprowadzi¢ pomiar
m dla wszystkich wrzecion
10 Bicie promie- 4 czujnik 0,1 wg PN-67/D-56290
niowe rolki do- . p. 7.2.2.2i7.2.2.3
ciskowej [ w polowie wysokosci

: @_ rolki;

[ przeprowadzié pomiar
dla wszystkich rolek
dociskowych

11 Prosjtopa('ﬂoéé . liniat, 0,2 na ustaw?é Iinialr na powifa-
rolki dociskowej . rzchniach nosnych lan-
: . ) katownik, 100 mm| < ;

i klejowej wzgled . cuchéw w kierunku pro-
dem plaszczyzny S?CZEImO- stopadtym do kierunku
; mierz
stycznej do obu posuwu;
powierzchni 'ﬂl ustawié katownik na li-
nos$nych ladcu- i h niale i dosungé do po-
chéw posuwowo- | s wierzchni rolki;
-podpieraja- X 4 badaé szczelinomierzem
cych 1 wielkos¢ szczeliny mie-
i dzy katownikiem a rolka;
= i obrécié rolke o 180° i
i I pomiar powtérzyd;
i ' przeprowadzié pomiar
dla wszystkich rolek do-
ciskowych i klejowych
prostopadlych do powie-
rzchni no$nych lanfcu-
chéw




4 BN-78/1615-16
cd. tablicy
Odchytki
Lp. Rod'zaj Szkic Przg_.rrzqdyA COPIER- rzeczy- Sposdéb pomiaru
pomiaru pomiarowe -| czalne |wiste
mm
1 2 3 4 5 6 7
12 | Prostopadloéé . a ‘ liniat o dtu- | 0,05 wg PN-67/D-56290
wrzecion pio- gosci na p. 6.2.3.2;
nowych do obu 1500 mm, 100 mm przeprowadzié pomiar
roboczych po- - czujnik, a =100 dla wszystkich wrze-
wierzchni lar- ( \, ‘ plytki kon- mm cion pionowych w kie-
cuchéw posuwo- ) A ;L trolne runku 1i 2;
. ; L I ] -
wo-podpieraja- ) 1 P—— T pomiar dotyczy tylko
cych w ptasz- ! ‘ ' ! wrzecion niewychylnych
czyZnie piono- lub wychylnych z urza-
wej dzeniem do ustalania
n statego poltozenia
F ah B zerowego;
i 1 ] { przy wrzecionach bez
' },:7 ' stalego polozenia ze-
1% ’ ’ rowego sprawdzid
L Em | zgodnos$< ze skalg
~ ? !
[
\ ! :
[
Li2
13 | Réwnoleglosé linial, 0,5 ustawié robocze po-
wrzecion po- poziomnica | na wierzchnie taficuchdéw
ziomych do 1000 w odlegltosci 500 mm
mm od siebie i potozyé na

ptaszczyzny
stycznej wzgle-
dem obu powie-
rzchni tafcu-
chdéw posuwo-
wo-podpiera-
jacych

DE o=
0 U

nich linial;

ustawic linial w ptasz-
czyZnie pionowej prze-
chodzgcej przez o$
wrzeciona;

ustawié poziomnice na
liniale a nastepnie na
wrzecionie i odczytad
réznice wskazan po-
ziomnicy;
przeprowadzié pomiar
dla wszystkich wrze-
cion poziomych;
pomiar dotyczy tylko
wrzecion niewychyl-
nych lub wychylnych

z urzgdzeniem do
ustalania stalego poto-
zenia zerowego;

przy wrzecionach bez
statego polozenia ze-
rowego sprawdzid
zgodnodé ze skalg




BN-78/1515-16

cd. tablicy

Lp.

Rodzaj
pomiaru

Szkic

Przyrzady
pomiarowe

Odchytki

dopusz-
czalne

rzeczy-
wiste

mm

Sposdb pomiaru

2

4

14

Prostopadlosé
przesuwu pio-
nowego supor-
téw do ptasz-
CczZyzny stycz-
nej wzgledem
obu powierzch-
ni lardcuchdw
posuwowo-pod-
pierajgcych

il

liniatl,
kgtownik,
czujnik

0,1
na
100

mm

7
Y /

ustawié robocze po-
wierzchnie tariicuchdw
w odlegloéci 500 mm od
siebie i polozy¢ na
nich linial;
ustawié katownik na
liniale;
zamocowad czujnik na
wrzecionie i przysta-
wié koricéwke czujnika
do katownika;
przesuwajac suport
w kierunku pionowym
w calym zakresie prze-
suwania odczytaé wska-

| zania czujnika;

przeprowadzié pomiar
dla wszystkich supor-
téw o przesuwie pio-
nowym;

pomiar dotyczy tylko
wrzecion niewychyl-
nych lub wychylnych

z urzadzeniem do usta-
lania stalego polozenia
zerowego; ’

przy wrzecionach bez
statego potozenia ze-
rowego sprawdzié
zgodnos$é ze skalg

15

Réwnoleglosé
przesuwu po-
Ziomego supor-
téw do piasz-
czyzny stycz-
nej wzgledem
obu larficuchéw
posuwowo-pod-
pierajacych

linial,
czujnik

0,1
na

100 mm

ustawié robocze po-
wierzchnie taricuchdéw
podpierajacych przed-
miot obrabiany w odle-
gtosci 500 mm od sie-
bie i potozy¢ na nich
liniatl;

ustawié liniat w plasz-
czyZnie pionowej prze-
chodzacej przez o$
wrzeciona;

zamocowac czujnik na
wrzecionie i przysta-
wié koncéwke czujnika
do liniatu;
przesuwajgc suport

w kierunku poziomym
w calym zakresie prze-
suwania odczytad
wskazania czujnika;
przeprowadzié pomiar
dla wszystkich supor-
téw o przesuwie po-
ziomym;

pomiar dotyczy tylko
wrzecion niewychylnych
lub wychylnych z urza-
dzeniem do ustalania
stalego potozenia
zerowego;

przy wrzecionach bez
stalego polozenia zero-
wego sprawdzié zgod-
noéé ze skalg
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cd. tablicy
Odchytki
Lp. Rod‘zaj Bolkip Przyrzacdy dopusz- rzeczy- Sopowil ‘ol
pomiaru pomiarowe |czalne |wiste
mm
1 2 3 Z 5 6 7
16 Prostopadlosdé katownik, 0,05 ustawic robocze powie-
ptaszczyzny czujnik na rzchnie tancuchdw po-
stycznej do pa- 100 mm suwowo-podpierajgcych
ry zabierakdw F w odleglosci 500 mm
do kierunku od siebie i polozy¢ na
posuwu nich katownik opiera-
— jac o zabieraki;
przystawié kornicéwke
czujnika do katownika;
1 przesunad laricuchy co
najmniej o 200 mm 1 od-
czytaé réinice wskazan
czujnika;
przeprowadzié pomiar
dla 20% losowo wy-
branych par zabierakdw
17 Rdéwnoleglosé katownik, 0,05 .ustawié robocze powie-
plaszczyzny czujnik na rzchnie laricuchdw po-
stycznej do pary 100 mm suwowo-podpiera)a-

zabierakow
wzgledem osi
wrzeclion po-
ziomych

i

a =100 cych w odlegtosci

500 mm od siebie i po-
lozy¢ na nich katownik
opierajac o zabieraki;
zamocowad czujnik na
wrzecionie;

1 obrécié wrzeciono do
zetkniccia koricdwki
czujnika z katowni-
kiem i odczytaé rézni-
ce wskazan czujnika;
przeprowadzié pomiar
dla wszystkich wrze-
cion poziomych w od-
niesieniu do jednej wy-
branej pary zabiera-
kow

""r-‘r‘r—“—-——"-"r’y—h‘
=
8
3

Jezeli konstrukcja obrabiarki nie zezwala na dokonanie pomiaru po calkowitym jej zmontowaniu, pomiar nalezy wyko-
naé w czasie montazu. '

KONIEC

INFORMAC]JE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme - Zjednoczenie Przemystu Maszynowego Leénictwa.

2. Normy zwiazane

PN-67/D-56290 Obrabiarki do drewna. Sprawdzanie geometryczne] statycznej doktadnosci. Wymagania i wytyczne ogdlne

3. Symbol wg SWW - 0794-189.

4. Autor noermy - praca zbiorowa.
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